PLANTA CUBIERTA

Cerchas 1y 2

Cotas en mm

PERNOS:  3M10x100/22 (acero 5.8, galv>5um)
Recibidos son resina HIT-RES00

Tapriete=30mN.

@t=12mm
Lt=atravesar vigueta
C=50mm (dist. min. contorno)

TALADRO:

PERFIL: ~ @p=13mm

Recib.mortero de reparacién s/DET. 4 E03

SECCION T—T

NERVIO EXISTENTE

% <+ GARANTIZAR CONTACTO
o CON MORTERO DE REPARACIGN
oL S/DET. 4 E03

L100x12

PERNOS:  3M12x100/28 (acero 5.8, galv>5um)
Recibidos con resina HIT-RE500

Tapriete=50mN

Zt=14mm
Lt=atravesar vigueta
C=55mm (dist. min. contorno)

TALADRO:

PERFIL: ~ @p=15mm

Recib. mortero de reparacién s/DET. 4 E03

SECCION T—T

NERVIO

%4 </ GARANTIZAR CONTACTO
o CON MORTERO DE REPARACION
oL S/DET. 4 E03

L120x12

Detalles entrega de escalera en nivel +1.60
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

DESCRIPCION [Nivel Control |  Factor Seguridad Tipificacién dimite - (Resist. Trac./

PERNOS EN TALADROS H. EXISTENTE  [VARILLA ROSC. | Normal Ba=115 Calidad 5.8 — galv. >5um | 400 N/mn? | 500 N/mn?

PERNOS EN HORM. "IN SITU" AC.CORR+ROSCA | Norml Ba=115 B 500 S 500 N/mn? | 550 N/mnt

PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO |  Normal Ba=105 S 275 JR (UNE-EN-10025) [ 275 N/mn? | 430 N/mm’
1000S EJECUCION Norml B6=1.35 / =150 Efecto Desfavorable - —_
Bs=07-09 / Ba=00 Efecto favorable - -

Condiciones de EJECUCION (clase 2 s/Tab. 6.2.3 EAE—11):
1. Proteccién contra la CORROSION (art. 30 EAE-11) para durabilidad alta (H) >15 afios:

A. Preparacién SUPERFICIES con chorro abrasivo hasta Sa 2.5 s/ISO 850.

B. Elementos embutidos en CIMENTACION o soleras (amb. Im3): pasivado de acero con revestimiento tipo
Sika Monotop 910 s/det.6 E02 + recubrimiento >5¢cm con hormigdn hidréfugo de retraccién moderada.

C. Elementos EXTERIORES (amb. C5M) pintados s/Euroquimica o similar: imprimacién AS—-33 50um +
intermedia AS-MIO 125um + acabado Europur HB 80um. Alternativa en acero galvanizado 115-150 o

150-200um (en primera linea) s/ UNE—EN ISO 1461.

D. Elementos INTERIORES o exterior revestido (amb. C1-C2) pintados s/Euroquimica o similar:
imprimacién ST—28 (40um). Alternativa en acero galvanizado 25-85um s/UNE-EN ISO 1461.

2. Proteccion CONTRA EL FUEGO (elementos interiores R—30):
A. PINTADOS s/Euroqufmica o similar: imprimacién ST—-28 40um + pintura intumescente Stofire con
micras s/det. 6 EO3 + acabado Rexmalt 40um.
B. Revestidos de MORTERO ignffugo con perlita o vermiculita s/det. 6 E03 (8mm<esp.<45mm).
3. Control de SOLDADURAS (revisar después de primera no conformidad):
A. CUALIFICACION soldadores s/UNE—EN 287—1 certificada por organismo acreditado.

B. Inspeccion VISUAL: existencia, situacion y estado (UNE—EN ISO 17637:2011) del 100% de los cordones,
y zonas de cebado y cierre.

C. Soldaduras de PENETRACION COMPLETA (a tope, en T, cruces o esquina): preparacion de bordes segin
UNE-EN 970 + RADIOGRAFIA (RX) s/UNE—EN ISO 12517-1:2006 si e<10mm y ULTRASONIDOS (US)
s/UNE-EN ISO 17640:2011 en otros casos (con L>20mm); en 50%/100% de unidades redlizadas en
taller /obra respectivamente para uniones a TRACCION (salvo esp. contradictoria en detalle) y 5%/10%
para uniones a COMPRESION.

D. Soldaduras en ANGULO: particulas magnéticas (PM) s/UNE—EN ISO 17638:2010 preferiblemente, o
liquidos penetranes (LP) s/UNE-EN ISO 23277:2010, en el 10% de las unidades (5% para longitudinales
en taller).

4.  CORDONES en dngulo no marcados: 3mm < a < 0.7xesp.min. chapas a unir y Lv > max (30mm, 6a)

5. Los planos de DESPIECE DE TALLER deberdn ser aprobados antes de su construccion por el Autor del
Proyecto y por la Direccién Facultativa.

SIMBOLOGIA SOLDADURAS SECC. GARGANTA
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SECCION garganta

s/columna dcha. Cotas en mm a todo ALREDEDOR

ELEMENTO MUROS DE FABRICA
BLOQUE | Cate. .| Control Fab. | Coef, Prcides Sequidd | ( oy | (% v | (% oy | omenty
MURO DE CARGA | L.M.P. B I W=2.5 10 M5-M7.5 | 4.0 >0.115
10008 Ejocucisn | Erec: DESFAVORABLE Yo=1.35/"Ye=1.50
Efec. FAVORABLE | Ye=0.7-0.9/Ye=0.00

NOTAS:
1. JUNTAS llenas con mortero 1:1:7 (cemento 1-35 Z : cal aérea : arena) de

resistencia segln fm y espesor de 10 a 15 mm.
2. VIDA QTIL del mortero <2horas (s/temperatura ambiente y humedad relativa).

REHABILITACION VIVIENDA UNIFAMILIAR

Calle Francisco Ballesteros N.5. MALAGA
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CUBIERTA'Y ESCALERA
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