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PLANTA BAJA/PRIMERA +0.30/+1.60
CARGAS | RECUBRIMIENTOS GEOMETRICOS |
PESO PROPIO: 4.5 KN/m’ cm
CP* (int/ext): 0.2/1.1KN /" T _r%@ (1)—SUPERIOR: VIGA 3.5
SOBRECARGA DE USO: 2.0KkN/mf || =—— NERVIO 2.5
CARGA TOTAL: 6.7/7.6 KN/ || C”_)r @-LaT. Ex: NERVIO 32
(*) + Cargas lineales de cerramientos L @—INFERIOR: VIGA 35
SECCION TIPO DEL FORJADO @ NERVIO >3
(4)—LAT. INT.: VIGA 3.5
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~JARM. INFERIOR

1. Armadura BASE SUP/INF #20x20 @10. SOLAPE SUP.
50cm (centro vano), INF. 35cm (ejes de apoyos).

2. JUNTAS hormigonado a L/4 inclinadas 45* (>30°)
3. PATILLA por defecto: 10cm (12cm inclinada si @12)

3.5

18

TIEMPOS MIN. de puesta en CARGA

0 dias

£28* dias 60 dias

90 dfias

Hormigonado

Descimbrado | Tabiquerfa

Sol.+Rev.Tech

*) Sin estudio especifico respetar los sig. plazos descimb.:

[Temp. superficial horm.|>24°C

16°C| 8°C | 2°C

Encofr. vertical (horas) Sh  12h 18h  30h
. Fondos (dTas) 2 3 5 8
Forjados |Puntales (d7as) 7 9 13 20
Vigas Fondos (dTas) 7 9 13 20
|Puntales (dfas) 10 13 18 28

A

Puesta en obra de Sika Monotop 612 / 618
(morteros rep. esp. = 0.5-3 / 2.5-8cm respect.)

SUPERFICIES

1. HORMIGON: sana, limpia, libre de agua o hielo, grasa, aceite, polvo, pintura, partes sueltas o
mal adheridas. Eliminar lechada de cemento con chorro de arena o esmeriladora, dejar sup.
texturizada con poro abierto. Vida minima de hormigdn o mortero 28 dias.

2. Soportes ABSORBENTES humedecer previamente con agua hasta saturacién (sin charcos) y
aplicar con superficie mate.

3. ACERO: libre de aceite, grasa, 6xidos, ... Chorro de arena o cepillo de dientes metdlicos.
LIMITACIONES DE USO
4. TEMPERATURA de ambiente, mezcla y soporte de 10°—30°c (>3°C respecto a punto de rocio).

5. ESPESORES de capa: 5-30mm con Monotop 612 y 25-80mm con Monotop 618. Para mas,
varias manos.

6. MEZCLAR 2.75 litros de aqua por saco de 25kg.
7. VIDA OTIL de la mezcla 30—40min. a 20°C y 15-20min. a 30°C

8. PROTEGER de lluvia, viento, sol y heladas las primeras 48 horas (arpilleras hdmedas, Iéminas
de polietileno,..).

MURO DE FABRICA

PERFIL: 1°

FASE

Sustitucion muro de carga
por marco metalico

Cotas en mm

PERFIL: 2°

FASE

MURO DE FABRICA

GARANTIZAR CONTACTO SUP./INF. CON
MORTERO DE REPARACION S/DET. 4
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PROCESO CONSTRUCTIVO

1. ROZA PILARES. Cortar contornos con radial (todo el espesor). Ancho suficiente

para soldadura de nudos.

2. Colocar PILARES ANCLADOS a cimentacion existente. Placas soldadas en taller,
replanteo pernos con plantilla.

3. ROZA VIGA CIMENT. en cara muro. Cortar contornos con radial (espesor <E/3).

4. Recibir viga continua™ de este lado con MORTERO SIN RETRACCION 2 por debajo y
encima para garantizar apoyo hasta ejecucion de lado opuesto. Soldar a pilares y

placas s/det.

0 N o Ou

Dejar 1 dia de CURADO del mortero.
Repetir pasos de 3 a 5 en CARA OPUESTA del muro.

ROZA VIGA DINTEL en cara de muro. Cortar contornos con radial (espesor <E/3).
Recibir viga continua® de este lado con MORTERO SIN RETRACCION 2 por debajo y

encima, para garantizar apoyo hasta ejecucidn de lado opuesto. Soldar a pilares

s/det.

9. Dejar 1 dia de CURADO del mortero.

10. Repetir pasos de 7 a 10 en CARA OPUESTA del muro.

11. CORTAR con radial contornos interiores y DEMOLER el muro interior al marco.

PROTEGER acero enterrado seglin aduadro caracteristicas del acero.

1) Si ejecucion por tramos, solar a tope con preparacién de bordes
2) Tipo SIKADUR 41 CF segln det. 6 EO2

RECUBRIR METALICA ENTERRADA

S/CUADRO ACERO

1) UNION EN CORONACION PILAR

TAPA 90x90x4*
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(*) EN PILAR B2 (140x80x5) TAPA DE 150x90x4
2) UNION EN BASE PILAR
VIGA REPARTO 2UPN—240

= PLACA ANCLAJE

GARANTIZAR CONTACTO CON
CIMENTACION EXISTENTE
MEDIANTE MORTERO SIN

RETRACCION S/DET. 5

RECIBIR PERNOS CON

RESINA HIT—RE500 DE HILTI

S/DESPIECE
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EPLANTEO s/PLACA REAL
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Apoyo losa nivel 1 o0 2 en muros

MURO DE FABRICA

Lam. POLIESTIRENO
EXPANDIDO DE 1cm

~26

RECATAR CON MORTERO DE

REPARACION S/DET. 4
HASTA TAPAR ROZA

ZUNCHO BORDE 20X18
4210+e@6a10
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3cm MORTERO DE NIVELACION + 2@8

Cara inferior ROZA HORIZONTAL
o con ligera pte hacia dentro

S5

Puesta en obra de Sika Grout
(mortero nivelacion superficies horizontales)

LIMITACIONES DE USO

PREPARACION DE SUPERFICIES

1. Limpiar SUPERFICIES de contacto de hormigdn y acero de aqua,
grasa, aceite, polvo, pintura, partes sueltas o mal adheridas.

2. ELIMINAR lechada de hormigdn y/u oxido del acero con chorro de
arena y aspirar o esmeriladora.

3. HUMEDECER sup. hormigén hasta saturacién (sin charcos) y aplicar
cuando empiece a estar mate.

1. TEMPERATURA ambiente de mezcla y soporte de 5°-35°C
2. ESPESORES de capa de 10 a 30 mm
3. Requiere ENCOFRAR bordes, consistencia |Tquida

4. MEZCLAR segin especificaciones del fabricante (agua 12—15%)
5. VIDA OTIL de la mezcla <10min (max. propidades expansivas)

3

Apoyo losa nivel 2 en portico metalico

COTAS EN cm (soldaduras en mm)

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

ELEMENTO HORMIGON ARMADURA

AR Corstoio |0 ] esteon. [Wespe] G i | Gmerlo Reem T0wee " il Tc [ o
CMENT. Y MUROS [Estoditoo| 1.50 | HA=25 [Bm (m) | 25 | lla |9 oJhr)| 060 275 Ka/m| /a 4258 | 5 | Noma [ 15| B 500 5
SOLERA Estadisico| 1.50 | HA=25 | Bndo (5-9m) | 30 | o | (1 2Q,) | 0.60| 275 Kg/m'| /A 425R | 5 | Nomd |1.15| B 500 T
INTERIOR o revest. |Estadistico| 1.50 | HA-25 |Bimda (5-%om) | 20 | | 35 | 065|250 Kg/m*| /A 425R | 9 | Nomd [1.15| B 500 S
EXTERIOR sin reves.|Estadstico| 1.50 | HA-30 | Bda (5-9om) | 20 | Mla | 40 | 0.50 | 300 Kg/m’| /B-V 42.5R/MR| 6 | Nomd [1.15| B 500 S
EJECUCION Nomal | &¢=1.35/1.50 ADAPTADO A LA INSTRUCCIGN EHE—08 Y AL C.TE.

- (*¥) Cont. max. CEMENTO = 400kg/m’

— HORMIGON LIMPIEZA: HL-150/P/40

— El acero debe estar garantizado con la marca AENOR

DISPOSICION ELEMENTO POSICION DISTANCIA MAXIMA
DE ZAPATAS, SOLERAS y LOSAS EMPARRILLADO INFERIOR 506 < 100 cm

SERP'?Rég%RIZ.:S EMPARRILLADO SUPERIOR 506 < 50 cm

(ART. 69.8.2.) VIGAS (MINIMO 3 POR VANO) EN ESTRIBOS 100 cm
NOTA: ¢ ES EL DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLA EL SEPARADOR

| DUCTILIDAD DE LA ESTRUCTURA BAJA (u = 2; art. 3.7.3.1. NCSE-02)

Condiciones de EJECUCION: Barra| Lol | Lol | Ls! (cm) | Lsll (cm)
1. Verificar geometria (cotas, huecos, pendientes, etc) con los cm | em |s>108[S<108|S>102[S<102

planos de ARQUITECTURA. @8 | 30 40 | 40 60 | 55 75
2. ANCLAJES y SOLAPES s/tabla adjunta (pos. | y Il s/det. 1 E02) | @10 | 35 50 | 50 70 | 65 95
3. SEPARACION >60 mm arm. sup. de VIGAS segin det. 5 E02 @12 | 45 55 | 60 85 | 80 110
4. JUNTAS HORMIGONADO ( ): rugosidad natural (sin bandejo | 210 | 60 75 | 80 115 1105 150

vibrante), 2° fase tras limpieza con chorro de agua y esperar a | 220 | 80 105|115 160 | 150 210

superficie himeda mate. Cuidar vibrado primera tongada. @25 | 120 160 | 170 240 | 220 315
ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (EAE-11)

DESCRIPCION |Nivel Control | Factor Seguridad Tipificacion gimite  |Resist. Trac./
PERNOS EN TALADROS H. EXISTENTE [VARILLA ROSC. | Normal Ba=115 Calidad 5.8 — galv. >5um | 400 N/mm? | 500 N/mm?
PERNOS EN HORM. "IN SITU” AC.CORR+ROSCA |  Normal Ba=115 B 500 S 500 N/mr? | 550 N/mm?
PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO | Normal Ba=105 S 275 R (UNE-EN-10025) | 275 N/mm? | 430 N/mm?
T0D0S EJECUCION Norml Be=1.35 / Ba=150 Efecto Desfavorable -— -
Be=07-09 / Ba=00 Efecto favorable - -

en taller).

Condiciones de EJECUCION (clase 2 s/Tab. 6.2.3 EAE—11):
1. Proteccién contra la CORROSION (art. 30 EAE-11) para durabilidad alta (H) >15 afios:

A. Preparacion SUPERFICIES con chorro abrasivo hasta Sa 2.5 s/ISO 850.

B. Elementos embutidos en CIMENTACION o soleras (amb. Im3): pasivado de acero con revestimiento tipo
Sika Monotop 910 s/det.6 E02 + recubrimiento >5cm con hormigdn hidréfugo de retraccién moderada.

C. Elementos EXTERIORES (amb. C5M) pintados s/Euroquimica o similar: imprimacién AS—33 50um +
intermedia AS-MIO 125um + acabado Europur HB 80um. Alternativa en acero galvanizado 115-150 o
150—200um (en primera linea) s/ UNE—EN ISO 1461.

D. Elementos INTERIORES o exterior revestido (amb. C1-C2) pintados s/Euroquimica o similar:
imprimacién ST—28 (40um). Alternativa en acero galvanizado 25-85um s/UNE-EN ISO 1461.

2. Proteccién CONTRA EL FUEGO (elementos interiores R—30):

A. PINTADOS s/Euroquimica o similar: imprimacién ST—-28 40um + pintura intumescente Stofire con
micras s/det. 6 E03 + acabado Rexmalt 40um.

B. Revestidos de MORTERO ignifugo con perlita o vermiculita s/det. 6 E03 (8mm<esp.<45mm).
3. Control de SOLDADURAS (revisar después de primera no conformidad):
A. CUALIFICACION soldadores s/UNE—EN 287-1 certificada por organismo acreditado.
B. Inspeccién VISUAL: existencia, situacién y estado (UNE—EN ISO 17637:2011) del 100% de los cordones,
y zonas de cebado y cierre.

C. Soldaduras de PENETRACION COMPLETA (a tope, en T, cruces o esquina): preparacién de bordes segin
UNE—EN 970 + RADIOGRAFIA (RX) s/UNE—EN ISO 12517-1:2006 si e<10mm y ULTRASONIDOS (US)
s/UNE—EN ISO 17640:2011 en otros casos (con L>20mm); en 50%/100% de unidades realizadas en
taller /obra respectivamente para uniones a TRACCION (salvo esp. contradictoria en detalle) y 5%/10%
para uniones a COMPRESION.

D. Soldaduras en ANGULO: particulas magnéticas (PM) s/UNE—EN SO 17638:2010 preferiblemente, o
Ifquidos penetranes (LP) s/UNE-EN ISO 23277:2010, en el 10% de las unidades (5% para longitudinales

4,  CORDONES en angulo no marcados: 3mm < a < 0.7xesp.mfn. chapas a unir y Lv > max (30mm, 6a)

5. Los planos de DESPIECE DE TALLER deberdn ser aprobados antes de su construccion por el Autor del
Proyecto y por la Direccion Facultativa.

SIMBOLOGIA SOLDADURAS

SECC. GARGANTA
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MURO DE FABRICA RECATAR CON MORTERO MORTERO
DE REPARACION S/DET. 4
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PILAR METALICO

UPN—240

6

Alternativas de proteccion contra el fuego de
elementos metalicos (R-30): pintados o rev. mortero

STOFIRE® (um) VERNE',':",':)STERD)
PERFIL
T Yl ¥

UPN-240 629 594 7 7
#40x80x5| 660 564 7 7
#70x30 778 699 8 8
#80x3 778 699 8 8
#160x10 660 531 7 6
L100x12 594 365 7 6
L120x12 699 479 8 6

a) Pintura intumescente de Euroquimica o similar
b) Revestimiento ignifugo de Proteccién Pasiva 2000 o similar

SECCION garganta
s/columna dcha.

Cotas en mm

a todo ALREDEDOR

SIN prep. bordes

ANGULO >
RECTA —}}—

CON prep. bordes
Voo
SEMI-V k-
T
T

resistencia segin fm y espesor de 10 a 15 mm.

ELEMENTO MUROS DE FABRICA
BLODE | Gotg.Ef. | Contrl b, | Coet. Prcios Sequridod | o > T P T LT T
MURO DE CARGA | L.M.P. B I W=2.5 10 M5-M7.5 | 4.0 >0.115
TOD0S Efocucién Efec. DESFAVORABLE | Yo=1.35/a=1.50
Efec. FAVORABLE | Ye=07-09/7Ye=0.00
NOTAS:
1. JUNTAS llenas con mortero 1:1:7 (cemento 11-35 Z : cal aérea : arena) de

2. VIDA UTIL del mortero <2horas (s/temperatura ambiente y humedad relativa).

REHABILITACION VIVIENDA UNIFAMILIAR

Calle Francisco Ballesteros N.5. MALAGA

A

Www.jc-ingenieria.es
+34 952 32 52 01

Javier Conde de la Cruz. Ingeniero Superior Industrial - Mecanica
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Cliente:

OAM Arquitectos

plano: NIVEL +0.30 Yy +1.60

Escala: 1/50




