NUEVO HEA-200

% ARRANQUE DE PILAR. REPRESENTA SECCION SOBRE PLANTA
: MURO DE SOTANO
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ANCLAJE PILARES
NUEVOS s/det. 1 E5

RECRECIDO DE PILAR s/det. 17.1 o 18.1 (se dibuja seccién bajo forjado.

ARRANQUE PILAR NUEVO SOBRE PILAR EXISTENTE
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Verificar EXCENTRIDIDAD de micros
respecto a muro superior para
validar esfuerzos considerados
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resina tipo SIKA ANCHORFIX -3 s/det. 17.2

A) RECUBRIMIENTO min. con mortero tipo BETEC 220 RP de 4cm

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

ELEMENTO HORMIGON ARMADURA

Cgrilvt?ol FS. Tpo | Consistencia | T r!‘d‘:)x Ambiente | R Ger?lrrrrllétrico M%’%"“ C%gn'gq};m (&%"%ERMR%"E%) Cu:lvterlol FS. Tipo
MICROPILOTES  |Estadistico| Bc=1.50 | HA—25 |Fuida (10-t5em) [8(0ct)| lla 30 | 050|375 Kg/m?| 1/A 425R | Nomal | Ss=1.10 | TM-80
OMENT. Y MUROS [Estodsin] 3c=1.50 | HA=25 |B (iom) | 25 | lla |9 ofcofy| 0-60| 275 Ka/m®| /A 425R | Noma | 8s=1.15 | B 500 S
ESTRUC. INTERIOR |Estadstico| ¥c=1.50 | HA-25 |Banda (6-%em)| 20 | | 35 | 0.65| 250 Kg/m®| Il/A 42.5R | Nomd | Ss=1.15 | B 500 S
ESTRUC. EXTERIOR |Estadistico| Sc=1.50 | HA-30 |Blnda (6-9m) | 20 lla 40 0.60 | 275 Kg/m"’ Il/A 42.5R | Normal Js=1.15 | B 500 S
MURO EXT. CIT  |Estadistico| Sc=1.50 | HA—25 AC-E3+AC-RB2® 15° | |l 40 0.60| 275 Kg/m:s BL II/A 42.5R| Normal 255 =1.15 | B 500 S
EJECUCION Normal | &¢=1.35/1.50 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE—08 Y AL C.T.E.
- (°) Cont. max. CEMENTO = 400kg/m? — HORMIGON LIMPIEZA: HL-150/P /40 — El acero debe estar garantizado con la marca AENOR

— (*) Hormigén AUTOCOMPACTANTE (Anejo 17 EHE—08) con DOR (Anejo 19 EHE-08)

- (°) Arido blanco

DISPOSICION
DE

SEPARADORES
(ART. 69.8.2.)

ELEMENTO POSICIGN DISTANCIA MAXIMA

MICROPILOTES SOLIDARIOS ARM. TUBULAR 300 cm (min. 2)

LOSAS, ZAPATAS y FORJADOS EMPARRILLADO INFERIOR 508 < 100 cm
EMPARRILLADO SUPERIOR 508 < 50 cm

MUROS CADA EMPARRILLADO 508 < 50 cm
ENTRE EMPARRILLADOS 100 cm

VIGAS (MINIMO 3 POR VANO) EN ESTRIBOS 100 cm

SOPORTES (MINIMO 3 POR TRAMO) EN CERCOS 100¢ < 200 cm

NOTA: @ ES EL DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLA EL SEPARADOR

DUCTILIDAD DE LA ESTRUCTURA BAJA (u = 2; art. 3.7.3.1. NCSE-02)

NOTAS:

1. Verificar geometrfa (cotas, huecos, pendientes, etc) con los planos de ARQUITECTURA.
2. En vigas tipo, PATILLAS Y SOLAPES en los apoyos segln det. 1 E7.

3. SEPARACION BARRAS en cara sup. vigas s/det. 8 E7, dejando 75mm entre dos de ellas centradas para el
vibrado de la misma.

4, JUNTAS HORMIGONADO ( ): rugosidad natural (sin bandeja vibrante), 2° fase tras limpieza con chorro

de agua y esperar a superficie himeda mate. Cuidar vibrado primera tongada.

Ref. £0.00 = +360.35
CUBIERTA  +9.00
PRIMERA +4.60

BAJA +0.00
[SOTANO -1 —3.25 |
SOTANO —2 —6.20
CUBIERTA  —7.90

SOTANO -3 -9.15/—11.05
SOTANO —4 —12.10/—14.00
SOTANO -5 —15.05/-16.95
ALGIBE -20.05
RIOSTRA -22.80
RIOSTRA -24.70

CIM. —26.30/-25.60

DETALLES DISPONIBLES
= = [E07 HORMIGON
u ] 1 LONGITUDES DE ANCLAJE Y SOLAPE
2 ARMADURA MONTAJE ABACO CENTRAL
i 3 ARMADURA MONTAJE ABACO MEDIANERA
= —————— 4 ARMADURA MONTAJE ABACO ESQUINA
5  REFUERZO NERVIOS A CORTANTES +—e
6  VICA DE BORDE (ARMADO MINIMO)
[ 7  CAMBIO DIRECCION VIGA
H 8  REC. Y SEP. DE BARRAS EN VIGAS
] 9 JUNTA HORMIGONADO EN FORJ. RETICULAR
10 REFUERZO COSIDO EN ESQUINA
11 @ DOBLADO Y DIM. MINIMAS DE PATILLAS
12 ENTREGA PILAR EN FORJADO CORONACION
[E08 METALICA
1 TAPAS CORONACION PILARES

APOYO VIGA CONTINUA EN PILAR
BROCHAL ARTICULADO VIGAS DIST. CANTO
UNIONES A TOPE

3

Puesta en obra BETOPRIM
revest. de adherencia y proteccion acero)

BROCHAL CONTINUO VIGAS DIST. CANTO
REF. HUECOS EN MUROS DE HORMIGON
CONT. FORJADOS CHAPA COLABORANTE

CONT. FORJADOS CHAPA COLABORANTE

O[NP WIN

1. Superficie de HORMIGON: limpia, sana, sin grasas o aceites, sin lechada de
cemento, particulas sueltas o mal adheridas.

2. Superficie ACERO o ARMADURAS: con chorro de arena hasta grado Sa 2J (ISO
8501—1/1SO 12944—4) o cepillo metdlico hasta grado St3 (SIS 05.09.00)

3. TEMPERATURA ambiente y soporte: +5°C<T<+30°C
4, Aplicacion con BROCHA: contenido bote + 1 litro aqua.

S.

6.

Para PROTECCION de armaduras o acero: capa de 1mm + 2 horas + capa de
Tmm + 2 horas + mortero de reparacién s/det. 17.4.
Como capa de ADHERENCIA: superficie humedecida hasta saturacién capilar +

capa de Tmm que penetre bien + mortero de reparacion s/det. 17.4 fresco
sobre fresco.

. Tiempo de MANEJABILIDAD: 6h a 10°C, 3h a 20°C, 1.5h a 30°C.

. Para TEMPERATURAS SUPERIORES 30°C la vida atil del producto cae
considerablemente (no se debe aplicar).

ENCUENTRO FORJADOS CHAPA CON MUROS
APOYO DE CORREAS EN VIGAS MAESTRAS
PUESTA EN OBRA SIKA MONOTOP 910
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Recibir cercos con resina tipo
SIKA ANCHORFIX —3 s/det. 2
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NS 2 Puesta en obra de Sika Anchorfix -3
3 RS - (adhesivo resinas epoxi para anclajes)
X @ —5
100 APLICACION:
1. Realizar TALADRO de @txLt. Edad min. hormigdn 28 dfas.
bl,ga(%m) 'D%é.)i%x%) B%&M%X%) %(45%5) 2. LIMPIAR 23x' con cepiIIo' redondo @c>@t + aire a presién desde fondo
SOTANO 1 3 20 [35x45) TOSNAL(46x35) TOSNAL(45x35) TOSE) (45x35) - (compresor libre de aceite).
- SR — ! SELCERS— ERE 905 T SR IR SElH 49 3. Extrusionar ~2x hasta que aparezcan 2 componentes MEZCLADOS. No
.m,g@(%m) (35:35) usar este material. Limpiar boca cartucho con trapo.
TISmAL(35:45) [ 1 Refuerzo de pilares. ] 4, INYECTAR desde el fondo garantizado no quede aire ocluido.
L Ejecutar antes de cargar forjados (SélO PP) J 5. Insertar ANCITAJE con I|ge'ro giro. Debe salir algo de resina por exceso.
No superar tiempo de abierto (Tgel).
COTAS EN cm (TALADROS EN mm) 6. No mover ni cargar anclaje durante el tiempo de ENDURECIMIENTO (Tcur).
7. LIMPIAR inmediatamente herramientas con Sika Colma Limpiador.
--— — —— DETALLE A} —n— — — —— — — SECCION B-B
ALZADO CONDICIONES DE USO:
ALZADO S 8. ESPESOR maximo de capa 30mm.
[ CONFIRMAR N* BARRAS por cara | A) 30 Recibir cercos con resina tipo 9. TIEMPOS LIMITES de manejabilidad y curado:
| de pilar_existente s/cuadro | SIKA_ANCHORFIX =3 5/det. 2 Temp. SOPORTE___Tiempo ABIERTO (Tgel) _ Tiempo CURADO (Tcur)
FORJADO 8 8 T .
Anclaje ESPERAS s/tabla PREPARAR SUPERFICIES de contacto — — CONFIRMAR N* BARRAS por >-10C 75 min. 45 horas
con hormigdn existente s/det. 4 cara de pil istent 10-20C 35 min. 30 horas
prar BHsTente 20-35T 15 min 14 horas
) s/cuadro (pachémetro) o
Anclaje ESPERAS s/tabla \ | bl 1. ‘ \ >40°C 10 min. 7 horas
| | A o, ; 4;_ L i . | PREPARAR SUPERFICIES de 10. TEMPERATURA mfnima de cartucho: +5°C
, ’ .| B , | contacto con hormigén
DR y | - S N existente s/det. 4
DETALLE A . « R i I | 0 ~
| | .. [F . A‘ " | Mortero de reparacidn tipo
‘ a j 2 q‘ // i \ . ﬂ‘ HH\qHH HHHH\\H\\TlHH\HHW \HHE\,L *g BETEC 220 RP S/det_ 4 en
\ . 2 } %_z } e ! < - — 4\5 capas de 5-15cm
/ Ejecutar CADA TRAMO en una | . AN = | A <
FORJADO fase, empezando por abajo y antes | T s ‘ >5.0 >12.5 __>12:525.0 Impregnar armadura con
de la puesta encarga de ninguna 5 TALADROS ) } ‘ Recibir b ot BETOPRIM s/det. 3
lanta en coronacion: €CIDIr barras con resina tpo
h P | extraer gire ocluido y taponar \ SIKA ANCHORFIX —3 s/det. 2 \ Calzo de 2.5cm VISTA C
B \ } } \ ALZADO PERFIL
L 1 o I N 1 ] T T I T 7 T S T [
- } }c } } e} } } } } } i £ CONFIRMAR N* BARRAS por cara
. o - IT || || || || || | e E " de pilar existente s/cuadro
Anclaje ESPERAS s/tabla < | PLANTA ] H | e — e — sE==r==p
(4] \ | ~23 1l | Il Il Il Il |l I E
> RTRE— N I I E
= Il I I I I I E
L [ E
- || || || || || 8 PREPARAR SUPERFIQIES de
FOS;.:\?&:)NOT N Anclaje ESPERAS s/tabl [ | [ - ‘H I y L 1 ‘i L L L= % co'ntocto con_hormigdn
° : _ nclaje S/tabla | C ] I | o N Il Il Replantear taladros ENTRE Il I lE existente s/det. 4
‘ | } } 1 / ‘ ) = ] ] ] CERCOS de pilar original ] ] E
N 3 || Il Il (pachémetro) N N E
| s ! / : B I T E
L I H Il / \L:JL:%/ I N Mortero de reparacién tipo
(*) RECRECIDO s/cuodro pilores F:::::: :;F::::{E::::::q TE I CONFIRMAR N* BARRAS TT 1T % BETEC 220 RP s/det. 4 en
1 I Calzo de 2.5cm Il Il Il por cara de pilar Il Il I E. | capas de 5-15cm
| N | >5 [»12.5 _>12.5_>5 N | | | | ! | | | | E
ANCLAJE DE ESPERAS 554 T T ~5A) X N g existente s/cuadro N N ' E
oth Lt¥ c® | a2 T | AT oo E
BARRA (mm) (mm (mm) | ™ ‘M\\H = Mortero de reparacion tipo _ _ _ _ g J
o8 12 120) 80 ?i & O s |7 BETEC 220 RP s/det. 17.4 en T\F T\F q\T T\F q\H\F q\T S
216 26 270 120 Taladro central @60 para [ LL+ capas de 5—15cm e N o | 1 i ; -
vertido Ee mortero de %T‘ﬁ ot DETECTAR ARMADO c/pachémetro || || || | || S
@20 30 320 180 | reparacién s/det. 4 L i para situar taladros | Y B A A B ElL
A) Didmetro y longitud de taladro. Recibir con N | ~8 ~8 12 -2

Dist. min. a contorno o junta de hormigonado

B) RECRECIDO s/cuadro pilares

4

Puesta en obra de BETEC 220 RP
(mortero de reparacion R4 s/UNE EN 1504-3)

SUPERFICIES

1. HORMIGON: sanq, limpia, libre de agua o hielo, grasa, aceite, polvo, pintura, partes
sueltas o mal adheridas. Eliminar lechada de cemento con chorro de arena o
esmeriladora, dejar sup. texturizada con poro abierto. Vida minima de hormigdn o

mortero 28 dias.

2. Soportes ABSORBENTES humedecer previamente con agua hasta saturacién (sin charcos)

y aplicar con superficie mate.

3. ACERO: libre de aceite, grasa, 6xidos, ... Cepillo metdlico, pistola de agujas o chorro de

arena hasta grado Sa 23 (ISO

LIMITACIONES DE USO
4,

rocfo).

5. ESPESORES de capa: 1cm < esp < 15cm. Para mas, VARIAS MANOS en distintos dfas.
6. MEZCLAR 3.5-3.75 litros de agua por saco de 25kg con batidora <500 rpm o

manualmente durante >3 min.

8. Aplicacién por VERTIDO o BOMBEO. Compactar enérgicamente para garantizar AUSENCIA

DE HUECOS tras la armadura.

9. VIDA UTIL de la mezcla 60min. a 20°C y 20-30min. a 30°C. No aplicar a >30°C

10.PROTEGER de lluvig, viento, sol y heladas las primeras 48 horas (arpilleras hGmedas,

laminas de polietileno, ...

8501-1/1S0 12944—4).

TEMPERATURA de ambiente, mezcla y soporte de 5—30°c (>3°C respecto a punto de

o

Tel: +34 952 32 52 01
C/ Canales 10. 29002 Malaga

Javier Conde de la Cruz

en representacion de la Sociedad

WwWw.jc-ingenieria.es
estudio@)jc-ingenieria.es

Ingeniero Industrial, esp. Mecanica (Col. 994-MA)
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Proyecto de Centro de Integracion Intercultural del
Turista en el casco urbano de Casares. C/Camachas,

SIN, T.M. CASARES - MALAGA.

Plano: SOTANO 1, FORJADO EXISTENTE
REFUERZO DE PILARES

Unidades: mm Esc: 1/100

Proyecto: Ejecucion

Fecha; Octubre 2011

Cliente: Ayto de Casares

EL PRESENTE DOCUMENTO ES COPIA DE SU ORIGINAL DEL QUE SON AUTORES LOS ARQUITECTOS D. ANTONIO MARTIN ORTIZ Y D. JOSE IGNACIO DOMINGUEZ CORRALES. SU UTILIZACION TOTAL O PARCIAL,

AS] COMO CUALQUIER REPRODUCCION O CESION A TERCEROS, REQUERIRA LA PREVIA AUTORIZACION EXPRESA DE SUS AUTORES QUEDANDO EN TODO CASO PROHIBIDA CUALQUIER MODIFICACION UNILATERAL DEL MISMO.



