Acabado PASARELA y PLATAFORMA

+0.00 = +116.47 = acabado PRIMERA AYTO.

CABLE de acero AISI 316

PLANTA +116.43/ +116.39 | O _ 7x19(146+12)+WSC = 133 hilos
Nivel aprox. TERRENO -5.00 = +111.47 de @16 con carga de rotura CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
@ CIMENTACION ESCALERA -5.50 =+110.97 minima de 147 kN (Nd = 115 kN) HORMIGON ARMADURA
§§S ELEMENTO
a @ @ i . axima[ Cont.Min.C: Cemento Recom. i
| @ Cﬂ:l\ﬁl(ﬂ | 5c| Tipo | Consistencia &ri'gg}j|Amblente| Recfr(l;r%om.|M%)7rcnuk<g95) Ilr(lg /?n | (qﬁgnr:gt%q %CEODTI) d?ggqr‘rjl% il | %s | o
| OMENT. Y ENANOS [Estadist. 1.50 HA-25 Binda 6-8om 25  lla (;94h0) 0.60 275 I/A 425R 5 |Normal 1.15 B 500 S
0.52 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EJECUCION Normal | &=1.35/1.50 | Adaptado a la instruccisn EHE—08, RC—08 y CTE—06
074 3.70 2.40 3.28 3.70 2.40 3.28 3.70 2.40 3.28 3.70 2.19 3.49 2.56 1.56 213 16x24 — A) Supuesta CUARCITA s/art. 28' y 39.6 EHE-08. Revisar rigidez en otro caso — HORMIGON LIMPIEZA: HL-D-100/P/30 — Acero garantizado AENOR
' Situacion ARRANQUE union MEDIA ELEMENTO POSICIGN DISTANCIA MAXIMA
PILARES s/Proyecto MADERA encolada Efg—— DISPOSICION
Ejecucion - 0.69 1 108 054 SEPAR[LEDORES ZAPATAS EMPARRILLADO INFERIOR 506 < 100 cm
0.65 . : . . -
m —1.75—x— 319 2.59 —>0.94<—1.63— 1.60——% (ART 6982) EMPARRILLADO SUPERIOR 508 < 50 cm
DET. 3.4 SOPORTES (MINIMO 3 POR TRAMO) EN CERCOS 10086 < 200 cm
PRIMERA +116.47 %3 PRIMERA +116.47 IUNTA DE 2.5 NOTA: @ ES EL DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLA EL SEPARADOR
" DET. 1.7 DET. 1.7 — OET 15 OET 2.3 . — DET. 3.10 ELEMENTO MADERA ESTRUCTURAL (CTE-SE—M)
2 | DET. 1.3 I o I T I L il
= N e T T T e 7 T iR, LI I v e T T S e ke ot — 0.6/0.8/0.9/1.1 fi2t T2
T E GL—16x24 GL—16x24 GL—16)(42ﬂ:tF GL—16x24 GL—16x24 GL—16x24 GL—16x24 2 GL—16x24 GL—16x24 PERFILES Y TABLEROS | MADERA LAMINADA 31 TN 1.30 6L24h (CTE-SE-M) "'"‘_ °-°'£
- = (6/Q/V.N/S) fu=27 f0=165
X ] i i H I i A A
S ﬁg’f | i {1111 g N‘H 35 I : [ E ks hafl ’MH“ ; ﬁ TORNILLOS CORTANTE | (poito Biags) 3 -~ 115 AS| 410 300 >440
. ‘ I %6 I ll H [t ikl " I a8l 5 PERNOS VARILLA ROSCADA 31 - 1.15 Acero Inox. A4-70 450 700
=1 GL-16x24 P GL-16x24 I b i mimi i T | Unibn o TOPE s/det, 4.1 CLAVIAS AUTOPERFORANTE 4 -- 115 NS 410 300 >40
DET. 2.3 oeT 15/ 075 DET 1 075 & GL—24x54/\_“2, | | [T - HIBH 4 ! : = LISA : :
f) S - 1.5 T 3 SNV NN IRIR IRV RTRIRY M ATM ININIRTRTRTR(HVNY| MR ) ININIRIRIRIRIHY \lu | ° TORNILLOS TRACCION (Rothng%Iaas) 31 -- 115 AISI 410 300 >440
= Cambio de PENDIENTE OET. 13 oL=zhot V=12x16 00 ¢ 200 T 7 PLACAS A HORMIGON | AC. INOXIDABLE 3.1 - 1.05 AISI 410 300 >440
seqln desnivel con * Sup X: 10810¢/20 ALU __ . .
V PAVIMENTO ADYACENTE Rastreles 8x6 cada 17 cm DET. 1.6 Sup T Sgigc%g UNIONES OCULTAS (Rotho Blaas) 31 1.05 Aleacién Aluminio 240 530
Inf ¥ 6010¢/20 ¥6=1.35/7¢=1.50 Efecto DESFAVORABLE
Sondeo ST o ‘ T0DOS EJECUCION -- --
o CEMOSA [JUNTA DE 3cm o - 760.7-0.9/7=00 Efecto FAVORABLE
0%
111.70 (110.517 ORGINAL) Condiciones de EJECUCION MADERA:
1. Proteccién de la madera EXTERIOR (clase de uso 3.1, cara sup. protegida):
5 A. SUPERFICIE libre de aceite, grasa, siliconq, ceras, polvo o cualquier otro contaminante.
116.26 < B. Frente AGENTES BIOTICOS: nivel penetracisn NP—2 (UNE EN 351-1), >3mm en la albura de todas las caras. 2
Capas barniz tipo FONDO de Euroquimica (10 m2/I por capa).
C. Proteccién frente a AGENTES METEOROLOGICOS: productos de poro abierto como lasures. 2 Capas tipo
;;“7 Unién a TOPE s/det. 4.1 FON TIN de Euroqufmica (1012 m2/I por capa) + 1 capa de acabado tipo BARNISOL (10 m2/i por capa)
<
e 372 @ 2. Proteccion CONTRA EL FUEGO R—60 en elementos exteriores a < 3m de fachadas con sobredimensionado de
= 5 perfiles. No precisa tratamientos adicionales.
§' © DET. 3.2 3. Proteccidn contra la corrosién y el fuego del ACERO segin cuadro del mismo.
g‘ g - T14 4 1362 i 5 4, TORNILLOS, PERNOS o CLAVIJAS perpendiculares a la fibra, cabeza enrasada, PENETRACION minima 4xd, si
- o2 475 .05 7 o d>=6mm PRETALADRO (@cafia y 70% @cuerda)
= 3 (NQ K 1155, "5.64 7772 5. Referencias de UNIONES segin catdlogo ROTHOFIXING 2011/12 de Rotho Blaas. Alternativas admisibles con
175 74 Ty T 15 7'77 propiedades mecdnicas envolventes.
115.42 e 6. Los PLANOS DE TALLER desarrollardn el despiece de barras y las uniones descritas, que deberdn ser
ARQUg ESTOS 176 6 175> 4.2 115.90 @ aprobados, antes de su construccién, por la Direccion Facultativa.
TEM/D OG/CO 1577 g o 115.80 115.79 ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (EAE-11)
L Ol = o~ 15.71 DESCRIPCION | CONTROL | Wt/ Mi2/ W3 | Tipificacion gimite  |Resigt Trac./
A/\/ = o 177
114,55 & 99 8 PERNOS EN TALADROS H. EXISTENTE | VARILLA ROSC.  Normal 1.05/1.25/1.25 Acero Inox. A4-70 450 MPa 700 MPa
g 115.79 ", . PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO Normal 1.05/1.25/1.25 S 275 R (UNE-EN-10025) 275 MPa 430 MPa
- 115.72 FQ/Z"%W | MONTANTE y perfiles U BARANDILLA | AC. INOXIDABLE  Normal  1.05/1.25/1.25 AISI 301 >210 MPa_ >510 MPa
ALZADO 1 o T0D0S EJECUCUON ool |13/ Ye=150 Eecto Desfovorae
¥6=0.7-0.9/%,=0.0 Efecto favorable
‘ @ @ @ @ Condiciones de EJECUCION ACERO (clase 2 s/Tab. 6.2.3 EAE-11):
0.52 | 1. Proteccién contra la CORROSION (art. 30 EAE-11) para durabilidad alta (H) >15 afios:
\NO.74 3.70 ‘m 2.40 m‘ 3.28 ‘m 3.70 ‘m 2.40 ‘m 3.28 m‘ 3.70 m‘ 2.40 ‘m 3.28 ‘m 3.70 ‘m 2.19 ‘m 3.49 ‘m 2.56 ‘m 1.56 ‘m 213 n‘ A. Preparacion SUPERFICIES con chorro abrasivo hasta Sa 2.5 s/ISO 850.
QSQ 0.65 0.91 0.69 111 1.08 0.594 B. Elementos EXTERIORES (amb. C3) para durabilidad > 25 afios: GALVANIZADO 45-85um s/ UNE—EN ISO
- N YAl 1.85——x—1.87— —0.97 < 319 - 2.59 a a —094<-163— < 1.60—— 1461 con Certificado de Calidad ATEG + sistema DUPLEX de pintura con tratamiento previo s/EN
15773 y pintura Iiquida s/UNE EN ISO 12944-5:2008 o pintura en polvo (al horno) s/UNE EN
DET. 1.7 DET. 1.2 OET. 1.4 OET. 2.1 13438: 2006.
DET. 1.7 — — Alternativa PINTADOS, sélo si confianza en proveedor y admisible durabilidad < 8 afios, s/Euroquimica
o similar: imprimacién HK-2E 40um + intermedia FILLER 60-125um + acabado Europol 40um.
+0.00 (+116.47) | +0.00 (+116.47) o i
= = = = = C. Zonas soldadas in situ, golpes, rallados y otros defectos se REPASARAN en OBRA con mismo
— e I ” I | ‘ ” I [ L T T I | ” I ” I | ‘ ” I ” I — T ” I ” — tratamiento: prep. superficies + imprimacién + proteccién + acabado (interiores solo imprimocic’)n).
) O H [ H I ‘ [ H I H [ H [ H [ ‘ \ H [ H [ I H I H [ H I H I H 2. Proteccion CONTRA EL FUEGO R—60 en elementos exteriores a < 3m de fachadas (ver espesores en
R S e T ERCAPIR T N =k planos de replanteo), sobre galvanizado tratamiento segn Euroquimica o similar: imprimacién ignffuga
DET. 2.1 e e L B L e S N R S s S B GRS R B B R Aol L i B IR e S o SRR EERETEEAN -/ HK—2E + pintura intumescente STOFIRE (micras s/det. 3.9) + acabado REXMALT 40um.
AT 4 L et T3 3. Control de SOLDADURAS (revisar después de primera no conformidad):
: c REERE 4 1 Unidn a tOpe A. CUALIFICACION soldadores s/UNE—EN 287—1 certificada por organismo acreditado.
e LT e e o ’ ‘ B el . B. Inspeccién VISUAL: existencia, situacién y estado (UNE-EN ISO 17637:2011) del 100% de los cordones,
s i L . e:1/10 y zonas de cebado y cierre.
_5.0 (+111.47) o e T T C] . 5.0 (+111.47) A) PERFIL DE BORDE 105 1 C. Soldaduras de PENETRACION COMPLETA (a tope, en T, cruces o es'quinq): preparacidn de bordes segln
) B R PR - : G@32a5 UNE-EN 970 + RADIOGRAFIA (RX) s/UNE—EN ISO 12517-1:2006 si e<10mm y ULTRASONIDOS (US)
e e o b e S| e e e e P I PRI TR A o Y e S e e s o DL e B RSP AI T UPN 160 s/UNE-EN ISO 17640:2011 en otros casos (con L>20mm); en 50%/100% de unidades realizadas en
PASARELA DET. 1.5 | | taller /obra respectivamente para uniones a TRACCION (salvo esp. contradictoria en detalle) y 5%/10%
DET. 2.5 para uniones a COMPRESION.
\_—\63('22 GL-16x24 GL-16x24 GL-16x24 -0.07 (+116.40) GL—16x2 GL—16x24
G - - - | - S - | - - - [ - - Jx = D. Soldaduras en ANGULO: particulas magnéticas (PM) s/UNE—EN ISO 17638:2010 preferiblemente, o
3| x = = <% = = ™ = = = = = ITquidos penetranes (LP) s/UNE-EN ISO 23277:2010, en el 10% de las unidades (5% para longitudinales
= - - 0.75( |~ - - 0.75| = = = 050 || = = - | 1 \
ML . 4| DET. 1.5 . . Al DET. 1.5 ' i L 0 o 0 en taller).
3| © o o ] o ] o o o o o o 7.5” .
Il i i i | i i i i i i G0832a5 4. CORDONES en dngulo no marcados: 3mm < G < 0.7xesp.mfn. chapas a unir y Lw > max (30mm, 6-G).
/ \\\ DET. 1.10 5. Los planos de DESPIECE DE TALLER deberGn ser aprobados antes de su construccién por el Autor del
DET. 2.1 DET. 2.1 So Y DET. 2.1 Proyecto y por la Direccion Facultativa.
MURO HORMIGON SN N B) VIGA PRINCIPAL HE 200 A i
~N
MURO FABRICA S \___\\ ﬁ 1 SIMBOLOGIA SOLDADURAS SECC. GARGANTA
~—— ~ 10
SN G@32a5 YA7 SIN prep. bordes
SILLERIA o MURO DE MAMPOSTERIA DN HE 200 A ANGULO —P—
~ 1 y | -
FORJADO DE TRAMEX 35x35mm c/PLETINAS 40x3mm (fyd > 160MPa) SN _ | | mi
\T_> 5.00 (+111.47) HS RECTA
C Ji![ CATA NIVEL CIMENTACION / TERRENO DE APOYO DETALLES DISPONIBLES CLL L a0 (+110.97) | | o ARACONTALGY ANGULO de bisel
E1 DETALLES PASARELA — 1/2 DET. 1.1 [~ ; LONGITUD de costural CON' prep. bordes
T@ TESTIGO @75 x 250mm 1.1 ARRANQUE DE ZANCAS ESC. | | | 1 | GARGANTA A PASO de costura v Y
N . 1.2 ANCL. DE PLACAS EN MURO L~ -7.00 (+100.47) 6 052 o 555l TG o o SxT Soldado en TAULER | Spyy_y Lo
XXX. XX NIVEL TOPOGRAFICO ’ H/V/C Horiz/Vert/HorizAlzado . —
12 BE:SE x:gﬁ #(R)QES TE S N/G  Normal /Gran penetracién G/{Iado sefalado} L - P
: : N lado opuesto j\L
% BROCHAL CONTINUO S/DET. 3.1 15 UNIGN TOPE LONG. EXT. PERFIL A SARELA 114 . ) { puesto} U
. . . + . SECCION garganta s/columna
1.6 UNION ZANCA ESCALERA EjeS 1-8 EjeS 8-15 EJe 9 dcha. Cotas en mm a todo ALREDEDOR J ﬁ\L
1.7_UNION VIGA_TRANS. CARGAS GRAVITATORIAS SECCION TIPO DEL FORJADO
/' PANEL HORM. PREFAB. S/DET. 3.5 (CONTRAPESO) 12 ;CESL% TEﬁT;Ié)RELHAITASRESOO DET. 2.3  DET. 1.7 DET. 2.3  DET. 1.7 W DET. 1.3  DET. 1.4 HIPOTESIS Pa (~10° kp/m?) v ATENTD
N . - = PESO PROPIO: 0.15 [
) 1.10 APOYO PASARELA EN PLATA. , £0.00 PRIMERA | GL—18x24 , £0.00 PRIMERA 6l—24x54 /+0.00 = +116.47 = PRIMERA CARGAS PERMANENTES A): 0.95 - e 411647
] | T 1 i : . Eg e = ug[ g
zﬁ? APOYO VIGAS EN ANTERIDES s/DET. 3.7 E2 DETALLES PASARELA - 2/2 - ! SOBRECARGA DE USO: 5.0 ‘Ol — +116.43
H UNION A TOPE S/DET. 4.1 11 UNION JASALCON KN DET. 2.1 CARGA TOTAL: 5.4 5 -
.4 6, s L :
1? S/T:QC)EN;IEI[\I:ADIESPC:SL/EIEEALA K A) + Cargas LINEALES de cerramientos
14 PELDAROS ESCALERA PASARELA de acceso a TEMPLO ROMANO en contorno Sur del Ayuntamiento.
1.5 ANCLAJE DE TIRANTES C/Capitulares s/n de CORDOBA
ES DETALLES PLATAFORMA PLATAFORMA +116.47 www jc-ingenieria.es 26 Diciembre 2016
3.1 BROCHAL RIGIDO CARGAS GRAVITATORIAS SECCION FORJADO +34 952 32 5201
3.2 BROCHAL EXTREMO ARTICUL. 5.0 50 HIPOTESIS kPa (~10% kp/m?) Pavimento 4.7cm Tramex 35x35mmA) AYUNTAMIENTO DE CORDOBA
3.3 APOYO EXTREMO EN VIG SEC. ' ‘ PESO PROPIO: 02 | e\ / con pletinas 40x3 7 4446 47
3.4 ANCLAJE DE TIRANTES 0.6 BAA 55 BAA cPA(tarima + falso techo): 0.3 Javier Conde de Ia Cruz
3.5 CONTRAPESO R I e — =60 SOBRECARGA DE USO® : 5.0 LLLL L +116.39 Ingeniero Superior Industrial - Mecanica (colegiado 994-MA)
3.6 FIJADOR TRAMEX A PERFIL -8 71 — -6.8 | CARGA TOTAL: 5.5 PASARELA Y PLATAFORMA
g.; ﬁiglg i?sBRE ANTERIDES A) + Carga barandilla 0.3kN/m | Viga metdlico (intereje < 150 cm) | REPLANTEO
39 PROTECCION CONTRA INCIENDO 86 cada 17 =cese ED:D] B) * qugq instalaciones O'2kN/m A) Acero fyd>160MPc1. Anclajes atornillados s/det. 3.6
3.10 PLACA ANCLAJE A17 18x24
1/100 REPLANTEOS m, DETALLES cm, PLACAS mm




