- - - -~ DETALLES DISPONIBLES
Ejecutar con CONTRAFLECHA < 25 &3 50 6 (718 PLANTA CUBIERTA +7.55 05, FILARES y PANTALLAS CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
f PP+CP SC Ctfcha / / / / = .
T o0 ~r ~r ~r ST CARGAS GRAVITATORIAS SECCION TIPO DEL FORJADO 1 REC. Y SEP. OF BARRAS EN romicon | | L-EMENTO ACERO ESTRUCTURAL (EAE-TD)
| | contorno CHAPA COLABORANTE | | | P T s | : PERNOS EN HORM. "IN SITU” AC. CORRUGADO  Normal  1.05/1.25/1.25 B 500 S 500 MPa 550 MPa
@ S PESO PROPIO 23 sl T L 0 45 MUROS PANTALLA PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO  Normal  1.05/1.25/1.25 S 275 R (UNE-EN-10025) 275 MPa 430 MPa
7% | <HEAW‘8% B) i @A HE 260 A 0 pE 240 (He W7OB> CARGAS PERMANENTES™ 20 || 71w a PLA.CAS - ATUARS b HEAES 7e=1.35/791.50 Efecto Desfavorable
- Ejecutar con CONTRAFLECHA < 14 i Tr i F&F % H TW‘ 7‘ ; ; ; 1Y SOBRECARGA DE USO: 2.0 7 " 7" N\ Ref. pos. s/REP. 5.1 UNION CONTINUA EN VIGAS 2UPN INTER.
| —| Ha — .
f|NST PP+CP SC Ctfcha H :\ ‘ fWL : JL -l SRS & J I i +7 55” X i 7Hﬁ(HE 120 B) CARGA TOTAL: 75 gggpgoT-‘Rg\FZEUnS]meo N® APOYOS 2 23 5.2  UNION CONTINUA CON PILAR CIRCULAR Condiciones Ee EJECUCION ACERO éCIOSG 2 S/Tab. 6.2.3 EAE 11). N o
mm " K] 1-14 180 J@H @‘V gj‘ ‘V i X jj— T/, N I Il A . UNEALES - de Arval Lmax?) (em) | 220300 53  BROCHAL CON GIRO VINCULADO 1. Proteccién contra la CORROSION (art. 30 EAE-11) para durabilidad alta (H) >25 afios: .
Xz 2 z m— i i i i g ) + Cargas de cerramientos A) No precisa B) Sin puntdles 54 UNION CONTINUA VIGA DOBLE 1 A. Preparar SUPERFICIES con chorro de arena hasta grado Sa 2% (IS0 8501-1/1SO 12944-4) o cepillo
5B 3 i gl QI g o ! ol I/ =5 VIGh 2 UPNH00 CONTIUA (op 3 CUB) metdlico hasta grado St3 (SIS 05.09.00).
— Ejecutar con CONTRAFLECHA < 39 = O - Lol | % oI ‘ o 'S : °r B. Elementos embutidos en CIMENTACION o soleras (amb. Im3): PASIVADO de acero con revestimiento
\/ B -—-— fnst | PPHCP | SC | Ctfcha #40x4 ‘: H ,,“og“r T‘ | : H &H H& %: ‘ T ML 24 I 5.6 PUESTA EN OBRA SIKAGROUT 213 tipo Sika Monotop 910 s/det. + recubrimiento >5cm con HORM. HIDROFUGO de retraccién moderada.
~=’ mm | 36 3 | 36-39 :‘ I E C ‘ / i I i ] 'Z‘Zfé io‘?% ;2"21'70 = acabado BAJA 3 5.7 APOYO CHAPA COLABORANTE EN MURO C. Elementos EXTERIORES (amb. C5M) para durabilidad > 25 afios: GALVANIZADO 115-150um o
. =L ] LHE2008) i i i i MAR  4+9.92 5.8 PUESTA EN OBRA SIKAMONOTOP 612/618 150-200um (junto litoral) s/ UNE—EN ISO 1461 con Certificado de Calidad ATEG + sistema DUPLEX
/ C v — == - ﬂjg -1 I Il I AN CUB +7:55 59 PUESTA EN OBRA HIT—RE500 de pintura con tratamiento previo s/EN 15773 y pintura lfquida s/UNE EN 1SO 12944-5:2008 o
\\// : j%ig == - ;E | ﬁ\i S AL 0 T ) oRIM s N LTI F05 Uni de GIRO LIBRE pintura en polvo (al horno) s/UNE EN 13438:2006.
H L= = — N T L R | - niones de Alternativa PINTADOS, sélo si confianza en proveedor y admisible durabilidad < 10 afios, s/Euroquimica
H I “r T‘ r | <cﬁs\9§mo> (ot S%X/sm BA3 0.20 ! e ﬂ 6.1 UNION VIGAS A PILARES o similar: imprimacién AS—33 100um + intermedia AS—MIO 100um + acabado Europur HB 80um.
Ejecutar con CONTRAFLECHA < 21 ‘*”:{\E — N : N %’M BA2  —1.77 N ] 6.2 ANCLAJE VIGA A MURO HORMIGON D. Elementos INTERIORES o exterior revestido (amb. C1—C2) PINTADOS s/Euroquimica o similar:
. fnst | PPHCP | SC Ctfcha w é}\:“; %F L —JL._ , N ) 2(’;‘][ :gli ‘ ‘ D 6.3 PLACA V6 imprimacién ST-28 (40um). Alternativa en acero galvanizado 25-85um s/UNE-EN ISO 1461.
( D= | mm 17 4 17-21 o gt o T [ N / CM  —5.35/-5.60 T : - T 6.4 PLACA V9 E. Zonas soldadas in situ, golpes, rallados y otros defectos se REPASARAN en OBRA con mismo
N L a:; — o: : 2 N e 65 PLACA Vi1 tratamiento: prep. superficies + imprimacién + proteccién + acabado (interiores sélo imprimacion).
o5 ? s N : 2. Proteccion CONTRA EL FUEGO R-30 en elementos interi teri < 3m de fachadas (
A #4OX I =_ L _ AR ey ¢ s ] _ . Ccion €n elementos Interiores y exteriores a m de T1achadas (ver
‘L H Hb j}o— - — 5T - : SN 2 ) 6.6 APOYO VIGA-PILAR DE OLTIMA PLANTA espesores en planos de replanteo), PINTADOS s/Euroquimica o similar: imprimacién HK-2-E (interiores
T 70xdoxd I Jgg & | | / N “Apoyo con GIRO 1 1 . 1 Forro de marquesinas 6.7 BROCHAL CON GIRO LIBRE sin galvanizado ST-28) 40um + pintura intumescente STOFIRE s/tabla + acabado REXMALT 40um.
o \‘g I ! g o i VINCULADO s/det. 5.2 6.8 PLACA VIO 3. Control de SOLDADURAS (revisar después de primera no conformidad):
—~ Ejecutar con CONTRAFLECHA < 39 e —JL - : Cotas en mm A. CUALIFICACION soldad UNE-EN 287-1 certificad [ ditad
/ \L — IR —= | . soldadores s/ certificada por organismo acreditado.
\\E ;T | fns (PPHCP SC | Ctiche IPE180 J\ N | B. Inspeccién VISUAL: existencia, situacion y estado (UNE—EN ISO 17637:2011) del 100% de los cordones,
//\ mm 36 3 36-39 = N \ . SUPERIORES PLACNER e=0.5mm + y zonas de cebado y cierre.
/ . ] SR N S R G i e 4 orreas 3cm HA-25/B/15/I C. Soldaduras de PENETRACION COMPLETA (a tope, en T, cruces o esquina): preparacidén de bordes segn
—— —==_ _|_ _|HE360A|_ _|_- — p—— . ’
\\F// E A R el e i e ™ c/<80cm s/tabla. 3 ™\ 30 3N\ 30 UNE—EN 970 + RADIOGRAFIA (RX) s/UNE-EN ISO 12517—1:2006 si e<10mm y ULTRASONIDOS (US)
_ H I %E Z o HERO A = fnf—i_% = 12 s/UNE-EN ISO 17640:2011 en otros casos (con L>20mm); en 50%/100% de unidades realizadas en
- Ejecutar con CONTRAFLECHA < 14 ) T T T T T T T PPE 360 - w ! M " ‘ taller /obra respectivamente para uniones a TRACCION (salvo esp. contradictoria en detalle) y 5%/10%
/ G\L fiist | PP+CP | SC Ctfcha | HH (ol D o et kit Bt ——==. ! ! '11pE 180 7 =+ ‘* H - : e { para uniones a COMPRESION
\ Y, o mm 1 3 11-14 /ﬁ 8 I 1(HE 26 : [ = = e i ': : '/ . .
~_ el | ! \ I I ol 1,/1G7) MFT240vg) D. Soldaduras en ANGULO: particulas magnéticas (PM) s/UNE—EN 1SO 17638:2010 preferiblemente, o
\ < i — !
R | g | [ o N | Ifquidos penetrantes (LP) s/UNE—EN IS0 23277:2010, en el 10% de las unidades (5% para
—~ — _L - L. | o | L | Slhpp 160 M i ot LA longitudinales en taller).
G T ST ol I I T=cyert i B |« = = =
\\H ;) IPE180 @‘ ? IS & i i 6 HE% - H}iLjLE%HjL :+,, H8 o~ I \ 4. CORDONES en @ngulo no marcados: 3mm < G < 0.7xesp.min. chapas a unir y Lw > max (30mm, 6G)
B =z, & _— i e 1 TT\]JT T (HE 120 B) Correas INFERIORES o } Lmax ; PLACNER e=0.4mm + 5. Los planos de DESPIECE DE TALLER deberdn ser aprobados antes de su construccion por el Autor del
LZ:"L % L S I I I \\ﬁ*ﬂ?ﬁd VEtRTlla?ALES ¢/<50cm 2cm HA-25/B/15/ Proyecto y por la Direccion Facultativa.
H _ _ _ _ { —— il L e o ] S/tabla.
, I I I . . He Lmax | Correa SUP. |Cor. INF/VER CARGAS GRAVITATORIAS
— Ejecut CONTRAFLECHA < 25 : IPE 160 . 7
L [ e e 0cs R AL Jy g e o' N APOYOS cm mm mm | rorese Po (10" ko) SIMBOLOGIA SOLDADURAS SECC. GARGANTA
\ INST FLEC T _oaAetous o e b L Ly (£ 50 8) A A 150 L70x6 L60x5 A
-~ mm 22 3 1 22-25 13 IPE 200 |4 IPE 200 | |5 - - PESO PROPIO: 1.3 SIN prep. bordes
HE 180 B HE 140 B HE\ 200 B 150 L50x5 L50x4 \< 7/ .
o | (HE 180 €) (HE 140 6) (e, 200 6) CARGAS PERMANENTES: 1.4 ‘r L p : ANGULO —>
<] SC = 12 kPa_ (jacuzzi) iiIMPORTANTE! SOBRECARGA DE USOM: 0.4 / //’EW /@z / &
A S R — oA Placa SUPERIOR: VALLE contra perfiles CARGA TOTAL: 31 S et o we | RECTA ——
| ] T1iL T T I A) Una persona <100 kg sobre >=2 correas SEPARACIONXTALON e e
Placa INFERIOR o VERTICAL: CRESTA contra perfiles =2t o SO LONGITUD de costural CON prep. bordes
PLACA DE ANCLAJE s/det. 6.2 Alternativas de proteccion contra el A PASO de costura vV V%
1 1 7 P - A ti de vi ilar interi PROCESO, ELECTRODO,... SxT
& £ PILAR A CARA SUPERIOR VIGAS (salvo F6 hasta CASETON) - fuego de elementos metalicos (R-30) 114 POYyo coniinuo de vigas en piiar Interior, H/V/C Horiz/Vert/HorizAlzado ) Sododo.en TAUER | SEMI—V k-
B hal i i lad . 11t lant N/G__ Normal/Gran penetracitn G flado sefialado} L - P
5 rocnales con giro vincuiaao ultima planta
e PILAR BAJO VIGA s/det. 11.4 STOFRER () VERMIPLASTER®) . N {lado opuesto} U —f—
PERFIL (mm) SECCION garganta J
m ARRANQUE MURO DE L.M.P. s/CUADRO FABRICA f/ ﬁff/ - s/columna dcha. Cotas en mm a todo ALREDEDOR 4':7
T T ALZADO SERFIL IA: VIGA DOBLE T|
TZ=TT MURO TERMINA A COTA DE FORJADO 35x3 /86 11 8 8 e —
#40x4 733 645 8 8
y Lr ALZADO PERFIL
= UNION DE GIRO LIBRE det. 11.6 G2 Br G2 | | D=y 3 — = .
i s/de #10x40x4| 778 | 733 8 8 N e " Sr : 1 1 5 Apoyo continuo 2 UPN-400
~—L- BROCHAL CON GIRO VINCULADO s/det. 11.3 PE 1401 793 o2 8 8 V1 V2 L twl # tw2 - en pilares C3 y G3
—=r - - PE 160 | 770 [ 733 8 8 | e T =k = P y
L IPE 180 | 761 722 8 8 T * | i
_ [ = FORRO MARQUESINAS s/det. 11.1 IPE 200 | 733 699 8 8 | | | | ~ ALZADO 6 PERFIL 1
PE 240 | 711 | 674 8 7 g] ‘ ‘ | | 3 | 2%2 ;
IPE 270 | 687 | 645 7 7 | | = 4 3 2 UPN 400 20
. . —— PES00| 674 | 69 | 7 | 7 | e | | ﬁ | ooz -
1 1 2 Apoyo de vigas en pllar con giro libre IPE 360 | 629 594 7 6 ; | ‘ | esp=twl = ‘
. . 7 Qg - f | <
- (planta intermedia o ultima) HEB 180 574 | 506 7 6 - 61 . i i
HEB 240| 506 | 450 6 6 03 G1 o3 o ol e
G L HEB 260| 506 450 6 6 G o s
|A) SOBRE ALA CENTRADO| PILAR VIGA o nm HEA 180| 687 629 7 7 V1 V2 Lr Br Er Sr G1 G2 G3 - S S e
HEA 220| 645 574 7 6 mm mm mm mm mm mm mm PILAR " i twl & 4 N100 =
PLANTA HEB 180  IPE 200 3 135 HEA 240| 612 553 7 6 JUPN400 HEB260 840 240 19 320 6 8 10 METALICO Vi’ ©
VoA HEB180 UPN400 4 270 HEA 260 594 | SJ1 / 6 2UPN400  HEA360 1090 340 19 445 6 8 10 =3
o | HEB140 IPE200 3 135 HEA 280] 594 | ST 6 6 2UPN400 HEB180 680 160 16 240 5 6 8 B VIGA ZUPNTE0] 260
HEA 60| 506 | 40 | 6 L JUPN400  HEA180 520 160 11 160 35 6 55 : : g, 260 8
I ‘ HEB200 IPE200 3 135 UPN 80| 743 | 711 8 7 B T Pilar C3 y G3 1
HEB200 HEA260 4 170 UPN 180| 674 645 7 7 ALZADO PERFIL ! HEB 260
PE300  HEA220 610 200 13 230 4 6 5 5 || 100-300 4 e=18mm 20 20
} BIAR UPN 200| 660 | 612 7 7 P 22604 1
\ HEB200 HEB260 5 175 UPN 350 574 553 6 5 2UPN160  IPE 140 260 53 7 65 4 3 3 _— —] ‘ S
GNL HEB200 IPE 240 3 160 2UPN 160 479 402 6 6 HEB 240 IPE 140 370 53 7 65 4 3 3 4 *% “““ R T 4]
. z HEB200 HEA220 35 140 2UPN 400] 324 | 279 6 6 | g ] <
[B) SOBRE ALA EXCENTRICO] HEB 200 PE300 35 200 A) Pintura intumescente de EUROQUMICA o similar. Brochal iro lib I — of “““ e l
' B) Revestimiento ignifugo de PROTECCIGN PASIVA 2000 o similar. 1 1 . 6 rochales con giro libre 3 5
PLANTA HEB140  IPE 140 3 95 6
PLACA CORONACION 300> 6
HEB140 IPE 180 3 120 TABLA
N R | ALZADO —
= 4 V2
Lz | mm nm METALICO H tfl FLARIA
vio vl UPN 180 HEA180 3 115 2 UPN400 ‘
- Br Hr Er ! V2 | |
- : \ PILAR | VIGA mm nm mm T Y IPE200 UPN180 35 120 i E
3 N
= HEA260 IPE 240 3 160 1
RIODIZADOR Brx HexEr HEB 440  IPE200 115 200 7 w FLANIA 5[] 100-300 'k l l
N = PE240 HEA240 4 155 N 530
6L HEB260  IPE 240 3 160 R ] |1| .
H H
IC) SOBRE ALMA| | CLoL HEB260 HEA240 4 155 G 3.205 J{G 03.205
Apoyo HEB 260 HEB 240 5 160
PLANTA provisional de HEB260 HEB260 5 175
Bp Hp Ep MONTAJE 1
PILAR | VIGA HEB260 UPN180 4 120 PLACAS : 5 || 100-300 4 PROYECTO DE EJECUCION de vivienda unifamiliar situada en la urb. ATALAYA DE RIO VERDE
mm mm mm CORONACION N 3.2 g
PLACA Bp x Hp x Ep PERFIL HEB260 UPN200 45 135 R - entre av. VELAZQUEZ y c/PICASSO, en Puerto Banus, MARBELLA
ﬁV'GA HEB180 IPE200 170 280 14 PLAR | BXLXE | o
I > V2 6N L UPN200 HEA180 115 mm mm % vvvvw;if;mgg?e;;egjgsl 15 SEPTIEMBRE 2016
- :Ezigg T;:;BOO 122 izg 12 W cLL UPN200 HEA280 4 180 HE 120 B 140x140x12 4 o SIDERURGICA RONDA, SL
M | HEB260 IPE300 35 200
! ! HE 140 B 160x160x12 4
‘ \ HEB200  IPE 300 190 380 15 o~ IPE 300 IPE 240 3 160 Javier Conde de la Cruz
\ PILAR HEB 140  IPE 180 130 260 12 ‘ <= ‘ HE 180 B 200x200x15 5 Ingeniero Superior Industrial - Mecanica (colegiado 994-MA)
G N L L IPE240 IPE180 3 120
?[>LJ HE 200 B 220x220x15 5 PLANTA CUARTA
| | IPE240  IPE 160 3 110
RE A) E GARGANTA soldad imetral PLANTA CUBIERTA
‘ | IPE 160 IPE 160 3 110 ) Espesor soldadura perimetra REPLANTEO Y DETALLES
| | HEB260 HEA240 4 155
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REPLANTEOS m, DETALLES cm, DET. ACERO mm




