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&K X &X N e e &3 CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
‘U \ L \ \ T ‘- ‘P \ PLANTA PRIMERA
B DETALLES DISPONIBLES - ELEMENTO HORMIGON ARMADURA
[ 4.63 [ 4.51 [ 451 [ 451 [ 451 4.63 o CARGAS GRAVITATORIAS Forjado de CHAPA COLABORANTE v o T o TRec Coom. Wl ContnCory—Cemerto Rezom. | Gurodo | Wil |
4 I %—3% I I otz II EO6 DETALLES FORJADOS HIPOTESIS kPa (~‘|02 k /mz) , 180  , #150x150 @6 Control I ES‘:I Tipo I Consistencio ArideIIIAmbIe"Ie mm I u}I:n I<375) kq/mI (alternativa CEM 1) |dias min{ Control I s I Tipo
: C O)J [ T I l T II I@ C 6.1 CHAPA COLAB.: CONTORNO VOLADO P I I *m PIL.SUELO-CEMENTO |Estadist. 1.50 SC-10 I.IqUId(] (Iﬁ—2[)cm) S/A lla - 0.60 275 II/A 42.5R 4 |Normal —- -
2 2 . . ) ! — .
! 5 i 7 CHAPA CoLAD. GONT. ENRASADO PESO PROPIO: 24 ol oo - o T CMENT. Y MUROS  |Estadist. 1.50 HA-25 Banda (6-9em) 25 lla (%) 0.60 275 I/A425R 5 |Normal 115 B 500 S
BT | ST 1718 S| T——7TI%8B 6.3 CAMBIO SECCION EN PILAR (PL. 3°) C.P.(int. /ext.)A 1.2/2.5 - . 5 It SOLERA Estadist. 1.50 HA-25 Blnda (6-9m) 30 i (mrggup_) 0.60 275 /A 42.5R 5 |Normal 1.15 B 500 T
N N N & = 6.4 HUECO INSTALACIONES S.C.U. (suites/z.comun): 2.0/3.0 Jo 207 | 162 ) \ Refuerzo RF-60" INTERIOR o revest. |Estadist. 1.50 HA-25 Binda (6-%m) 20 | 35 065 250 /A 42.5R 9 [Normal 1.15 B 500 S
S 7 6.5 RECORTE DE ALAS DE PERFIL Chapa e=0.75mm | ; EJECUCION Normal| ZSf=I.35/I.50| Adaptado a la instruccién EHE—08, RC—08 y CTE—06
LA /L L +3.95 = acabado planta BAJA gl 1400 EO7 PILARES Y PANTALLAS CARGA TOTAL: 5.6/6.9 || tipo COFRAPLUS 60 N A;OYOS 2 |23 — A) Supuesta CUARCITA s/art. 28" y 39.6 EHE-08. Revisar rigidez en otro caso — HORMIGON LIMPIEZA: HL-D—100/P/30 — Acero garantizado AENOR
_ i S . de Arval L . .
- CUBIERTA +19.92 | 12 | I | : 7.1 ARMADO MUROS PANTALLA A) + Cargas LINEALES de cerramientos 2) 1010 coda e . S_qu o (m) [22]30 ELEMENTO POSICION DISTANCIA MAXIMA
E = 2 ] ]L : O 7.2 REFUERZO EXTREMOS PANTALLA ) cada nervios ) n puntares DISPOSICION LOSAS, SOLERAS y FORJADOS EMPARRILLADO INFERIOR 508 <100 cm
A=t 712 Do) i ' s 7.3
CUARTA +16.77/416.57 | [ C .3 PROTECCION IGNIFUGA PILARES . . s DE EMPARRILLADO SUPERIOR 508 < 50 cm
/ O g 3 j ;! j 7.4 SIKADUR MONOTOPO 910 8 1 Alternativas de prOteCCIon contra el fuego de SEPARADORES MUROS CADA EMPARRILLADO 50¢ < 50 cm
TERCERA  +13.62/+13.42 Al 12 Loxel IWI 5 , | - 76 SKA GROUT 213 - elementos metalicos (R-60): rev. mortero (ART. 69.8.2) ENTRE_ EMPARRILLADOS 100 om
: : - o Solucidn huecos de fabricante hasta | ' [
E E@ (= 50 cm transversales a nervios < ‘m! <i 7.6 PLACAS DE ANCLAJE DE PILARES VIGAS (MINIMO 3 POR VANO) EN ESTRIBOS 100 cm
2 SEGUNDA  +10.47/+10.27 i 12 Coarc Macizo mfnimo entre huecos de 50 : . :f,;. = VERMIPLASTER® VERMIPLASTERM NOTA: ¢ ES EL DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLA EL SEPARADOR
PRVERA $7.32/47.12 O EHm; 3 I:IIII Para huecos mayores cajon IPE /I/ E g 730 s PERFIL mm PERFIL mm | DUCTILIDAD DE LA ESTRUCTURA BAJA (u = 2; art. 3.7.3.1. NCSE-02)
+7.32/+7. = I | =TI
Y | % N T 7 T v Condiciones de EJECUCIGN HORMIGON: o] o1 | Lo [ LS (em) T Ll (om)
BAJA +3.85/+3.65 EEWl " I K : | HE 180 A 15 14 IPE 80 18 17 1. Muy importante SEPARADORES Yy DOSIFICACION adecuados, cm cm (S>D100 SSIO@ S>100 ng
: - L COMPACTACION enérgica y CURADO suficiente.
! ¥ | ! HE 200 A 4 1 IPE 100 v 1 2. ANCLAJES y SOLAPES s/tabla adjunt 'y Il s/det. 1.1 98 | S0 | 40 | 40 | B0 | %5 | /5
<IPEBssoI I I I I | e 220 A 4 Y e 12 0 s 3. JUNTAS HOII?MIGONADOS(/G G G)quqf(posI yr S'/ o 10 Tano| 56 50 [ 50 70 | 65 | o5
— L I | - . : 2" fase tras limpieza con
( B /Lii B o _ _ _PE36O0 _ _ _ _ Y _._IFE.EQO_{‘IIE_EF_EIIQI ::::::::g._{zr:::::::z%: :E igg ﬁ I; Ié :;E IQ?)((; 12 12 chorro de agua. Esperar superficie himeda mate. Cuidar vibrado. g}g gg ?g 28 1815; 1%% 1II5?)
HE 240 A) T T T T\ — = =i _ |
~— pEHo AT VR TR PES30 T ¥ 4. SEPARACIGN >Bcm arm. sup. de VIGAS segn det. 1.5
N ¢ lera hast g M g 3+ L — i (e 240 HE 300 A | 12 12 IPE 220 15 14 - ) @20 | 80 | 105 [ 115 [ 160 | 150 [ 210
Junta: 0 conectar escaiera hasta que Nl r R <l | < 5. Verificar geometria con replanteos de ARQUITECTURA.
S 3om EPS se hayo EJECUTADO SOLADOS ¥ 1 _ gy IE=STEE2 | IR\ PE240 | 15 14 925 | 120 | 160 | 170 | 240 | 220 | 315
? I . ! S
" TABIQUES en todas las plantas wi I i ”&ﬁﬁ#fh‘iFJ ‘!i e IPE 270 15 14 ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (EAE-11)
C Cc2 ::I L*I?ITITIITITH II_ ; ~4:;I:;%_IJLI-I+I—J——— , 1 n - IPE_300 14 14 DESCRIPCION | CONTROL | i/Tuo/Ms | Tipificacion gamite  [Resitt, Jrac/
L PR Y 1pe/270 PE 270 “* 2 Yipe 270 W IPEBO0L L I_| . IPE 240 W I _ e 4 J IPE_400 13 13 UNIONES ATORNILLADAS VARLLA ROSC.  Normal  1.05/1.25/1.25 foaro £ 840 WPa 800 WP
\\C ST «TIHj ' .'—.'Fn—_x—_'.—_x—'dktf'—'—'—'—'y ''''''''' ; _____"'___E4$:VV - ol M IPE:éd —r 6 M I =5y A) Revestimiento ignifugo de PROTECCION PASIVA 2000 o similar. PERNOS HORMIGON "IN SITU” AC.CORR+ROSCA  Normal 1.05/1.25/1.25 B 500 S 500 MPa 550 MPa
I K N I 1 tEzi0n) 11 (e 720 | 1IPE_240 N (e 280 &) | =2 e 240 ) || X _ o PERFILES Y PLACAS AC. LAMNADO  Normal 1.05/1.25/1.25 S 275 R (UNE-EN-10025) 275 MPa 430 MPa
i i X i I 4 1 i 1 1 X i I ——— 8.2 Apoyo de vigas en muros de hormigén - - S [ 7=, L et
7 1 e T i ¥ - 1 1 1 - ¥ i T[0T 0800 et vt
'« <! M= <! <l <l <! <l <l ll< . ; ;
B rema TS S R g 2! g il ! 2! ! g il g g | A: Esquinas B4—BB y BB—B5 B: Extremo inferior B4 o BS | Condiciones de EJECUCION ACERO (clase 2 s/Tab. 6.2.3 EAE-11):
| ol 11 w - e e W b w e W bt W | :% | Nivelar y fiior @ ferrala S | 1. Proteccion contra la CORROSION (art. 30 EAE~11) para durabilidad alta (H) >15 afios:
|| & 4732 :j I K =l |1 | | || =l | | | | s || ¥ antes de hormigonar . . Lb1 A. Preparar SUPERFICIES con chorro de arena hasta grado Sa 2% (ISO 8501—1/1SO 12944-4) o cepillo
| iy K Sl K N K 2| K || he120(58462) 1 K i A 6 A\ Lsol metdlico hasta grado St3 (SIS 05.09.00).
- UPE | 160 I 11 g ) L 1 = !t L ! S 1 1| D7 G Lsol B. Elementos embutidos en CIMENTACION o soleras (amb. Im3): PASIVADO de acero con revestimiento tipo
/ ——— = . H H H . E . . . . p
\ D /L *fj‘ G ED(OLA) o |I— L HE 240 A HE 2404 HE 2004 :é%IHE Hon H | Lot | o o /M | Sika Monotop 910 s/det. 7.4 + recubrimiento >5cm con HORM. HIDROFUGO de retraccidn moderada.
~ j\ne VY U | 1Rl | =23 I . .
I,ffIff,,I {240 ) i (e 2808 | i (HE 2508 | i (HE 280 8] | i (e 208 | i i i ] | L ‘ = | C. Elementos EXTERIORES (amb. C5M): GALVANIZADO 115-150pum o 150—-200um (junto litoral) s/ UNE-EN
I***I**”I i N | n | N | n | n | N N ‘ - e - ® el _ §| ISO 1461 con Certificado de Calidad ATEG. Alternativa PINTADOS (sélo si confianza en proveedor)
I o — T —oft | K |12 4732 11 ] N || M 4732 11 ] 1 M 4732101 I M 473211 ‘ I 3 o o s/Euroquimica o similar: imprimacién AS—33 50um + intermedia AS—-MIO 125um + acabado Europur
I — I e | I e i e e i 8 I ; §| o S9pm.
s 1 Sk I I I I I I I I I I I | 1< = |FTe s ° - =R D. Elementos INTERIORES o exterior revestido (amb. C1-C2) PINTADOS s/Euroquimica o similar:
| I I I I I I I I I I I 11 I G Lsol — ; Rfs: - | I imprimacién ST-28 (40um). Alternativa en acero galvanizado 25-85um s/UNE—EN ISO 1461.
© | **I**’EEI ! <I I fI I <I I fI I <I I fI I I I< fI I <I I fI I <I I I I% I G Lsol ; ; | = A I E. Zonas soldadas in situ, golpes, rallados y otros defectos se REPASARAN en OBRA con mismo
Q I | =~ = = o o o | Cuidar vibrado e Lsol
~ | I : : &‘: : 3: : ﬁ: : g: : &‘: : 3: : : :N g: : ﬁ: : g: : &‘: : : | o o G Lsol tratamiento: prep. superficies + imprimacidn + proteccién + acabado (interiores sélo imprimacion).
"1 T | %i [ T | Lf'i [ T | Lf'i [ | %i [ T | Lf'i [ T | - 2. Proteccion CONTRA EL FUEGO (elementos interiores R—60) descrita en planos de replanteos:
e — — 4 — — |1 | p p
,77+ng,i ! Il Il Il I Il Il I I I I I I Vs 5 I\ A. PINTADOS s/Euroquimica o similar: imprimacién ST-28 40um + pintura intumescente STOFIRE s/tabla
) I I I I I I I I I I I I I o o I + acabado REXMALT 40um.
| I | = H H | H H H | H | | Ih '20(58*'62” | I Nivelar y fijor a ferralla I B. Revestidos de MORTERO ignifugo con perlita o vermiculita s/tabla (esp.<45mm).
- TS P t t [ b t b [ t t b t antes de hormigonar . , ) )
(HEI7<>C<I 0 o oo m H [INS [ [ ] ] [ ] ] [ ] ] [ U 3. Control de SOLDADURAS (revisar después de primera no conformidad):
S ] Bl md ol by b | L S T e w0 pEaco " i y A. CUALIFICACION soldadores s/UNE-EN 2871 certificada por organismo acreditado.
B ****I*;)Ig.::—_::::I*‘iz—_::,::—_:ﬁ':.::::::~$::::::::: dp - —— W= e A ey e g - S B. Inspeccion VISUAL: existencia, situacién y estado (UNE—EN ISO 17637:2011) del 100% de los cordones,
o W/IIII\-120(58+62) I oﬁ I (HEI-ZZII A)II I II I (HEI-Z% A) ” I %w A)II g : C: Ext F E7 D: E lat | E1 F7/ : y zonas de cebado y cierre.
N 7 3:: gl =l 2 3 Qll =] =) 2l =] / =1 I 2 . XIremos O : n_laterd 9 C. Soldaduras de PENETRACION COMPLETA (a tope, en T, cruces o esquina): preparacién de bordes segin
~ - ! Sl A ol il ol I ol ! Ll I1& - PLANTA 1065 6510 Nivelar y fijar a ferralla UNE—EN 970 + RADIOGRAFIA (RX) s/UNE-EN ISO 12517-1:2006 si e<10mm y ULTRASONIDOS (US)
. i:: | 122 +7.12 | =] x| S 4712 i ] I YAV £ 4712 ::E E— antes de hormigonar EIAI(I_ZGﬂ E s/UNE—EN 1SO 17640:2011 en otros casos (con L>20mm); en 50%/100% de unidades realizadas en
Tl : I I I I I I . ] i —— A taller /obra respectivamente para uniones a TRACCION (salvo esp. contradictoria en detalle) y 5%/10%
- 2 L 50 %.‘ o\ N : .
\\// gi #I:I:I:I:Iﬁﬁ:I:I::I:I:i:::::::::ﬁ::::::I:I:%:I:I:I:I:Iﬁ'::::I:I:I:%:I:lPIE:IZEOI:Iy_’I:I:I:I:Ij:::::::ﬁ::i::ﬁ:I:I:Ij::::::::::&:::::::::% i | 1 G LSOl 737 737 e N | pGrG uniones a COMPRES'ON.
(HE 160 4) F2 F3 F4 - Fo (HE 160 A) 32 3 EdE Lb2 Pernos Cuidar vibrado . 7 &ti _ . :
(HE 160 A) (HE 160 A) (HE 160 A) | (HE 160 A) (HE 160 A) = | G Lsol 2 I D. Soldaduras en ANGULO: particulas magnéticas (PM) s/UNE—EN ISO 17638:2010 preferiblemente, o
I
SC = 4 kPa (jacuzzi) << | TR liquidos penetrantes (LP) s/UNE—EN ISO 23277:2010, en el 10% de las unidades (5% para
3 ° ° Lb2 S ‘ B longitudinales en taller).
LCuidar vibrodo i = 4. CORDONES en dngulo no marcados: 3mm < a < 0.7xesp.min. chapas a unir y Lv > max (30mm, 6a)
SE PUNTO FIJO EN TODAS LAS PLANTAS EHE BORCHAL CON GIRO VINCULADO S/DET. 8.4 | _°| i@M" I | |5 Los planos de DESPIECE DE TALLER deberdn ser aprobados antes de su construccion por el Autor del
° ° 3 I G Lsol Proyecto y por la Direccidn Facultativa.
F PILAR BAJO VIGA | ¥ Y NIVELAR y FIJAR a ferralla I
antes de hormigonar 7
UNION DE GIRO LIBRE (8.3), RESTO VINCULADO (8.4 B B !
S txxx CARA SUPERIOR FORJADO (vigas —12 cm) II: (8:3) (8:4) I PLACA Vd PERNO? I A SIMBOLOGIA SOLDADURAS SECL. GARGANTA
FORJADO CHAPA COLABORANTE S/CUADRO B S | kN X7 % - P . SIN prep. bordes
———  MURO CORONACION — | . S ITREIY Vi | 95 4912 TN /‘£ A — ) [ANGULO —>—
- ° PASATUBOS (AJUSTAR SIN INTERRUMPIR NERVIOS I Lsol [ 4 f I
T MURO PASANTE ( ) % | mm | mm | mm | mm vz | 62 4010 s | RECTA ||
- ARRIOSTRAMIENTO DE ALAS S/DET. 15.1 10 3 S50a2 400 200 Vs | 2 4010 ANGULO de bisel
SEPARACIONXTALON
V4 14 410 LONGITUD de costura CON prep. bordes
| A) En cada extremo V6 | 72 4910 | |PROCESO, ELECTRODO, . SxT Soldada en TALLER SEMI—V -k
V7 25 4010 G gran penetracién T G {lado sefalado} L - P
A) Acero B 500 S {lado opuesto} U %
SECCION garganta
s/columna_dcha. Cotas en mm a todo ALREDEDOR J ﬂxL
V1 V2 V3 V4 V5, V12 V6
80 Chapa lateral
I .- 80x180x7 I
| 3535 110 i %35 10,3535 3030110 14935 14535 o |
IPE_360 i | IPE_300 | IPE_240 IPE 120 40 1y h W, HE 240 A IPE_400
L L | [
2 f = - S gs o s E
(9] :I @ ) g% & g o % L“oj ] -
0 ™D AN lOo — | § IS < Chapa laterd j P ],O) 77777 < & 3
! [ ¢} S PN Q e 0 M 110x80x7 fg ~ 0 I
| = o | ® & © ﬁ \ T - M S — |
5" L7 g = 0 40 o) J I
M - iI SBSI)IOOI(;IGIOI 2150 7089-12-200" HV % 0 L
| (3)] IS0 4017-M12:4D-8.8 S0 4017-M1650-8.5 (3) Chapa laterd =
ISO 4032-M12-8 80x165x7
I 5150, 708912200 HV 2 1S0 7089-16-200 HV I
Chapa lateral
SO 4017-M16x50-8.8 I@) 0180y ISO 4017-M16x50-8.8
| IS0 4032-M16-8 Chapa lateral ISO 4017-M16x50-8.8 | (3) o (211130 4032-Mip-5 |
2 1S0 7089-16-200 HV I 80x180x7 SO 4032-M16-8 2 1S0 7089-16-200 HV
2 1S0 7089-16-200 _HV | | | | ‘
I I I Chapa lateral I I
| 4|\ 180 e=7mm 4\ 180 75 75 I e=7mm I I 80x165x7 | 4 >I80 7575 e=7mm I ,
| 4],7180 - 4],/180 S | | 7575 I e=7mm 47180 | PROYECTO DE EJECUCION para ampliacién de hotel "PEZ ESPADA" en calle SALVADOR
- gl i i iP5 | 7575 | e=7mm Sy e 9 4 R Rg[ 21 ALLENDE, 11 de TORREMOLINOS
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- S 3750 4o < | =
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REPLANTEO Y APOYOS EN MURO
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REPLANTEOS m, DETALLES cm, DET. ACERO mm




