1 Anclaje de pilares metalicos en pilas CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
/ 2 Geometria y armado pilares mixtos 3 Anclaje armadura de forro pilares ELEMENTO HORMIGON ARMADURA
’ > i tencia | T MO | Ampiort | . Geometrico | Méxima | Cont, Winimo | Cemento Recom. [ i
‘/:/i\\ \\;/< (C”Vl-Sl) metalicos en paso por fOrjadOS ot | S Tpo_| Gonstnci | gy | it S 0| e (aemato O51) ko | S The
72\\\ S% \\/3 MUROS PANTALLA® |Estadistico| Sc=1.50 | HA=30 | Fuida (18m) | 15 [lla+Qa| 70 | 0.50 | 400 Kg/m®|I/B-S 425R/SR| Normal | 8s=1.15 | B 500 S
A K
;/i\\%% el G Cotas en cm PILOTES "IN SITU" |Estadistico| &c=1.50 | HA-30 | Mido (5m) | 15 [lla+Qa| 70 | 0.50 | 385 Kg/m’[/B=S 425R/SR| Normal | s=1.15 | B 500 S
N (& A — T T T e o 65
o ;\ {5 \/;\T ffffffff _ SECCION ﬂv b ﬂv |SECC|ON A A| 1. L AX TAPA s/TABLA CMENT. Y MUROS" Esodistic| 8c=1.50 | HA=25 | B (9] | 15 |110+Qa | oJovgfy| 0.50 | 325 Ko/’ [1/B=S 425R/SR| Normal 8s=115 | B 500 S
6 “ a -
ﬁ%&% é%%%%&%%; q _ se 4 J‘L q j } ol FORRO PIL.MIXTOS |Estadistico| Sc=1.50 | HA-25 jC-E3+AC-RB2 15 | | 35 | 065|250 Kg/m*| II/A 42.5R | Normal | 8s=1.15 | B 500 S
N e \\/3 O % . & v// Ji LIS I Estruc. INTERIOR  (Estadistico| Sc=1.50 | HA-25 |Bionda (6-%em) | 15 | | 35 | 065|250 Kg/m*| II/A 42.5R | Nomal | 8s=1.15 | B 500 S
S _— fég S0:0.0-0-0:0_0.0.0-0.0-0-0. 0.0 ¢ SN e _ — . ARM. | Ls PR [ R R
N 7 R @16 | 60 A\J},\TA \“ \7‘ Estruc. EXTERIOR |Estadistico| ¥c=1.50 | HA-30 |Binda (-8m)| 15 | Il 40 | 0.50| 300 Kg/m®[I/B-V 42R/MR| Normal | 8s=1.15 | B 500 S
» Y [PLACA ANCLAJE] o e @20 | 80 9 5 %M‘ ) :‘ . }“ | EJECUCION Nomdl | &¢=1.35/1.50 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE—08 Y AL C.T.E.
ORI (I /LRI (R - (°) Cont. max. CEMENTO = 400kg/m? — HORMIGON LIMPIEZA: HL-150/P/40 - El acero debe estar garantizado con la marca AENOR
) 4 ep _ o . Sl Zh PR 1 A TAPAS ~ (*) Hormigon AUTOCOMPACTANTE (A-17 EHE—08) con DOR (A-19 EHE-08) - (°) H. hidréfugo res.Pen. <=50mm (med<=30) UNE 83.309:90EX
Hormigonado de PILA =R B LR ¢ | <t Ll 1 SOTANO 1|
° O O O s n ‘ - ! PERFIL e a ELEMENTO POSICION DISTANCIA MAXIMA
. TALADRO @60 | IRRER AP ¥ i L (mm) | (mm)
Nivel de pila DESCABEZADA v @/ o v o | HEB—260 18 6 EMPARRILLADO INFERIOR 508 < 100 cm
O © “ e g4 P ] [N ENCEPADOS, LOSAS y FORJADOS
“le 2 P ! HEB—280 18 6 DISPOSICION EMPARRILLADO SUPERIOR 506 < 50 cm
) A | 0 PR P | « i | DE
7 7 | e e . HEB—300 18 6 SEPARADORES | MUROS CADA EMPARRILLADO 508 < 50 cm
| NP - : HEB—320 20 6 (ART. 69.8.2.) ENTRE EMPARRILLADOS 100 cm
PLACAS ﬂ? . ” . : HEB—400 25 8 VIGAS (MINIMO 3 POR VANO) EN ESTRIBOS 100 cm
TIPO A B ep hr er ‘ TUBO @100 en ejecucién HEB—450 25 8 SOPORTES (MINIMO 3 POR TRAMO) EN CERCOS 1006 < 200 cm
mm | mm | mm | mm | mm forjado para hormigonado . HEB—500 0 10 NOTA: ¢ ES EL DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLA EL SEPARADOR
1 630 380 25 200 16 GEOMETRIA y ARMADO de FORRO posterior " b
5 250 | 400 20 300 20 B ; ) HEB—600 30 10 | DUCTILIDAD DE LA ESTRUCTURA BAJA (u = 2; art. 3.7.3.1. NCSE-02)
PILARES PERFIL (cm) De ab oh dc ’ NOTAS:
CORONAS de 4 L150x15 e . .
aidivador 6=15 PILARES PLACA [CORONA C14 HEB—260 S It 1 A ) I I 1. Verificar geometrfa (cotas, huecos, pendientes, etc) con los planos de ARQUITECTURA.
+ Rigidizador e=15 A11, C3, C13, C14, C16, D8, — = — T — iqas ti
D12, 118 1 0 Al1, C13, D8 HEB—280 | 40x50 242016 ’ i 2. En vigas tipo, PATILLAS Y SOLAPES en los apoyos segln det.4 E7.
B17, D10 2 0 C3, C16, D12, 118 |HEB—-300 1 L ’ 3. SEPARACION BARRAS en cara sup. vigas s/det.5 E7., dejando 75mm entre dos de ellas centradas para el
D10 HEB—320 vibrado de la misma.
A+, A7, B3, B, BIS, C11| 2 ! 40x60 | 4020 |2+2016 28030 A _ _ o o
B6, B8, C6, C8, B13 2 2 A4, B17 HEB—400 313016 L 4. JUNTAS HORMIGONADO ( ): rugosidad natural (sin bandeja vibrante), 2* fase tras limpieza con chorro
B3 HEB—450 0 de agua y esperar a superficie hmeda mate. Cuidar vibrado primera tongada.
40x70
A7, B11, C11 HEB-500 g | ! ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (EAE-11)
B6, B8, B13, BIS, C6, C8|HEB—600]| 40x80 4+4016 : ) DESCRIPCION |Nivel Control | Factor Seguridad Tipificacion gimite - | Resist, Trac
| A | S6TANO 4, 3 Y 2 PERNOS EN TALADROS H. EXISTENTE  [VARILLA ROSC. | Normal Ba =115 Calidad 5.8 — galv. >5pm | 400 N/mn’* | 500 N/mm’
! ! PERNOS EN HORM. "IN SITU” AC.CORR+ROSCA | Norml Ba =115 B 500 S 500 N/mmt | 550 N/mm?
] ] PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO | Norml Ba=1.05 S 275 R (UNE-EN-10025) | 275 N/mm? | 410 N/mm’
[
et = T000S EJECUCION Normal Be=1.35 / Ba=150 Efecto Desfavorable - -
| | B6=07-09 / Ba=00 Efecto favorable - -
4 Longitudes basicas de anclaje y : q Condiciones de EJECUCION (clase 2 s/Tab. 6.2.3 EAE—11):
pésimas de solape L 1. Proteccién contra la CORROSION (art. 30 EAE-11) para durabilidad alta (H) >15 afios:
2] a
- . I A. Preparacién SUPERFICIES con chorro abrasivo hasta Sa 2.5 s/ISO 850.
B 500 S (CON ACCIONES DINAMICAS) 5 Recubrimientos y Separaciones de barras 1 B. PILARES metdlicos de proceso 'de'scendente (amb. Im3): pasivado de acero con revestimiento tipo Sika
1 > 3 Monotop 910 s/det... + recubrimienta >5cm.
ANCLAJE RECTO'| PATILLAS LONG. DE SOLAPE C. Elementos EXTERIORES (amb. C5M) pintados s/Euroquimica o similar: imprimacién AS—-33 50um +
ARMADURA Lbl Lbll Lsl (em) Lsll(cm) > 20mm 1 intermedia AS—MIO 125um + acabado Europur HB 80um. Alternativa en acero galvanizado 115-150 o
(em) | (cm) il S>100 | S<10@ | S>100 | S<100 2 PMAX N I 0 1 I | N I 150-200um (en primera linea) s/ UNE—EN ISO 1461.
810 35 50 17cm 50 70 65 95 2 L—‘é%&@éﬁééé‘ N 275mm* D. Elementos INTERIORES (amb. C1-C2): recubiertos de hormigén s/cuadro pilares.
812 45 55 24cm 60 85 80 110 2. Proteccion CONTRA EL FUEGO:
14 50 65 32 70 | 100 | 90 | 130 23omMm AA-235mm ; ; 06
4 cm (ver cuodroﬂL ﬁf(/ dro) PLANTA A. Pilares SOTANO (R-120): revestidos de hormigén s/EHE—08.
»16 60 75 39cm 80 | M5 | 105 | 150 e B. Pilares ESCALERA BL. 2: no precisa
820 80 | 105 | 62em | 115 | 160 | 150 | 210 DIAMETRO DE = ' oo precha
DOBLADO —— —] 3. Control de SOLDADURAS (revisar despues de primera no conformidad):
25 120 | 160 | 100ecm | 170 | 240 | 220 | 315 D>36e o 30mm A | DR ) A | : _
Posicion : — angulo con vertical S45° (1)Gr_u2po1 gfb”n” bfgrcys“i%rt. 69_.54.152;_b \v\@gf< | AT | | A. CUALIFICACION soldadores s/UNE-EN 287-1 certificada por organismo acreditado.
— mitad inferior de secci6n n=21.3Lb / n=3 1. - / n=+ 2 BN T N B. Inspeccién VISUAL: existencia, situacién y estado (UNE—EN ISO 17637:2011) del 100% de los cordones,
— distancia a cara_superior |(2) Cap. mec. barra. Posicién vertical o de 5 e\ .
hormigonado 2 30cm inclinada para cantos menores — 0 T e y zonas de cebado y CIErre.
Posicion Il: otros casos (*) Reducible segln art. 69.5.2 EHE-08 C. Soldaduras de PENETRACION COMPLETA (a tope, en T, cruces o esquina): preparacién de bordes segin
J S 20mm UNE—EN 970 + RADIOGRAFIA (RX) s/UNE—EN ISO 12517—1:2006 si e<10mm y ULTRASONIDOS (US)
45- of Z OMAX s/UNE—EN ISO 17640:2011 en otros casos (con L>20mm); en 50%/100% de unidades realizadas en
Lbll/Lel P /ﬁx L >: 1.25 TAM MAX. taller /obra respectivamente para uniones a TRACCION (salvo esp. contradictoria en detalle) y 5%/10%
s | )7 | oo o o ARIDO GRUESO para uniones a COMPRESION.
c el . %L i CUADRO PILARES (S]_ - BAJA) D. Soldaduras en ANGULO: particulas magnéticas (PM) s/UNE—EN ISO 17638:2010 preferiblemente, o
8 NS osicion I s 7 ITquidos penetranes (LP) s/UNE-EN ISO 23277:2010, en el 10% de las unidades (5% para longitudinales
R S Q| S > 20mm
v an ‘ £ 3 S BMAX A4 B17 A7, B11, | A11, C13, 503 B6, B8, B13,C3, C14, C16, D10 en taller).
N | - - ! cosicién | % 5 > 1.25 TAM MAX. ’ C11 D8 B15, Co6, C8 D12, N8 4,  CORDONES en angulo no marcados: 3mm < a < 0.7xesp.mfn. chapas a unir y Lv > max (30mm, 6a)
o | | % NZ ARIDO GRUESO e BAJA 5. Los planos de DESPIECE DE TALLER deberén ser aprobados antes de su construccidn por el Autor del
Q 77777777 . . o . . . i 6 i
osien ‘ I ::::,1 (*) En cara superior de VIGAS distribuir armado uniformemente manteniendo, al menos 020 )6 020 ° s 020 26 Proyecto y por la Direccion Facultativa.
\ | entre dos de ellas (centradas), una separacién minima de 75mm para el vibrado . 22 o 218 [ 1] g20 208 P2 -
216 2
o / S / i====11 T == <j: : SIMBOLOGIA SOLDADURAS N
N . . R A |7
. . g ‘0 ‘o ‘o 70 40 0 40 ANGULO DE BISEL
(J doblado y dimensiones minimas de ACABADO <7 RECTA ——
6 : I s . L //@ o LONGITUD DE COSTURA —T—
patillas, ganchos y ganchos en U O F s, | Q,ﬂ e | L § X pETT—— s S G e " CONTORNO = + ASO DE COSTURA
T 3 © 106(45) 7 63 106(45) 8 196(45) 75 S 126(45) N 206(45) = R
< 1ge(128) sy > 105(s5) | 196(198) 195(156) = 106(55) HOLGURAxBORDE DE RAIZ SOLDADURA EN OBRA V
o78) 206(65) | 3 posrsy | 126050 [Arm. Tong: 12012 (370)] s ) [Am. Tong: T28TZ(370]] | 106(158) F N\
17/ Dm* Arm. Long.: 12812 (370) 126(198) o Eogt%l:bos: 76 Intervglitnb?s;eggramun 206(183) 196(85) IntervaElitnh?S:SeEEracmn Arm. Ls:t%.b;sz 76 GARGANTA
Esiribos: 26 m Tntervalo [« [Separacion (em) a (em) Arm. Long.: 12012 (370) (cm) i (cm) Tntervalo [y éepnracnun A .
(mm) (mm) Intervalo [\ [Separacion Estribos: 26 (cm) (cm) 260 a 37011 10 Estribos: @6 [260 a 370[T1 10 (cm) N (cm) PROCESO, ELECTRODO....: SEMl—\/
/s (cm) (em) Intervalo T\« [Separacion 260 a 30[TT[__10 B0 0 260 [14] 15 Tntervalo [y« [Separacion [60a 260 [14] 15 760 o JJO[TT| 10 ’ e RxB I~
v 5 ” (760 o ST0[1T] 10 zsécmgmn (:’c‘)") (600 260 [14] 15 [0a60 [6] 10 (em) N[ (em) [0as0 [6] 10 500 260 [TA] 15 N normal E {lado flech
sl b 3 2 e Gy L [(Tew 5] 1O LR NG 0o® [6] 10 G gran penetracion Alado flechaj L - :
D [ 0a€0 [6] 10 0a60 [6] 0 otro lado } U
21k o T 40 SOTANO 1 COLA el
12 48 . 4
o | s O . DISTRIBUCION DE ESTRIBOS SEGON DETALLE 2 ¥ 3 €4 b Asico ATOPO MEDEDOR |
20 120 ' LINEA DE REFERENCIA K
25 175
(*) Diametro mandril
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14¢20c /15(530) . 14920c /15(530) 15@20c /15(530) . 15@20c/15(530) 0 b L
P ] P cm a_ 19912¢/10(193) corr. I 19912¢/10(193) corr.
b3 b 13@12¢/10(207) corr. L 13@12¢/10(207) corr. .
b4 Arm.Trans. SOT—1+BA b4 Arm.Trans. SOT—1+BA P Arm.Trans. SOT—1+BA P
25¢m b — Nom. Ramas: 1 30cm b — Nom. Ramas: 1 b — Nom. Ramas: 1 13@920c/15(530) = 13920c,/15(530) PROYECTO de EJECUCION DE CUATRO
q — Digmetro: 210 — — Digmetro: 210 P d — Diégmetro: 210
P — Sep. Vertical: 30 cm g — Sep. Vertical: 30 c¢m P9 - Sep. Vertical: 30 cm P9 PLANTAS DE APARCAMIENTOS
) — Sep. Horizontal: 30 cm HoM — Sep. Horizontal: 30 c¢m 14020¢/15(530) I 14920c¢/15(530) — Sep. Horizontal: 30 cm i SUBTERRANEOS, EN C/NOSQUERA, MALAGA
] 1 0 ) i) Tel: +34 952 32 52 01 www.jc-ingenieria.es
] i ) 50em il Arm.Trans. SOT—1+BA C/ Canales 10. 29002 Mélaga estudio@)jc-ingenieria.es
31912¢/10(205) corr. | B3 | 31812¢/10(205) corr. 31012¢/10(222) corr. | I B | 31912¢/10(222) corr. i 1 — Nom. Rames: | Javier Conde de la Cruz
il © S i © 3 ) 3 ) i) 3 ~ Digmetro: 910 Ingeniero Industrial, esp. Mecanica (Col. 994-MA) Plano: PILARES MIXTOS
T ] T Toome T T [ Toomel T — Sep. Vertical: 30 cm 9 - o5P ' E CUADRO DE PILARES Y PANTALLAS
, ] i ) il - Sep. Horizontal: 30 cm
SOTANO 1 : | ! ; 1 Unidades: mm  Esc: 1/100
777777777777777777 ) R il R ) N il R 07 Proyecto: Ejecucion
——————————————————— i 4 Fecha: Diciembre 2012
14@20c/15 14920c/15 15@20c /15 15@20c/15 14920c /15 L | 14@20c/15 13020c/15 13920c /15 Cliente: Sociedad Municipal de Viviendas de
|02 |03 E16 E17 en representacion de la Sociedad Ma’laga S.L




