CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

RECIBIR PERNO CON
HIT-RE500 DE HILTI

ACHAFLANAR EN CONO

RESINA
O SIMILAR

ALREDEDOR DEL TALADRO
PARA SOLDAR MEJOR A
LA CARA SUPERIOR DE

+ 4 PERNOS M20x150 (Ac. Inoxidable A4—

o TALADRO: @t=24mm

70)
<600 rpm, mezclar ambos >Imin. y afiadir

. Requiere ENCOFRAR bordes, consistencia ITquida

C hasta mortero fluido y homogéneo.

. MEZCLAR componentes A:B:C en proporcion 2:1:12. Remover A y B por separado con batidora

7. VIDA OTIL de la mezcla <45min a 20°C. Aplicar a Gltima hora del dia si T<22°C o mantener a la
sombra primer dfa si aplicacién a primera hora de mafiana.

Javier Conde de la Cruz
Ingeniero Industrial, esp. Mecanica (Col. 994-MA)

Plano: RECALCE DE PISCINA
REPLANTEO Y DETALLES

Unidades: mm

Esc: 1/100

@ @ @ Armadura ref. eje X 1 Longltud’ee?, basicas de anclaje ELEVENTO | HORMIGON _ [ wwsouen
y pésimas de solape Jiv T g Too | Constero | 5+ iR Gomirin Moo Gt Mpigo [ CommloRec | Wit T Too
+ — MCROPILOTES  |Estadistico| Sc=1.50 | HA—30 |Pido (10-15em)|8(0yc)| la+Qb | 29/43 | 0.50 | 375 Kg/m*|1I/B=S SR| Noma | 8s=1.10 | TM-80
_OOO PLAY DE PIS INA ?gkzéeégsﬁLésBéﬁREAsiE EXTREMO REC. LOSA FONDO |Estadistico| $¢=1.50 | HA-30 |Bonda (6-%m)| 20 | IV 50 | 0.50| 325 Kg/m’| CEM Il/A | Nomd | 8s=1.15 | B 500 S
REPLANTEO o ° B 500 S (SIN ACCIONES DINAMICAS) EJECUCIGN Nomd | 8r=1.35/1.50 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE—08 Y AL C.T.E.
Al A2 ANCLAJE RECTO'| PATILLAS? LONG. DE SOLAPE® ~ (¥ Cont. max. CEMENTO = 400kg/m®  — HORMIGON LIMPIEZA: HL-150/P/40  — EI acero debe estar garantizado con la marca AENOR
Lb, Lby Ls; (em.) Lsy(cm.) ELEMENTO POSICION DISTANCIA MAXIMA
I I [ DISPOSICION
\ ARMADURA (cm) (cm) O'E S>100 S§1 07 | S>100 S§1 0g DE LOSAS EMPARRILLADO INFERIOR 50¢ < 100 cm
+0.00 o) 210 05 40 10em. 35 50 50 71 SERP_?RQS%R;ES EMPARRILLADO SUPERIOR 508 <50 cm
@ — ® ® ® o 4@806!5! 220! 147 12 30 45 16cm. 45 60 60 Q0 ( ‘ o ') MICROPILOTES SOLIDARIOS ARM. TUBULAR 300 cm (miﬂ. 2)
B1 B2 B3 B4 o4 15 50 220, 50 20 20 100 NOTA: @ ES EL DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLA EL SEPARADOR
‘ == ‘ 916 40 60 28cm. 60 80 80 115 | DUCTILIDAD DE LA ESTRUCTURA BAJA (u = 2; art. 3.7.3.1. NCSE-02) |
N o N 20 60 85 48cm. 85 120 120 170 NOTAS:
m .
T 925 95 135 83cm. : 135 190 184 265 1. Verificar geometrfa (cotas, huecos, pendientes, etc) con los planos de ARQUITECTURA.
84 B: POSICION I: — angulo con verticl S4+ (') Brupe, g8, ™" barres fort, €9.51.58 2. PATILLAS Y SOLAPES segin detalle 1.
| 3.45 d.28 - ﬁiosrtrcr:]?é:(i)%q%ocgasgg%erior » _CQFIJ_. mec. barra. Iiosicién vertical o 3. JUNTAS HORMIGONADO: rugosidad natural (sin bandeja vibrante), 2° fase tras limpieza con chorro de agua y
= InCclingda para cantos menores Al H d H
10.00 +0.00 ? b5) POSICION I otros casos (%) Reducible segin art, 68.5.2 EHE_08 esperar a superficie hGmeda mate. Cuidar vibrado primera tongada.
\ / | ® ® ® d408cAl5(220) ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (C.T.E. DB SE-A)
4 -2.05 -1.97 z <l c2 c3 C4 D i d i tral i tacio DESCRIPCIGN |Nivel Control | Factor Seguridad Tipificaci6 Limite | Resist, Trac.
: : \ 2 renaje y aceraao perimetral en cimentacion ivel Control | Factor Segurida ipificacion Hastico | Ac. Soldadura
PERNOS VARILLA ROSC. Normal &a=115 Acero Inoxidable (A4—70) |450 N/mm® -
— L— de muro adyacente PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO | Normal Ba=105 S 275 JR (UNE-EN-10025) | 275 N/mm? | 410 N/mm?
AT é s é s g TA . - DETALLE A TODOS EJECUCION Normal Bo=1.35 / Ba=1.50 Efecto Desfavorable - -
C1 ) c2 C3 c4 C5 A d f . Y 7 y 8e=07-09 / Ba=00 Efecto favorable - —
o
) ] ACERADO CALZOS 10cm c/25
L 7 oY 2 X oY rmaaura re eJe >4.0m PROTECCION Y CONTROL DE ELEMENTOS METALICOS:
ie=eet =1 2505 85 | 1. Proteccion contra la CORROSIGN (SO 12944), durabilidad >20 afios:
e  MICROPILOTES S/DET. 1 +0.00 : /| 5 A. Preparacion SUPERFICIES con chorro abrasivo hasta Sa 2.5 s/ISO 850.
N
XXX ARM. BASE #15x15 @10 == |\ I B. Elementos EXTERIORES (amb. C5M) en acero galvanizado 170um s/ UNE—EN ISO 1461. En zonas a
NIVEL RESULTANTE, DESPUES DE RECRECIDO ® ® Q : - revestir con mortero y piedra pérdida por preparacién de superficie max. de 20um. Redlizar prueba
PERPENDICULARES A MURO, SOLDADAS Al Az e S | (<is TAMIZ 0.08 UNE) adnerencia de mortero sobre superfice fijado s/det. 4
. SSSSSEES ’ ' 2. Control de SOLDADURAS:
SECCION A-A ARM. BASE #15x15 @10 ‘A 2 TRANSVERSALES | — KK . , .
= = ~ A. Soldaduras de PENETRACION COMPLETA (a tope, en T, cruz o esquina): preparacién de bordes segin
2 & Y GEOMEMBRANA DE S ES—94 + RADIOGRAFIA segin UNE 14011 y 14804 si e<10mm y ULTRASONIDOS en otros casos (con
< N [ .
+0.00 = B IB3 5 |B4 =985 POLIETILIENO DE ALTA L>20mm), en el 100% de las unidades.
. * [ T . 8% 83 ¢ <e 5 DENSIDAD DE e=1mm o o o _
© B & . Soldaduras en : control dimensional y por liquidos penetrantes o procedimineto equivalente, en
3 S > B. Soldad ANGULO trol d I liquid trant d t lent
< b X § . L no menos del 20% de las unidades.
: DETALLE A (cotas en Cm-)| —L 4. Los cordones en angulo entre chapas y perfiles no marcados tendrdn un espesor de GARGANTA de 0.7 x
espesor minimo de chapas a unir, no menor que 3 mm.
| — TUBO DRENANTE* P P 2 d .
] 2.5 cm POLIESTIRENO EXPANDIDO A RED DE SANEAMIENTO 5. Los planos de DESPIECE DE TALLER deberdn ser aprobados antes de su construccién por el Autor del
| | r ‘ + SELLADO DE POLIURETANO Proyecto y por la Direccién Facultativa.
— ) o ESQUEMA SITUACION
~~ — wn 4
© ) © : N ESTUDIO GEOTECNICO
-, N, e 4 N
N Nt w s T, ~ i
. . g‘“ C3 35 c4 2105 . - NN i REALIZA EXPEDIENTE FECHA
C1 C2 8 S g | . | as | 15 CALZO DE_APOQYO GEOSAND — 952 41 70 85 GT-1272/07/11|  28.JUL.2011
-480 0] | I | I b 5] Fobe R A 7 \B 2
© 1= 11— L e ARRA LISA 3620 p.m.l. L : NIVELES GEOTECNICOS
| i i i i L PR MITAD DCHA ENGRASADA :
O PINTADA (EVITAR ADHERENCIA) 7 / NIVEL GEOTECNICO uscs| ESP.' (m) Nao | Neer | CONSISTENCIA
Geometria, armado Yy anclaje de los Puesta en obra de SIKADUR 32 FIX /////////////////% 1 RELLENO ANTROPICO: ARCILLAS ARENOSAS CON ALGO DE
3 . . 4 . . . 4.00 ARIDOS A TECHO Y CON CANTOS LITICOS SUBANGULOSOS| __ 4.8 P _—
micropilotes (adhesivo de resinas epoxi) E INDICIOS MATERIA ORGANICA A MUROS (ROJIZA A '
S ARRAS CORRUGADAS SOLDADAS (*) TUBO HORMIGON POROSO (D=100mm) O DE PLASTICO RANURADO (D=90mm) MARRON ROJIZAS Y VERDOSAS)
JUNTA HORMIGONADO PARA MEJORAR ADHERENCIA 2 ALUVIAL/COLUVIAL: ARCILLAS LIMOSAS (MARRON ROUJIZO)| CL MEDIA
H5x15 B10 + ref 1. SUPERFICIE: libre de agua, grasas, aceites, partes mal adheridas o lechadas superficiales, CON PASADAS ARENOSAS. EXPANSIVIDAD MEDIA sc @) -— | 7-15 tmmocson
X ref. mediante repicado, chorro de arena, granallado, fresado, cepillo con plas de acero, etc. . . (Ph=25kPa) FIRME-DURQ
ADHESIVO DE RESINAS P o g prio con paas € - 5 Refuerzo punzonamiento micros Al 'y A2 M
(EEE(B)X:-:NS/AEI)LI]:FIOS CONTORNO) HORMIGON HA—30/B /20 /IV 2. I]:illl}[/IrF(’JlggA de la superficie de contacto en el momento de la aplicacién con aire a presion 3 axgg%ﬂﬁogl\%_f&,'\%%%NNO:VéS%sLﬁg XAASF(;@?QEA!) 15-R FIRME
. e e eeeeeeee——e———— . CL >7.7 —_— a
CALZOS DE 8cm c¢/50cm 3. MEZCLAR los dos comPonente§ en la propo‘rcién descrito por el fabricante y siguiendo sus [COTAS EN mm | ‘r MICROS A1-A2 7‘ gﬁﬁgﬁ'&?ﬁzs Mgg'éEéoA%QIS(TZTm%O—75|<P0) CON VENAS (fin sondeo) (26030)  DURA
5 instrucciones: con batidora eléctrica de bajas revoluciones (600 r.p.m.) durante al menos | e=25mm |
u\’&# = \ \\\ [ \ LT \ 3 min. hasta que el material tenga una consistencia y un color uniforme. Evitar la | - ‘ g;g ﬁ'(\l) i%E[S)EgTI-?EEI\TISSC”;A /$;§E)<:EA EIII\IVECI)_TRDOES PlE_S\SrﬁY(()ﬂS:O.OO).
AT T T A A aireacién durante el periodo de mezclado. Verter la mezcla en un recipiente limpio y batir o o| ™ i 9 _
i . r r é ; r r . -i nuevamente 1 minuto aprox. a baja velocidad, para mantener la mfnima oclusion de aire. DETALLE A } } NIVEL FREATICO: ;P%gEgE S,\T1sé§ggé DSE_;ECHO NIVEL 2) = —10.4 RESPECTO £0.00 ANTERIOR. NO
> . — | . . - 4. Aplicar con cepillo, brocha, rodilo o méquina de pulverizar (con diluente adecuado) sobre EFDCRUOBFFEJEOC(()N>2AE())RTE)RO \ oo \
F//\\\///\\\///\\\///\\\///\\\///\\\///\\\///\\\///\ \\\///\\\///\\\///\\\///\\\///\\\///\\\///\\\///\\\///ﬁ las superficies preparadas dejando una pelicula visible continua en toda la superficie, 90’ re=osmm | 17 | CIMENTACION
IAIIIRIIIIEIS | (G ANTES DEL HORMIGONADO. GARANTIZAR CONTACTO CON | |
LOSA DE FONDO PISCINA ALK , ARMADURA TUBULAR AUNQUE | | TIPO CAPACIDAD PORTANTE '(kN,/ud)
(EXISTENTE) ARk 5.NO se permitird el HORMIGONADO sobre el producto DESPUES DE 6h y 90 desde su QUEDE ALGO INCLINADO | o Q| = | MICRO SPT2 SSA?
,\\\//;\\ JC\\\// ARMADURA (DEJAR RECUBR. aplicacion para una temperatura ambiente de 20°C. \ 30 240 30\ \ AL A2 160 240
TUBO REVEST. PERDIDA A\ Fe o DE 10 EN FONDO . , . | TALADRO PLACA 230 | )
O RECUPERABLE 5 em ) 6. Con tiempo CALUROSO aplicar durante la noche (T<25°C). A temperaturas superiores a iﬁggm\/g&:ﬁ% Cs()/l\El)Eﬁ-C)F;TI-E?gmm*) | 0 | RECALCE DE PISCINA CON MICROPILOTES B1 C1 210 345
J!qu 20°C la vida Gtil del producto cae considerablemente (no se debe aplicar). | ATrAE/EgggS 33021450 (Ac. Inoxidable A4-70) \ D160 DE INYECCION IRS, CON CAMISA BZ, c2 250 375
P ] . =Z4mm 1
H 6. Mantener PRESION uniforme y proteger del sol durante primeras 12 h. COMPROBAR ) 200 L } Lt=155mm } PERDIDA O RECUPERABLE S/DET, 1 B3 C3 300 450
adherencia con golpes de martillo después de endurecido. ADHESIVO DE RESINAS 1 C=180mm (dist. min. contornos) ’
GEOMETRIA Y ARMADO DE MICROPILOTES EPOXI S/DET. 3 } « PLACA  Gp=25mm } B4, C4 320 480
Dp 52 2 +] LroT Lwa® : * Tote  160MN B5, C5 350 525
D#(mm)| Per./Rec: Inyecc. Manguito . . ) '
TPO | (mm) (mim)| Per./Rec’| ARMADURA Iny (m) | (m) 9 ud 6 Refuerzo punzonamiento micros ///L ******************* J E1% Descontado ROZAMIENTO NEGATIVO/en rellenos (<15kN).
A1, A2 2) Situacion Persitente o Transitoria Situacién Sismica o Accidental.
BT, c1| 160 152.4 P 073x6 IRS 5.4 | 2.0 | ROSCA | 4 B3, C3, B4, C4, B5 y C5 ) - - — 1
B2, c2| 160 152.4 R @101.6x9 IRS 55 | 25 | ROSCA | 2 ® ® ® it E ® e s
B3, C3 160 152.4 R 2101.6x7 RS 5.6 30 ROSCA 2 CORONA DE PUNZONAMIENTO BARRAS CORRUGADAS SOLDADAS ‘ E ' e ‘ S PROPIEDADES BASICAS
: : O il [COTAS EN mm | PARA MEJORAR ADHERENCIA . . . ] . . e °© NIVEL | @ |v' (kN/mD)[y (N/m*)[C (kN/m2)[Kn' (Mn/m?) ] rres (kPa) | Ks?(cm/s)
B4, C4| 160 152.4 R 3101.6x7 IRS 58 | 35 | ROSCA | 2 Sgogé*;Ning%égHEss'VO ‘ EH O ‘ 1 15° 18 10 0 12 — 10" ¥Ks<10~
B5, C5| 160 152.4 R 2101.6x7 IRS 59 | 35 | ROSCA | 2 ' 7 e % 2 20° 19 1 0 30 —— 10"%Ks<1072
i QNN N NN« e QUGG GGG - g
: ADHESIVO DE RESINAS 7 N 3 25° 20 12 90 40 203 10"%Ks<1072
() Diametro de PERFORACION. . EPOXI S/DET. 3 15x15 B10 + ref N NN NINININT 52 i |/\\//\\//>\//>\//>\//>\//>\//>\//>\//> :
(3) Diametro de tuberia de REVESTIMIENTO perdldo o recuperqble. (TB. EN MUROS CONT.) #15x ret. CALZOS DE 8cm c/SOcm . /\\( W (1) COEFICIENTE DE BALASTO DE EMPUJES HORIZONTALES ACTIVOS Y PASIVOS
243 SEE;TOLMJBO (fyk=550 MPaq, IfRuS=67Z l:Féo)MP LOSA DE FONDO |//\\/// (2) ROZAMIENTO POR FUSTE UNITARIO DE CALCULO A COMPRESION PARA INYECCION DE LECHADA IRS
e inyeccion aprox. IRS > 1-1.6 MPa. HORMIGON HA-30/B/20/IV Sk ‘ (FS. = 1.65)
(5) Longitud TOTAL desde cara inferior de losa fondo de piscina. ‘ DETALLE A /8/20/ ‘ PISCINA (EXISTENTE) If//\\//\ SOLDADURA (®) COEFICIENTE DE PERMEABILIDAD
(®) Longitud mfnima a EMPOTRAR en nivel 2. Revisar dimensionado si se precisa mayor Lt. £ R 4019 SOLD. A TUBO .::.'.f\\\<
e} 4 2 <] . R //
I i N s N PR N — . -i o | I/\\< ESPECIFICACIONES DE EJECUCION
2 ; . s 2 R : . o necesi
Py < 4 < < TUBO REVEST. PERDIDO J/\\/ 1. Terreno EXCAVABLE con medios convencionales (pala y retroexcavadora) sin necesidad de empleo de
<\\/\\/\\/\ MORTERO O LECHADA ARRERERNRRENRRERERER EnnARRRTRARNARAREY ARNRRANREREANE — EINRRNYARER RN NERT NN RR R RN RN RR RNV N ARER \ARRRINEN| N MORTERO AUTONIVELANTE s/DET. 7 trépanos. percusidn o rotacion
RO, fok> 30 N/mm? ‘ . s E . . 5 Pres '
SRR = ARMADURA (DEJAR RECUBR. 2. Verificar en obra por TECNICO COMPETENTE las consideraciones geotécnicas referidas en lo relativo a
DN NSATE S NN - ACHAFLANAR EN CONO P 9
/\// ik - - 3 DE 10cm EN FONDO) RECIBIR PERNO CON RESINA ALREDEDOR DEL TALADRO estratigrafia, nivel fredtico, resistencia (homogeneidad) y humedad del terreno. Verificar ademas la
BARRAS SOLDADAS* PARA S N
AUMENTO DE ADHERENCIA () ( ] - ( [ ] ( X HIT-RES00 DE HILTI O SIMILAR PARA SOLDAR MEJOR A posible incidencia de defectos evidentes (aljibes, pozos, cavernas, fallas, restos de cimentaciones,
DISPONER CON SIMETRIA \ g N LA CARA SUPERIOR DE etc) y/o corrientes de aguas.
POLAR R V/\\\/\\\/\\\/\\\\\\ K \/\Q /\\\/\\/\\\/\\\/\\\/\\\/\\/\\4 (*) PARA ESPESORES MENORES ARENA DE 0.6<D<2 mm PERNG: VARILLA ROSC. ACERO INOX. 3. En recrecido de losa de fondo piscina: HORMIGON HIDROFUGO de elevada compacidad y RETRACCION
2 \\'.-f} 2 ARMADURA TUBULAR r////\//////\/// /\// \///\4 A //\///\///\///\///\///\///ﬁ MODERADA + liquido colmatador de poros.
\\///>\\//§\\//§\\/<\\/ / ///\1 A CROS B3 03 B4 G4 BE Gs - PUESTA EN OBRA DE SIKADUR 42 Anclajes MEDIDAS PALIATIVAS CONTRA LA EXPANSIVIDAD (SI PROF. CIM. MURO CONTENCION ADYACENTE <3m):
XA N | | . . . . sz .
>\\| ‘ w0 ’ 0 ’ ! 90; e;10mm ‘ ; (mortero autonlvelante de resinas epOXI) 5. En cimentacién de muro ACERADO perimetral s/det. 2
(*) LA SOLDADURA DE LAS BARRAS DE CONEXION SE REALIZARA DE FORMA \//4 | ‘ 6. CANALIZACIONES de aguas y arquetas flexibles con lecho de hormigdn + relleno y compactado de
DISCONTINUA CON CORDONES DE a=5mm Y L=50mm. A INTERVALOS DE LOSA DE FONDO \/\\i L o TALADRO CENTRAL! 6 suelo granular, con resguardo horizontal de cimentacion >1.5m.
100mm. (ALTERNANDO LAS POSICIONES A AMBOS LADOS DE LA BARRA) PISCINA (EXISTENTE) \/\\41 | S o o 2105 [ PREPARACION DE SUPERFICIES 7. Impermeabilizar fosos de JARDINES vertiendo sobre drenajes perimetrales en zonas con presencia de
CON MATERIAL DE APORTE DE fu=520MPa X \ \ 1. Limpiar SUPERFICIES de contacto de hormigdn y acero de agua, grasa, aceite, polvo, pintura, arcilas a menos de 1.5 m desde rasante. Evitar jardin cerca de cimentaciones especidlmente el de
ARMADURA (DEJAR RECUBR. o \ \ partes sueltas o mal adheridas. drboles caducifolios y de ribera (chopos, dlisos, sauces, olmos, ...)
ANCLAJE MICROS DE 10cm EN FONDO) M } T ? } 2. ELIMINAR lechada de hormigdén y/u oxido del acero con chorro de arena y aspirar o esmeriladora.
BARRAS 5 a_— =2
MICROS | ARMADURA Dp | & [T oS | LIMITACIONES DE USO
CORRUGADAS [ DETALLE A | M
A A2, SOLDADURA } M } 1. Temperatura de SOPORTE de 5° a 40°C
Bi, Ci 973x6 3012 y " PLACA DE ‘ ‘ 2. Temperatura AMBIENTE de 15 a 30°C PISCINA DESCUBIERTA Y DEPENDENCIAS ANEXAS
:32’ ((3:32 7o i )(1PDCI)-IYEC;IVO DE RESINAS S/DET. 3 } i © EE < } 3. Soporte puede tener HUMEDAD pero no agua estancada. ESSEEQZEZMFEZBAL(D)?Z;EZSEE(;S PD:RI\C/:\EAI.IﬁﬁéMS
B4, C4 | ©101.6x7 5012 === = : | y —— N | 4. ESPESORES de capa de 10 a 50 mm Tel: +34 952 32 52 01 www.jc-ingenieria.es ) ) )
B5, C5 \ < ‘ 40 370 40 Espesor: 12 mm | 5 C/ Canales 10. 29002 Malaga estudio@)jc-ingenieria.es (MALAGA)
\ \
6
\ \
\ \
\ \
\
\

PERNO: VARILLA ROSC. ACERO INOX.

Lt=155mm

C=180mm (dist. min. contornos)
| '« PLACA  @p=25mm
| o Tupriete 160mN
Lo

Proyecto: Ejecucion

Fecha: Noviembre 2011

en representacion de la Sociedad

Cliente: Fundacion hermanos obreros de Maria

EL PRESENTE DOCUMENTO ES COPIA DE SU ORIGINAL DEL QUE SON AUTORES LOS ARQUITECTOS D. ANTONIO MARTIN ORTIZ Y D. JOSE IGNACIC DOMINGUEZ CORRALES. SU UTILIZACION TOTAL O PARCIAL,
AS] COMO CUALQUIER REPRODUCCION O CESION A TERCEROS, REQUERIRA LA PREVIA AUTORIZACION EXPRESA DE SUS AUTORES QUEDANDO EN TODO CASO PROHIBIDA CUALQUIER MODIFICACION UNILATERAL DEL MISMO.



