Encuentro de soleras a distinto nivel

TERRENO NIVEL 2 COMPACTADO

AL 95% P.N. (UNE 103.500 /94)
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Muro Sétano MS (Sétano - Baja)

2.5cm DE POLIESTIRENO +

SELLADO DE POLIURETANO
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RELLENAR HUECOS CON SIKA 41 MORTERO O SIMILAR
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MORTERO DE NIVELACION
SIKA MONOTOP 612 O

CALZOS DE 2cm

SIMILAR

PROCESO DE EJECUCION

1.
2.
3.
4

ABRIR CAVIDAD PARA APOYO DE VIGA CON MEDIOS MANUALES
LIMPIAR DE TROZOS SUELTOS Y POLVO
HUMEDECER CON AGUA HASTA SATURACION EVITANDO

ENCHARCAMIENTO

CUANDO SUPERFICIE DE APOYOS HUMEDA ADQUIERA ASPECTO
MATE APLICAR MORTERO DE NIVELACION SIKA MONOTOP 612 O 2.
SIMILAR, COLOCAR PLACA O PERFIL Y NIVELAR. SI PERFIL SIN
PLACA APUNTALAR HASTA CURADO DE MORTERO BASE

UNA VEZ CURADO EL MORTERO COLOCAR PERFIL A APOYAR Y

SOLDAR A PLACA

RELLENAR HUECOS CON SIKA 41 MORTERO O SIMILAR
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: EN TONGADAS DE 25— 30cm TERRENO NIVEL 2 COMPACTADO
‘ 2012 EN CORONACION AL 95% P.N. (UNE 103.500 /94)
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CALZOS DE 3cm

CERRAJERIA EXISTENTE

H MURO PORTANTE DE FACHADA
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PROCESO DE EJECUCION
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MISMA

SOPANDAR EXTREMOS DE BALCONES EXISTENTES
LEVANTAR SOLERIA Y RELLENO BAJO SOLERIA EXISTENTE Y
REPASAR ENTARIMADO DE CERAMICA REPONIENDO LAS QUE SE
HAYEN EN MAL ESTADO, AL MISMO TIEMPO QUE LA LIMPIEZA DE
LA SOLERIA INTERIOR
3. COLOCAR MALLAZO Y ARMADURA DE REFUERZO CON
SEPARADORES CADA 40cm EN DOS DIRECCIONES DE VOLADIZO.
4. HORMIGONAR CAPA DE COMPRESION INTERIOR (5cm) Y LOSA
EXTERIOR SIMULTANEAMENTE CON HA25B151 Y VIBRADO DE LA
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Anclaje pilar de pérgola en

muro de fabrica
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Refuerzo de vigas madera: apoyo en
machones de fabrica de ladrillo

COTAS EN mm

] ]

RELLENAR HUECO CON

MORTERO SIN RETRACCION

(SIKA41 MORTERO O SIMILAR)

VIGA MADERA

REF. UPN
PLACA DE REPARTO

150xBxe

H MORTERO NIVELACION SIKA

MACHON DE FABRICA

RECIBIR PERNO CON
RESINA HIT-RE500 DE
HILTI O SIMILAR

—>110 —

@t=14mm

MONOTOP 612 O SIMILAR

MACHON DE FABRICA

PLACAS REPARTO S/PERFIL REFUERZO
Bxe (mm) UPN—-160 |UPN-180|UPN-200
Apoyo AQ port. A 320x32 320x28 320x24
RESTO 200x6 200x4 *

(*) NO PRECISA PLACA DE REPARTO

Refuerzo de pilares corroidos
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€ ase ( ! ’ ! ) ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (CTE-SE-A)
DESCRIPCION |Nivel Control | Factor Seguridad Tipificacion fimite | Resigt, Trac.
Cotas en mm| '
Cotas en mm PLACAS Y PERFILES EXISTENTES AC. LAMINADO | Normal o105 S 235 R (UNE-EN-10025) | 935/ _
——350—— ) ) A37 b (EA-95
DISTANCIA A BORDE _ 49_155 115 40 AC. LAMINADO | Normal Ba =105 S 275 R UN(E EN )10025 275 N/mm? | 410 N/mm?
MINIMA: 100mm 4 PLACAS Y PERFILES NUEVOS : orma o=\l (UNE—EN-10025) /mmi /mm
3012 T — gi TORNILLOS AC. GALVANIZ. | Normal Ba=1.25 Clase 5.8 (CTE-SE-A) | 400 N/mn® -
7,
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= - *i (A) ESPECIFICACIONES RELATIVAS A LA PROTECCION Y CONTROL DE LOS ELEMENTOS METALICOS
1.— TODAS LAS SUPERFICIES METALICAS NO EMBEBIDAS EN HORMIGON SE PROTEGERAN
*160*‘50?0 350 — (*) PUESTA EN OBRA DE SIKADUR 32 FIX ADECUADAMENTE CONTRA CORROSION: PREPARACION SUPERFICIES S/ UNE EN ISO 8504,
- - APLICACION DE PINTURA DE PROTECCION S/ UNE EN ISO 12944—5. LOS TORNILLOS SERAN
PATILLAS DE 12cm HA25B15| 1. Limpieza de la superficie de contacto en el GALVANIZADOS CON NO MENOS DE 5-10 MICRAS.
— momento de la aplicacién con aire a presidn 2.— TODOS LOS ELEMENTOS METALICOS SE PROTEGERAN CONTRA EL FUEGO SEGUN NBE—CPI-98.
filtrado. 3.— PREPARACION DE BORDES SEGUN ES—94 Y RADIOGRAFIA SEGON UNE 14011 Y 14804 EN TODAS
= 2. Mezclar los dos componentes en la LAS SOLDADURAS DE PENETRACION COMPLETA (Y POR TANTO EN TODOS LOS EMPLAMES Y
8012 proporcion descrita por el fabricante y SOLDADURAS A TOPE, QUE SERAN SIEMPRE DE PENETRACION COMPLETA).
o siguiendo sus instrucciones: con batidora 4.— CONTROL DIMENSIONAL Y POR LIQUIDOS PENETRANTES O PROCEDIMINETO EQUIVALENTE EN LAS
q eléctrica de bajas revoluciones (600 r.p.m.) SOLDADURAS DE ANGULO.
’ durante al menos 3 min. hasta que el
SECCION SANA DE 4 i A material tenga una consistencia y un color (B) TODOS LOS DATOS RELATIVOS A LA GEOMETRIA DE ESTE PROYECTO (COTAS, HUECOS, PENDIENTES,
PILAR METALICO = HEHAH uniforme. Evitar la aireacién durante el E.T.C...) SE VERIFICARAN CON LOS PLANOS DE ARQUITECTURA, EN CASO DE CONTRADICCION, SE
Einmsn SANEAR SUPERFICIE DE_CONTADO Y periodo de mezclado. Verter la mezcla en un MODIFICARAN DE ACUERDO CON LA DIRECCION TECNICA DE LA OBRA.
: N * RECIBIR HORMIGON NUEVO CON recipiente limpio y batir nuevamente 1 minuto
R RESINA TIPO SIKADUR 32 FIX* O aprox. a baja velocidad, para mantener la (C) TODOS LOS TUBOS Y PIEZAS DE SECCIONES EN CAJON SE CERRARAN EN SUS EXTREMOS (AUNQUE
608415 1 SIMILAR mfnima oclusion de aire. ) o DICHOS CIERRES NO SIEMPRE SE REPRESENTEN EN LOS DETALLES).
e Bl | RECIBIR ESPERAS EN TALADROS CON 3. Aplicar con cepillo, brocha, rodillo o mé&quina
HERARE RESINA TIPO SIKA ANCHORFIX=3 O de pulverizar (con diluente adecuado) sobre || (D) LOS PLANOS DE FERRALLA Y DE TALLER DESARROLLAR-N TODOS LOS DETALLES NO EXPRESADOS O
ol B SIMILAR las superficies preparadas dejando una DEFINIDOS EN LOS PLANOS Y DEBERAN SER APROBADOS ANTES DE SU CONSTRUCCION POR EL AUTOR
. A S AP AN pelfcula visible continua en toda la superficie, DEL PROYECTO Y POR LA DIRECCION FACULTATIVA.
CERCOS 815 ||/ l SSSEK 90’ antes del hormigonado.
211 | 5 4.No se permitird el hormigonado sobre el (E) EL PROGRAMA DE AUTOCONTROL Y CONTROL DE CALIDAD EXTERNO DE MATERIALES, UNIONES Y
e N 5 producto despues de 6h y 90’ desde su EJECUCION DEBERA SER SOMETIDO A LA APROBACION PREVIA Y SEGUIMIENTO POSTERIOR EXPRESO
et et \\\//< aplicacién para una temperatura ambiente de POR EL AUTOR DEL PROYECTO Y POR LA DIRECCION FACULTATIVA.
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_— — CARCOMA: SI PRESENCIA DE ORIFICIOS EN SUPERFICIE CIRCULARES U OVALADOS DE 1 A 10mm DE
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B | N % ] ESTRUC. INTERIOR Estadistico| $¢=1.50 | HA—25 |Blnda (6-%m)| 15 | | 30 | 0.65| 250 Kg/m*| CEM | | Normd | &s=1.15 | B 400 S
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SOTANO

CIM. MUROS PORTANTES. EN ZONA DE ESCALERA EMPLEAR COMO MURO SOTANO, REFORZANDO SEGUN ESTADO

MURO SOTANO DE HORMIGON ARMADO DE NUEVA EJECUCION

MACHON DE FABRICA LMP 60x60cm

CIMIENTO EXISTENTE
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Cosido de fisuras en muros de fabrica
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(*) LOS QUE FALTAN NO SON ADMISIBLES

[ 9 Dinteles sobre huecos nuevos o ampliados

| COTAS EN mm
PERFIL 1% FASE PERFIL 2° FASE
ALZADO MORTERO SIN RETRACCION
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\ MORTERO NIVELACION

COSER APOYOS CON 1M12

(TALADRO @14)

IPE 140 (un vano 2.10m)

IPE 120 (2 van. cont. 1.8/1.9m)

MORTERO NIVELACION [ [
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PROCESO CONSTRUCTIVO

o A wN

N O

VANO INFERIOR AL DINTEL.

ABRIR REGOLA EN UN LATERAL DEL MURO PARA ACOGER PRIMER DINTEL.

. LIMPIAR BIEN EL HUECO ABIERTO DE MORTERO SUELTO, CASCOTES DE LADRILLO, POLVO, GRASAS, ACEITES, ETC.

. HUMEDER INTERIOR DE ZONA DE APOYO PERFIL METALICO HASTA SATURACION EVITANDO ENCHARCAMIENTO.

. CUANDO SUPERFICIES HOMEDAS ADQUIERAN ASPECTO MATE APLICAR MORTERO DE NIVELACION TIPO SIKA MONOTOP 612 O
SIMILAR, CON LLANA O PALETA. SEGUIR INSTRUCIONES DEL FABRICANTE EN LA PREPARACION Y VIDA DE LA MEZCLA.

. UNA VEZ ENDURECIDO COLOCAR PERFIL SEGUON VANO A CUBRIR Y RECUBRIR HUECO DE APOYO Y SOBRE PERFIL HASTA
CONTACTO CON MURO SUPERIOR CON MORTERO SIN RETRACCION TIPO SIKA 41 MORTERO O SIMILAR. SATURAR BIEN EL
HUECO HASTA TENER GARANTIAS DE QUE NO QUEDA AIRE OCLUIDO.

. UNA VEZ ENDURECIDO EL MORTERO PROCEDER EN LADO OPUESTO DE FORMA SIMILAR.

. DESPUES DE ENDURECIDO EL MORTERO DEL ULTIMO LADO, CORTAR LOS CONTORNOS DEL MURO Y PROCEDER A DEMOLER EL
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C/ Canales 10. 29002 Malaga

www.jc-ingenieria.es
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VIVIENDAS EN AV. DE LA ROSALEDA N°4

Javier Conde de la Cruz
Ingeniero Industrial, esp. Mecanica (Col. 994-MA)

Plano:

MUROS Y DETALLES DE REFUERZOS

Esc: 1/100

Proyecto: Ejecucion

Fecha: Diciembre 2007

en representacion de la sociedad

Cliente: NUEVADIMENSION




