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Recrecido de chaflan (plantas 22 a cub.)

S5cm.

20cm.

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (C.T.E. DB SE-A)
DESCRIPCION |Nivel Control | Factor Seguridad Tipificacin gyimite | Resigt, Trac.
PERNOS VARILLA ROSC. Normal Ba=1.15 Calidad 5.8 — galv. >5um | 400 N/mm’ -
PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO Normal Bq=1.0 S 275 JR (UNE-EN-10025) [ 275 N/mm* | 410 N/mm’
T0D0S EJECUCION Normal Be=135 / Ba=150 Efecto Desfavorable - -
Be=07-09 / Ba=00 Efecto favorable - -
ESPECIFICACIONES ELEMENTOS METALICOS:
(A) PROTECCION CONTRA LA CORROSION S/VALENTINE O SIMILAR:
1. PREPARACION SUPERFICIES CON CHORRO ABRASIVO HASTA Sa 2.5 s/ISO 850.
2. ELEMENTOS EXTERIORES: IMPRIMACION AMERCOAT 68 (75um), INTERMEDIA AMERCOAT 385 miox

(125um) Y ACABADO CROMOGLAS RPS (50um). DURABILIDAD >15afios.
3. ELEMENTOS INTERIORES: IMPRIMACION C—THERM PRIMER (~40um)
(B) PROTECCION CONTRA EL FUEGO ELEM. REVESTIDOS: MORTERO PROYECTADO VERMIPLASTER O SIMILAR
1. SOTANO (R—120): 32mm<emin<45mm
2. PLANTAS (R—60): REF. PILARES emin>12mm, CHAFLAN emin>14mm, REF. VIGA 6—7 CUB emin>15mm.
(A) PROTECCION CONTRA EL FUEGO DE ELEM. PINTADOS (ESCALERA, R—30) S/VALENTINE O SIMILAR: IMPR.
C—THERM PRIMER 40um + RESINA INTUMESCENTE C—THERM HB CON LAS SIGUIENTES MICRAS +
ACABADO C—-THERM ENAMEL 2 CAPAS DE 40 um: IPE—200 emn>913um, CHAPAS emin>828um.
(C) CONTROL DE SOLDADURAS:
1. SOLDADURAS A TOPE (DE PENETRACION COMPLETA): PREPARACION DE BORDES SEGUN ES—94 Y
RADIOGRAFIA SEGUN UNE 14011 Y 14804.
2. SOLDADURAS EN ANGULO: CONTROL DIMENSIONAL Y POR LIQUIDOS PENETRANTES O PROCEDIMINETO
EQUIVALENTE.
(D) LOS CORDONES EN ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UN ESPESOR DE
GARGANTA DE 0.7 x ESPESOR MINIMO DE CHAPAS A UNIR, NO MENOR QUE 3 mm.
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Reparacion viga 6-7 pl. cubierta (grieta de

cortante junto pilar 6)

ENCOFRAR UN EXTREMO
LAS 12 PRIMERAS HORAS

Puesta en obra de Sika Monotop 612 / 618
(morteros rep. esp. = 0.5-3 / 2.5-8cm respect.)
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SUPERFICIES
COTAS EN mm DISTANCIA MINIMA A
SECCION ALZADO CONTORNOS 150mm 1. HORMIGON: sana, limpia, libre de agua o hielo, grasa, aceite, polvo, pintura, partes sueltas o
i mal adheridas. Eliminar lechada de cemento con chorro de arena o esmeriladora, dejar sup.
.« ‘ R “ e “ua ¥ . " R texturizada con poro abierto. Vida minima de hormigén o mortero 28 dfas.
s 4 4 7 . “ Jta e e . 2 2. Soportes ABSORBENTES humedecer previamente con agua hasta saturacién (sin charcos) y
. u . s ’ ‘. L < s . . >130 ‘ Lat o aplicar con superficie mate.
’ a v e ’ . < - = —— 3. ACERO: libre de aceite, grasa, 6xidos, ... Chorro de arena o cepillo de dientes metdlicos.
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ChaeT ﬁ\ _e=4mm 4. TEMPERATURA de ambiente, mezcla y soporte de 10°-=30c (>3°C respecto a punto de rocfo).
5 ol s O 5 o 5. ESPESORES de capa: 5—-30mm con Monotop 612 y 25—-80mm con Monotop 618. Para mds,
N AN N varias manos.
TALADRO§®t=24 S e 6. MEZCLAR 2.75 litros de agua por saco de 25kg.
Lt=250 PR O ﬁD : gf S, 7. VIDA OTIL de la mezcla 30-40min. a 20°C y 15—20min. a 30°C
8 8 Aq 40 i [io« o, 8. PROTEGER de lluvia, viento, sol y heladas las primeras 48 horas (arpilleras hdmedas, ldminas
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Rehabilitacion edif. de oficinas en
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