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DETALLES DISPONIBLES

DET-05 DETALLES

REF. MET. PILARES 6, 8 y 10

FORJADO BAJA +0.12

RECRECIDO CHAFLAN (PLANTAS 2°-CUB.)

ANCLAJE VIGAS DE ESCALERA

PLACAS ANCLAJE VIGAS FORJ. BAJA +0.12

REPARACION DE CATAS ABIERTAS

REPARACION DE HUECOS DE TESTIGO

REPARACION VIGA 6—7 PL. CUBIERTA
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PUESTA EN OBRA DE MORTERO SIN RETRACCION

N

b

~

7,

CUB. CASET.
FORJADO 10 D
CUBIERTA
FORJADO 9 —— +25.05 +25.00
SEPTIMA —
FORUADO 8 . ==__1 +22.15 +22.10
SEXTA -
FORJADD 7 . =_—=l +19.25 +19.20
QUINTA =
FORUADO 6 . _=—=l +16.35 +16.30
CUARTA -
FORUADO 5 . _:—_l +13.45 +13.40
TERCERA -
FORUADO 4 . __=_l +10.55 +10.50
SEGUNDA sso _ —~
FORJADO 3 . ;:=l +7.65 +7.60
PRIMERA ﬁ:i
FORJADO 2 | : - +4.75 +4.70
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ESTR. AUX. PIEL GRC

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

PLANTA BAJA

ESTADO ACTUAL ESTADO REFORMADO
VIGAS APOYOQO ESC. MET.
ANCLADAS S/DET. 4
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DETALLE 2 ¥ 5 FORJADO DE VIGUETAS
ZONA A DEMOLER FORMACION DE PELDAROS CON METALICAS
HORMIGON LIGERO (5kN/m?)
DETALLE 5
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HEB 200
PIE LMP
HEB 200
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ESTADO ACTUAL

ZONA A DEMOLER

PLANTA 22 a CUB*

VIGAS APOYO ESC. MET.
ANCLADAS S/DET. 4

ESTADO REFORMADO
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VIGA CONTORNO HUECO ESC.

LONG PLACA ANCLAJE
ESTRUCTURA DE GRC

S/REPLANTEQ ALZADOS

TODOS EJECUCION Normal

ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (C.T.E. DB SE-A)
DESCRIPCION |Nivel Control | Factor Seguridad gimite | Resist, Trac.
PERNOS VARILLA ROSC. | Normal Ba=115 Calidad 5.8 — galv. >5um | 400 N/mn? | —-
PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO | Normal Ba=1.05 S 275 JR (UNE-EN-10025)| 275 N/mnt | 410 N/mm?
Be=1.35 / Ba=1.50 Efecto Desfavorable - -

86=07-09 / Bo=0.0

Efecto favorable

ANCLAJE S/?%T. 13 =

25x18

25x18

25x18

25x18

ESPECIFICACIONES ELEMENTOS METALICOS:

(A) PROTECCION CONTRA LA CORROSION S/VALENTINE O SIMILAR:
1. PREPARACION SUPERFICIES CON CHORRO ABRASIVO HASTA Sa 2.5 s/ISO 850.
2. ELEMENTOS EXTERIORES: IMPRIMACION AMERCOAT 68 (75um), INTERMEDIA AMERCOAT 385 miox
(125um) Y ACABADO CROMOGLAS RPS (50um). DURABILIDAD >15afios.
3. ELEMENTOS INTERIORES: IMPRIMACION C—THERM PRIMER (~40um)

(B) PROTECCION CONTRA EL FUEGO ELEM. REVESTIDOS: MORTERO PROYECTADO VERMIPLASTER O SIMILAR
1. SOTANO (R—120): 32mm<emin<45mm
2. PLANTAS (R—60Q): REF. PILARES emin>12mm, CHAFLAN emin>14mm, REF. VIGA 6—7 CUB emn>15mm.
(A) PROTECCION CONTRA EL FUEGO DE ELEM. PINTADOS (ESCALERA, R—30) S/VALENTINE O SIMILAR: IMPR.
C—THERM PRIMER 40um + RESINA INTUMESCENTE C—THERM HB CON LAS SIGUIENTES MICRAS +
ACABADO C-THERM ENAMEL 2 CAPAS DE 40 um: IPE—=200 emn>913pum, CHAPAS emin>828um.
(C) CONTROL DE SOLDADURAS:
1. SOLDADURAS A TOPE (DE PENETRACION COMPLETA): PREPARACION DE BORDES SEGUN ES-94 Y
RADIOGRAFIA SEGUN UNE 14011 Y 14804.
2. SOLDADURAS EN ANGULO: CONTROL DIMENSIONAL Y POR LIQUIDOS PENETRANTES O PROCEDIMINETO
EQUIVALENTE.
(D) LOS CORDONES EN ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UN ESPESOR DE
GARGANTA DE 0.7 x ESPESOR MINIMO DE CHAPAS A UNIR, NO MENOR QUE 3 mm.
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(*) REFUERZO PILARES 6 Y 8 EN PLANTA 6° Y 7°, Y PILAR 10 EN PLANTAS 2°¢ A 7°, S/DETALLE 1

SIMBOLOGIA SOLDADURAS FLETE —/——
A 7
ACABADO < _ 7 ANGULO DE BISEL
CONTORNO T T LONGITUD DE cosTurA | RECTA  ——
HOLGURA DE RA(Z [N PASO DE COSTURA y V.
GARGANTA SOLDADURA DE CAMPO ——
PROF. PREPARACION A
_
ESPECIFICACION, R SEMI=V e
% S (E)/{lado flecha} _ FLECHA
J otro lado } U ——
COLA K
SIMBOLO DE ] A TODO ALREDEDOR ] %
SOLDADURA_BASICO LINEA DE REFERENCIA -
ELEMENTO HORMIGON ARMADURA
Cwl\#ol FS. Tipo Consistencia TKr'i‘d%x Ambiente |R- Gegrrr\]étricn ME’%‘“ C%‘;nynf g’{"’ Cﬂmeflol F.S. Tipo
ESTRUC. INTERIOR [Estoditico] 8c=1.50 | HA-25 |[Bada (6-%om)| 20 | | 30| 0.65] 250 Ko/’ Nomd | 8s=115 | B 500 T

EJECUCION Normd | &¢=1.35/1.50

ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE—-08 Y AL C.T.E.

- (*¥) Cont. max. CEMENTO = 400kg/m’

— HORMIGON LIMPIEZA: HL-150/C/TM

— El acero debe estar garantizado con la marca AENOR

DISPOSICION DE | ELEMENTO

SEPARADORES
(ART. 69.8.2.)

FORJADOS

POSICION DISTANCIA' MAXIMA
EMPARRILLADO INFERIOR 508 <100 cm
EMPARRILLADO SUPERIOR 308 < 50 cm

NOTA: ¢ ES EL DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLA EL SEPARADOR

PLANTA BAJA +0.12

CARGAS

PESO PROPIO:
CARGAS PERMANENTES:
SOBRECARGA DE USO:

MURO DE SOTANO
MURO LMP DE 1/2 PIE DE ESPESOR

PLACAS DE ANCLAJE ESTRUCTURA AUXILIAR PIEL GRC S/DET 10

10

Placa de anclaje estructura auxiliar
piel de GRC

COTAS EN mm

1 PERNO M12 c¢/50cm, ALTERNOS
CON INFERIORES

SECCION

primero N@3.2
resto Ng4-8

primero N@3.2
resto N@4-8

2.5 (4)

3.5 (5)

at=14
TALADRO
Lt=115

2010

2 R 2010

CONT. ZUNCHO BORDE

RECIBIR PLACA CON MORTERO
S/DET. 9 (~10mm)

11

de 20x18

Detalle anclaje de viga de atado de viguetas

ZUNCHO DE ATADO

200

180

ed8a20

VIGA MAESTRA HEB-200

o
500

U DE CONEXION @8a20

COTAS EN mm

CARGA TOTAL:

3.7 KN/m’
1.0 KN/m’
3.0 KN/m’
7.7 KN/

RECUBRIMIENTOS GEOMETRICOS

[* ARMADO PLACA]

SECCION TIPO DEL FORJADO

BOVEDILLAS
MALLAZO #25x25 @4

IPE 160
0

CAPA DE COMPRESION
MVIGUETA
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NOTAS:

1. LAS JUNTAS DE HORMIGONADO SE DISPONDRAN A LOS
CUARTOS DE LA LUZ Y CON UNA INCLINACION DE 45° (4307)

‘4_|@ =
' @ (@)-LATERAL: |

25 mm
frm——— 30 mm
® ®-INFERIOR: 30 mm
® [+ VIGAS EMBEBIDAS EN_FORJADO]

' 5 (@)-SUPERIOR: 45 mm
: (B®)-LATERAL: 50 mm
® (B)-INFERIOR: 30 mm

@ [*VIGAS DESCOLGADAS DEL FORJADO]
(7)-SUPERIOR: 45 mm

ol @ @ gy

@ (®-INFERIOR: 30 mm
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Demolicion conrisa cubierta y reposicion
zuncho de atado a plomo con resto de plantas

A) CONTORNO LATERAL DE VIGUETAS

MALLAZO
ZUNCHO DE ATADO
+0.82 4010+e@6a20
¥ ———i— O 250
7 4l < a4 O s>
]q ‘ ‘ DOBLAR EN PATILLA 13cm
| | | o 3 ARM. SUP. VIGA Y MALLAZO HORMIGON DE REPARACION
N HA-25/B/15/I
CORNISA A DEMOLER 30
BOVEDILLAS CUB.
(@]
e * L] te)
VIGUETAS HORMIGON IN SITU. , 4 2
ANCLAR ARM. NEGATIVOS EN ‘ “ Q-
ZUNCHO S| LA HUBIERA . Z .o -
BOVEDILLAS

13

Placa anclaje viga de contorno

en hueco escalera

REVESTIMIENTO DE ADHERENCIA TIPO
SIKADUR 32 FIX* O SIMILAR

630

<100—<—>

RECIBIR PERNO CON RESINA PERFIL ZUNCHO |SI LA HUBIERA
HIT-RE500 DE HILTI O SIMILAR ot=12
TALADRO
e=6mm Lt=95
IPE 200

TALADRO CARA INFERIOR
ALTERNOS CON CARA SUP.

250
180

200

0\
500

2 taladros @12
2 pernos M10

<+—100-><—100—

<—150——>

\Ls 130

VIGUETAS HORMIGON IN SITU.
ANCLAR |ARM. NEGATIVOS EN

COTAS EN mm

B) CONTORNO EXTREMO DE VIGUETAS

ZUNCHO DE ATADO

DOBLAR EN PATILLA 13cm ARM.
SUP. VIGA, VIGUETA Y MALLAZO

HORMIGON DE REPARACION

4@10+e@6a20
250
HA—-25/B/15/
CORNISA A DEMOLER 30
i ’ \

REVESTIMIENTO DE ADHERENCIA TIPO
SIKADUR 32 FIX* O SIMILAR

n

RESTO DE PLANTAS

PLANO VERTICAL DE CONTORNO

630

PLANO VERTICAL DE CONTORNO
RESTO DE PLANTAS

RECIBIR PLACA CON MORTERO

S/DET. 9 (~10mm) (*) PUESTA EN OBRA DE SIKADUR 32 FIX

1. LIMPIEZA de la superficie de contacto en el momento de la aplicacién con aire a presidn filtrado.

2. MEZCLAR los dos componentes en la proporcién descrita por el fabricante y siguiendo sus
instrucciones: con batidora eléctrica de bajas revoluciones (600 r.p.m.) durante al menos 3 min.
hasta que el material tenga una consistencia y un color uniforme. Evitar la aireacién durante el
periodo de mezclado. Verter la mezcla en un recipiente limpio y batir nuevamente 1 minuto aprox.
a baja velocidad, para mantener la minima oclusién de aire.

3. Aplicar con cepillo, brocha, rodillo o maquina de pulverizar (con diluente adecuado) sobre las
superficies preparadas dejando una pelicula visible continua en toda la superficie, 90' ANTES DEL
HORMIGONADO.

4. NO se permitird el HORMIGONADO sobre el producto DESPUES DE 6h y 90° desde su aplicacion
para una temperatura ambiente de 20°C.

5. Para TEMPERATURAS SUPERIORES A 20°C la vida Gtil del producto cae considerablemente (no se

120 _ 60
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330

VIGUETAS HORMIGON IN SITU.
ANCLAR ARM. NEGATIVOS EN
ZUNCHO SI LA HUBIERA

A

Tel: +34 952 32 52 01
C/ Canales 10. 29002 Malaga

WWwWWw.jc-ingenieria.es
estudio@jc-ingenieria.es

Rehabilitacion edif. de oficinas en
c/HILERA esquina con c/ALONSO
DE PALENCIA (Malaga)

Javier Conde de la Cruz
Ingeniero Industrial, esp. Mecanica (Col. 994-MA)

debe aplicar) y para temperaturas muy bajas es necesario calentarlo al bafio marfa para su
correcto mezclado.
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