en representacion de la Sociedad

DETALLES DISPONIBLES CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
@ @ [E03] PILARES ELEMENTO HORMIGON ARMADURA
1 | LONGITUDES DE ANCLAJE Y SOLAPE M | Fs Tpo | Consitencio | MO | Ambiene |- Goometico | Wixna | Copt Mo | Comerlo Reim, | Mo | F, Tipo
oy — 2 | TABLA DE CERCOS PARA PILARES CIMENT. Y MUROS |Estaditioo| 8¢=1.50 | HA-25 | Bndo (-3m) | 25 | lla |5 s}gco,r_) 0.60 | 275 Kg/m’| 1I/A 42.5R | Nomal | 8s=1.15 | B 500 S
EIT a2 4 e ?i— 7%{7 4‘7 *Ir 3 | ESQUEMA DE ARMANDO DE PILARES ESTRUC. INTERIOR |Estadistico| Sc=1.50 | HA—25 | Bindo (6-%m)| 20 | | 35 | 0.65| 250 Kg/m®| I1/A 42.5R | Normal | 8s=1.15 | B 500 S
R rasante —4.70 —4.70 4 | ENTREGA DE VIGA EN PILAR EXTREMO CABECEROS DORM. |Estadistco| ¥c=1.50 | HA—25 JC-E3+AC-REZ| 15 | | 35 | 0.65| 250 Kg/m*| II/A 42.5R | Nomdl | ¥s=1.15 | B 500 S
| I —5.49 5 Al 1+ I O | PLACAS DE ANCLAJE DE PILARES MET. ESTRUC. EXTERIOR |Estadistico| Sc=1.50 | HA=30 | Binda (6-%m) | 20 | llla 40 0.50 | 300 Kg/m®|I/B-S 425%/MR | Normal | 8s=1.15 | B 500 S
A ﬁé %I“ T IE04I FORJADOS EJECUCION Nomal | &¢=1.35/1.50 ADAPTADO A LA INSTRUCCION EHE—08 Y AL C.T.E.
- T - Il | 1 MONTAJE ABACO CENTRAL PILAR METALICO - (°) Cont. max. CEMENTO = 400kg/m® — HORMIGON LIMPIEZA: HL-150/P/40 - El acero debe estar garantizado con la marca AENOR
Il ?RM' BASE )m 0a20 75 2 | MONTAJE ABACO MEDIANERO PILAR METALICG — (®) Hormigén AUTOCOMPACTANTE (Anejo 17 EHE-08)
| sup. e inf.
I I | I RECUBR. S/CUADRO E02 // //;/\Q/ 3 LONGITUDES DE ANCLAJE Y SOLAPE ELEMENTO POSICIEN DISTANCIA MAXIMA
0 @M< |1 | Oy / N 4 | RECUBRIMIENTOS Y SEP. BARRAS EN VIGAS LOSAS, ZAPATAS y FORJADOS EMPARRILLADO INFERIOR 506 < 100 cm
2 A use: 20 A . I | | st 20 0 0 25 5 | DOBLADO Y DIM. MINIMAS DE PATILLAS DISP%%ICION EMPARRILLADO SUPERIOR 508 < 50 cm
@ 7gw AL N —y ] j g & & T e ~=- = 6 | MONTAJE ABACO ESQUINA PILAR METALICO SEPARADORES MURQS CADA EMPARRILLADO 50¢ < 50 cm
NIIL N % g 1 b myE e s 7 | ESPESORES MORTERO IGNIFUGO (ART. 69.8.2.) ENTRE EMPARRILLADOS 100 cm
— Q‘ EN & . =20 ’ 070 g : ._h. 3 8 | ESPESORES PINTURA INTUMESCENTE VIGAS (MINIMO 3 POR VANO) EN ESTRIBOS 100 cm
:I'L :“0% = l V2 ,} ‘ g 9 PUESTA EN OBRA PASIVANTE ACERQ SOPORTES (MINIMO 3 POR TRAMO) EN CERCOS 1006 < 200 cm
@ ] L Ms7: 20 2l e e A NSH20 MOk 14 . . 10 | REFUERZO DE COSIDO ESQUINA HUECOS NOTA: 8 ES EL DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLA EL SEPARADOR
- — 6\ S s ....... e
20 ~ - o =4 = = I _ = 11 | APOYO EXTREMO LOSA EN MURO FABRICA | DUCTILIDAD DE LA ESTRUCTURA BAJA (u = 2 art. 3.7.3.1. NCSE-02)
- T~ - N 4 8 h=20 T 12 | DISTRIBUCION ARMADO EN CAMBIO DIRECC.
ARM. BASE @10a20 T~ -7 g : ; g mE R R NOTAS:
(Sup' e inf.) ¢ & T g 5 I—IEEZGO -4.70 < < 1. Verificar geometria (cotas, huecos, pendientes, etc) con los planos de ARQUITECTURA.
@— — & //// \\\\ g E4 + E5 + E6 + ;; 500 | | 2. En vigas tipo, PATILLAS Y SOLAPES en los apoyos segln detalle 3 EO4.
/// \\\ o HEB-160 HEB-160 HEB-160 T V4 3. SEPARACION BARRAS en cara sup. vigas s/det. 4 E04, dejando 75mm entre dos de ellas centradas para el
— s o —— = gk 33 | HEB-100 = = L L] vibrado de la misma.
i ; : NS5: 20 NS5: 20 NS5: 20 & = = -
o WP 20 | i HEIE-;8I2O Hfigm i 20 20 25 4. JUNTAS HORMIGONADO ( ): rugosidad natural (sin bandeja vibrante), 2° fase tras limpieza con chorro
e ARM. BASE 210420 o Aa] © CORONACIDON MURG HORMIGON - de agua y esperar a superficie himeda mate. Cuidar vibrado primera tongada.
B (sup. e inf.) ACERO ESTRUCTURAL (EAE-11
oo ESPERAS DE ESCALERA s/E12 ELEMENTO ( ) Limte | Resist. T
DESCRIPCION [Nivel Control |  Factor Seguridad Tipificacién Ftttics | As Sridadica
4 PILAR METALICO S/DET. 2, 3 EO05 PLANTA PLAYA PISC./D ORM—BAJA —5.49/— 4.70 PERNOS EN TALADROS. EXTERIOR VARILLA ROSC. | Normal Ba =115 Ac.nox (A4-70, 1.4401, ...)| 450 N/mm? | 700 N/mm’
PERNOS EN TALADROS. INTERIOR VARILLA ROSC. | Normal Ba=115 Calidad 5.8 — galv. >5pm | 400 N/mm® | 500 N/mm’
= ARRANQUE PILAR METALICO S/DET. 6 EO3 CARGAS RECUBRIMIENTOS GEOMETRICOS PERNOS EN HORM. “IN SITU” AC.CORR+ROSCA |  Normal Ba =115 B 500 S 500 N/mn? | 550 N/mm’
PESO PROPIO: 5.0~6.3 KN/ PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO |  Normal Ba=1.05 S 275 R (UNE-EN-10025)| 275 N/mnt* | 410 N/mm?
MURO DE TERMOARCILLA s/CUADRQO FABRICA ARMADOS - — —_ _ - C.P.* (playa/dorm) 3.2/2.5 KN/m’ @ [ ARMADO PLACA] Be=1.35 / Ba=1.50 Efecto Desfavorable — _—
SOBRECARGA DE USO: 2.0 KN/’ (D-SUPERIOR: 25 mm T0DOS EJECUCION Normal | =0 =
MUROS HORMIGON CARGA TOTAL 10.2/8.5-108 ki || —=—— @-LATERAL: 35 mm Bs=07-09 / Ba=00 Efecto favorable - -
| | ® (®-INFERIOR: 35 mm Condiciones de EJECUCION (clase 2 s/Tab. 6.2.3 EAE—11):
PEOSeY ARRANQUE MUROS HORMIGON | | SECCION TIPO DEL FORJADO @ |, VIGAS EMBEBIDAS EN FORJADOI 1. Proteccién contra la CORROSION (urt. 30 EAE—II) para durabilidad alta (H) >15 afios:
ARM. SUPERIOR o ' (®-SUPERIOR: 45 mm A. Preparacion SUPERFICIES con chorro abrasivo hasta Sa 2.5 s/ISO 850.
—VIGAS - - - = — — = - - - ‘ ! ‘ - T — ZQ . [© (®)-LATERAL: 50 mm B. Elementos embutidos en CIMENTACION o soleras (amb. Im3): pasivado de acero con revestimiento tipo Sika
V3 V9 /20(210-225 ] A« \14 . .4 et :I - § @ @—INFERIOR: 35 mm Monotop 910 s/det. 9 EO4 + recubrimiento >5cm con hormigén hidréfugo de retraccién moderada.
| | e @) C. Elementos EXTERIORES (amb. C5M) pintados s/Euroquimica o similar: imprimacién AS—33 50um +
Corte A Corte B . p q P u
| NG o @ M17 Corte A | | — 408 | “\ARM. INFERIOR . : [+ VIGAS DESCOLGADAS DEL FORJADO] intermedia AS—-MIO 125um + acabado Europur HB 80um. Alternativa en acero galvanizado 115-150um
I N Q @ 137 416 = IE I — (?)-SUPERIOR: 45 mm s/ UNE-EN IS0 1461.
30 >~ o 3012(585) o = pr— : NOTAS: H® (®)-LATERAL: 35 mm Eint.) . . o o
30 SUPERIOR QI LI 30 1. LAS JUNTAS DE HORMIGONADO SE DISPONDRAN A LOS B 50 mm (ext.) D. INTERIOR revestido (amb. C1-C2) pintados s/Euroquimica o similar: imprimacion ST—28 (40um).
SUPERIOR _ | 4@12(200) | =~ 26112 | CUARTOS DE LA LUZ Y CON UNA INCLINACIGN DE 45° (4307) I ©-INFERIOR: 35 mm Alternativa en acero galvanizado 25-85um s/UNE—EN I1SO 1461.
- - 21 o~ @ ND 2. PATILLA POR DEFECTO: 12cm @ ' . . .
| ) 9@62793 21 A 22 || g T '_59 | 2. Proteccion CONTRA EL FUEGQO (elementos interiores R—30):
| 906(31) 7¢6(99) 39018(104) | [ I A. PINTADOS s/Euroquimica o similar: imprimacién ST—28 40um + revestimiento intumescente Stofire
B "“"""""""""@ Armadura X SUPER'OR ARM. BASE #1020 con micras s/det. 8 EO4 + acabado Rexmalt 40um
I . .
L
INFERIOR o A 30212(585) Q ‘ ‘ - VENTANAS DORI\/IITORIOS - - " "= "7/ ”\~ B. Revestidos de MORTERQ con perlita o vermiculita s/det. 7 E04 (15mm<esp.<45mm).
14x1e08 3. Control de SOLDADURAS (revisar despues de primera no conformidad):
| catbor 4 /10 L 25utelBo/t7 : ! Ty | | A. CUALIFICACION soldadores s/UNE-EN 287—1 certificada por organismo acreditado.
I I | 758_ @9: | | ! B. Inspeccién VISUAL: existencia, situacién y estado (UNE—-EN SO 17637:2011) del 100% de los cordones,
|NFER|0R§ 2310 VIC-;AS TPO . B B I y zonas de cebado y cierre.
N N
‘ ~o(119) (no descritas en despiece) ‘ glck > C. Soldaduras de PENETRACION COMPLETA (a tope, en T, cruces o esquina): preparacion de bordes segln
2012 I e ESQU EIVIA 3D UNE—EN 970 + RADIOGRAFIA (RX) s/UNE-EN ISO 12517—1:2006 si e<10mm y ULTRASONIDOS (US)
| {0 |l I g s/UNE—EN ISO 17640:2011 en otros casos (con L>20mm); en 50%/100% de unidades realizadas en
9x 30 25 I I I 11T | taller /obra respectivamente para uniones a TRACCION (salvo esp. contradictoria en detalle) y 5%/10%
| 1626+ 7x | I 7 para /uniones op COMF’RESI(’)Np ( i )y
Estribos | 1126 |1e@6 o 3@12 (solape 80) | o 210 (solape 65) I 7 i #40x4 I )
L ¢/10 | /M Ny Z N | 2| L SUP. GIRADA 180° D. Soldaduras en ANGULO: partfculas magnéticas (PM) s/UNE—EN ISO 17638:2010 preferiblemente, o
5 86101069 5 Q1 |l 3012 (solape 60) | 3 2610 (solape 50) . ] (represent. esquemética) liquidos penetranes (LP) s/UNE—EN ISO 23277:2010, en el 10% de las unidades (5% para longitudinales
| e@6+r@6 a10 606020 || F8 Fo | en taller).
, I : : . .mfn. i v ,
| NOTA: ANCLAJES, SOLAPES Y PATILLAS SEGON DET.1 EO3 | I ARM. BASE 210420 I | 4. CORDONES en angulo no marcados: 3mm /< a < 0.7xesp.mn. chapas a unir y L ? max (30mm, 6a)
Armadura Y INFERIOR I | 5. Los planos de DESPIECE DE TALLER deberan ser aprobados antes de su construccion por el Autor del
I I ° Proyecto y por la Direccion Facultativa.
RN — —_ — _——_—- . — | — = — _——_— = N
a SIMBOLOGIA SOLDADURAS FILETE ——
w
I A 1
! I ACABADO ANGULO DE BISEL
I I CONTORNO LONGITUD DE cosTuRA | RECTA ——
1 SeCCIén muros de CabeceI’O (MCA) HOLGURA DE RA[Z PASO DE COSTURA \/
GARGANTA SOLDADURA EN OBRA V —
,7__—__—__—__—__—__—__—__ PROF. PREPARACION
I e
| | PROCESO, ELECTRODO,...: SEMI=V —
N normal FLECHA
| G gran penetracién T S (EL{IadO erCha} -
1216 EN_CORONACION ' otro lado } U -
COLA A
40
| - I ] L | SIMBOLO DE A A TODO ALREDEDOR J v
gl % / 7 % | 2 Anclaje placa a muro hormigon yion .| soLpabura BAsico CNEA DE REFERENGIA —
o
| I
! [ I ELEMENTO MUROS DE FABRICA
PLACéiAL‘IELéJE f 777777 BLOQUE | Categ. Ejec. | Contral Fab. | Coef. Parciales Sequridad i fm | . k|
REPLANTEO TALADROS CON (N/mm?’) | (N/mm?) | (N/mm?) | (N/mm")
PLANTILLA MURO HORM . . | MURO DE CARGA ([Termoarcilq B Il W=2.5 10 M7.5-M10 6.9 >0.2
I ! Lt ~10 € NIVELAR PLACA CON \ i e=5mm | 10D0S Erocucign | ET6C: DESFAVORABLE | ye=1.35/"ya=1.50
0.14 | MORTERO BASE FRESCO ) o < . . . . ! Efec. FAVORABLE | Ye=07-09/7Ya=0.00
S oo S LSl Uniones ventanas salientes de dormitorios
a 7 T ; NOTAS:
— ﬁ + Cotas en mm 1. JUNTAS llenas con mortero 1:1:7 (cemento 11-35 Z : cal aérea : arena) de
®I S| s/ 1 1 oo | resistencia segln fm y espesor de 10 a 15 mm.
I N i I 2. VIDA UTIL del mortero <2horas (s/temperatura ambiente y humedad relativa).
#15x15 @16 | - 3 I i 250 REF. £0.00 = +276.10
RECIBIR PLACA CON MORTERO T
‘ SIN RETRACCION s/DET. 2 EO08 ?I ©) S SGEII:/ITgLI]IB 11228
L 70— <50 - I 1T 3 3 ACCESO  —0.20 B
RECIBIR PERNO CON RESINA 20— ! | DORM.ALTA —1.70
HIT-RE500 DE HILTI O SIMILAR =3.
: #120x60x4. ALT. INFERIOR | BAJA 330 | DORM.BAJA —4.70
404 FON.PISC —6.79 i CIM.DORM  —7.23
(*) Puestaenobrade SIKADUR41CF || o be—— S #40x ‘ CIM.PISC  —7.90 [tI—Ij :
(mortero nivelacion sup. verticales y techo) « PERNOS  2M10x90/21 (acero 5.8, galv.>5um) T - 1100x50x6 :
Recibir con resina tipo HIT-RES00 o L o J I
| SUPERFICIES TALADRO I‘:[pri?t§=30mN ﬁl |
. 2t=12mm
| 1. HORMIGON: sana, limpia, libre de agua o hielo, grasa, aceite, polvo, Lt=95mm @
] pinturg, partes sueltas o mal adheridas. Eliminar lechada de cemento C>70mm (dist.min.cont) T
con chorro de arena o esmeriladora, dejar sup. texturizada con poro ¢ PLACA  @p=12mm - - VIVIENDA UNIFAMILIAR AISLADA
N abierto. Vida minima de hormigén o mortero 28 dfas. Mortero nivelacion tipo SIKADUR 41 CF | CALLE LOS SAUCES % - 29018 MALAGA
| 2. A‘CERO: Iibr<f ‘de aceite, grasa, odxidos, ... Chorro de arena o cepillo de - B 5 || Tel: +34 952 32 52 01 www jc-ingenieria.es
- dientes metdlicos. [ C/ Canales 10. 29002 Malaga estudio@jc-ingenieria.es
© | LIMITACIONES DE USO , o Javier Conde de laCruz o DORMITORIO PLANTA BAIA
1. TEMPERATURA de ambiente, mezcla y soporte de 10'-30c (>3°C (4) 1 60 /% #40x4 ingeniero Industrial, esp. Mecanica (Col. 994-MA) E " REPLANTEO, ARMADO Y VIGAS
! TR 4| ©
I ’ I 2 ;ZSFIJ;;::)CF)% G E)U'Ino :e rOCIO)ISO P 4 i “ o ] é ! Unidades: mm Esc: 1/100
o % | . maximo de capa 60mm. Para mds, varias manos. E il X | 06 Proyecto: Ejecucion
o / I 3. MEZCLAR segiin especificaciones del fabricante. Q | I g
| | 4. VIDA OTIL de la mezcla <40min. a 30°c y <60min a 23'c §;L - Fecha: Octubre 2012
40

Cliente: Gie y Moniek Wollaert-Nicasi




