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Unidn diagonales de arriostramiento en
coronacion de pilar (alzados: SE y NO)

PERFIL

RIGIDIZADOR 15mm S

CORREA

DIAGONAL UPN 200

Primero N@3.2
Resto N #4-8
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Union diagonales de arriostramiento en
coronacion de pilar (alzados: SO y NE)

PERFIL

RIGIDIZADOR 10mm

CARTELA e=15mm

240

126

ds: DISTANCIA MINIMA DE SEGURIDAD 10mm
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Union 2 diagonales de arriostramiento
en tramo medio (hastiales: SE y NO)

RIGIDIZADOR 15mm

CORREA

SECCION

A=A

ds: DISTANCIA MINIMA DE SEGURIDAD 10mm

DIAGONAL UPN 200

Primero N@3.2
Resto N @4-8

DIAGONAL UPN 200

Union diagonales de arriostramiento
en base de pilares (hastiales: SE y NO)

CORREA

RIGIDIZADOR 15mm

REVESTIR NUDO METALICO ENTERRADO
CON HM—20/B/25/lla (Fmin. 3.5¢m)

PLANTILLA DE REPLANTEO

60°
2

13(15) Primero N@3.2

Resto N @4-8
DIAGONAL UPN 200

e=15mm

43

154

e=15mm /Ir
N 200 \

7 200

MORTERO NIVELACION
s/DET. 1 PLANO E10

N

|
EEKS
| XK

PERNOS DE ACERO B500S
CON EXTREMO ROSCADO

R

ds: DISTANCIA MINIMA DE SEGURIDAD 10mm

UK

/0 /

PERNOS DE ANCLAJE, FIJO A
FERRALLA ANTES DE HORMIGONAR

90

623

123

514

119

REVESTIR NUDO METALIJO ENTERRADO
CON HM—20/B/25/lla (Fmin. 3.5¢m)

£

[

]

PLACA ANCLAJE ESTR.

LANIK, S/DET. 3
PLANO EQ7

60°
2
Primero N@3.2
Resto N #4-8

8(10)

K

i & — 1

ds: DISTANCIA MINIMA DE SEGURIDAD 10mm

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

A

PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION DE
POLIDEPORTIVO DEL COLMENAR

PROTECCION Y CONTROL DE ELEMENTOS METALICOS:

(A) PROTECCION CONTRA LA CORROSION (ISO 12944) S/VALENTINE O SIMILAR:
1. PREPARACION SUPERFICIES CON CHORRO ABRASIVO HASTA Sa 2.5 s/ISO 850.
2. ELEMENTOS EXTERIORES (amb. C3—C4): IMPRIMACION AMERCOAT 71 (50um), INTERMEDIA AMERCOAT
385 miox (75um) Y ACABADO AMERCOAT 450 (40pm). DURABILIDAD >15afios.
3. ELEMENTOS INTERIORES (amb. C1—C2): IMPRIMACION C—THERM PRIMER (~40um)
(B) PROTECCION CONTRA EL FUEGQO DE ELEM. PINTADOS S/VALENTINE O SIMILAR (INTERIOR R—-30): IMPR.

C—THERM PRIMER 40um + RESINA INTUMESCENTE C—THERM HB CON MICRAS S/DET. 4 EO7 +
ACABADO C—-THERM ENAMEL 2 CAPAS DE 40 um.

(C) CONTROL DE SOLDADURAS:

CARTELA 1. SOLDADURAS A TOPE (DE PENETRACION COMPLETA): PREPARACION DE BORDES SEGUN ES—94 Y
e=10mm RADIOGRAFIA SEGON UNE 14011 Y 14804, EN EL 100% DE LAS UNIDADES.

2. SOLDADURAS EN ANGULO: CONTROL DIMENSIONAL Y POR LIQUIDOS PENETRANTES O PROCEDIMINETO

ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (C.T.E. DB SE-A)
. . . . imite Eldstico |Resist. Trac. Tel: +34 952 32 52 01 wWww.jc-ingenieria.es
DESCRIPCION [Nivel Control | Factor Seguridad Tipificaci6n t£1m67t>16?‘n|§n Segllgadurrgg C/ Canales 10. 29002 Malaga estudio@jc-ingenieria.es
PERNOS AC. CORRUGADO | Normal Ba=1.15 B 400 SD 400 N/mm? - Javier Conde de la Cruz
PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO Normal Ba=1.05 S 275 JR (UNE-EN—10025)(275/265 N/mm?| 410 N/mm’ Ingeniero Industrial, esp. Mecanica (Col. 994-MA) E Plano: DETALLES E UNIONES
%6=1.35 / Ba=1.50 Efecto Desfavorable —— —
TODOS EJECUCION Normal . ] )
B6=07-09 / =00 Efecto favorable - - Unidades: m Esc: 1/100

09

en representacion de la Sociedad

Proyecto: Ejecucion

Fecha: Septiembre 2010

Cliente: Junta de Andalucia, Consejeria de
Turismo y Deporte
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EQUIVALENTE, EN NO MENOS DEL 20% DE LAS UNIDADES.
(D) LOS CORDONES EN ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UN ESPESOR DE
S GARGANTA DE 0.7 x ESPESOR MINIMO DE CHAPAS A UNIR.
. (E) LOS PLANOS DE DESPIECE DE TALLER DEBERAN SER APROBADOS ANTES DE SU CONSTRUCCIGN POR EL
AUTOR DEL PROYECTO Y POR LA DIRECCION FACULTATIVA.

2 SIMBOLOGIA SOLDADURAS FLETE =

A 74

18 98 ACABADO W ANGULO DE BISEL
— 5 )]

CONTORNO 5T T LonGITuD DE cosTura |RECTA  ——

DIAGONAL UPN 80 HOLGURA DE RAIZ PASO DE COSTURA \/

GARGANTA e SOLDADURA DE CAMPO \%
PROF. PREPARACION
A L
ESPECIFICACION, R SEMI—-V —
PROCESO, ETC > S (E){lado flecha} [ - FLECHA
J otro lado } U ——
: : : : COLA R
Union 2 diagonales de arriostramiento SMBOLO DE

: _ A TODO ALREDEDOR p

tramo medio (alzados: SO y NE) SOLDADURA BASICO UINEA DE REFERENCIA J —

SECCIO

N A—A — T

RIGIDIZADOR e=10mm

CORREA

DIAGONAL UPN 80

e=10mm

Primero N@3.2
Resto N @4-8

DIAGONAL UPN 80

ds: DISTANCIA MINIMA DE SEGURIDAD 10mm

Union diagonales de arriostramiento
en base de pilares (hastiales: SO y NE)

CORREA

PLANTILI

60°
2

Primero N@3.2
Resto N 94-8

e=10mm
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PERNOS DE ACERO B500S
CON EXTREMO ROSCADO

ds: DISTANCIA MINIMA DE SEGURIDAD 10mm

PERNOS DE ANCLAJE, FIJO A
FERRALLA ANTES DE HORMIGONAR

47 62

—~_

368

N

56 53

39 61

68

240
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Union diagonales de arriostramiento en ala

interior o exterior de pilares

PLANTA: A) EN ALA EXTERIOR

/ _—

RIGIDIZADOR e=15*mm

CORREA HEA

CARTELA DE e=15*mm

‘{\‘

]

60°
2

2 13¢(15) \/

DIAGONAL UPN200*

Primero N@3.2
Resto N @4-8

PLANTA: B) EN ALA INTERIOR

RIGIDIZADOR e=15*mm

JUg LI 1]
X T

CORREA HEA

DIAGONAL UPN200*

CARTELA DE e=15*mm

PLANTA: C) EN ALMA

5 N\ 50

6*
6*

RIGIDIZADOR e=15*mm

(*) CON DIAGONALES UPN 80:

A
N
g

)

Primero N@3.2
Resto N @4-8
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Primero N@3.2
Resto N #4-8

CORREA HEA

DIAGONAL UPN200*

CARTELA DE e=15*mm

—RIGIDIZADOR e=10mm

60°
2

—SOLDADURA DE CARTELA 8(10)

—SOLDADURA RIGIDIZADOR ggl%

r CHAPA e=15*mm PARA
/\w N L)L) APOYAR CARTELA

Primero N@3.2
Resto N @4-8




