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ALZADO NO CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (C.T.E. DB SE-A)
6 6 6 6 6 DESCRIPCION |Nivel Control | Factor Seguridad Tipificacion Hole, Elgsticg |Resisty mrac-
PERNOS AC. CORRUGADO |  Normal Bo=115 B 400 SD 400 N/mr? -
PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO |  Normal Ba=105 S 275 JR (UNE-EN-10025)275/265 N/mm| 410 N/mm’
=) =1, Efecto Desfavorabl — —
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‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ALTERNAR ANCLAJES EN ALAS INT./EXT DE PILARES \ \ Be=07-09 / Ba=00 Efecto favorable - -—
CORREAS SUP. DISCONT. SEPARADAS PROTECCION Y CONTROL DE ELEMENTOS METALICOS:
CORREAS SEPARADAS 10mm, PERO DETALLE 3 PLANO EO7 10mm, PISANDO CARA EXT. PILAR 2 (A) PROTECCION CONTRA LA CORROSION (ISO 12944) S/VALENTINE O SIMILAR:
SOLAPADAS PISANDO CARA EXT. PILAR / 1. PREPARACION SUPERFICIES CON CHORRO ABRASIVO HASTA Sa 2.5 s/ISO 850.
2. ELEMENTOS EXTERIORES (amb. C3—C4): IMPRIMACION AMERCOAT 71 (50um), INTERMEDIA AMERCOAT
- Z 385 miox (75um) Y ACABADO AMERCOAT 450 (40um). DURABILIDAD >15afios.
3. ELEMENTOS INTERIORES (amb. C1—C2): IMPRIMACION C—THERM PRIMER (~40um)
SE CRUZAN EN DISTINTO PLANO: (B) PROTECCION CONTRA EL FUEGO DE ELEM. PINTADOS S/VALENTINE O SIMILAR (INTERIOR R—30): IMPR.
ALTERNAR ANCLAJES EN ALAS ] C—THERM PRIMER 40um + RESINA INTUMESCENTE C—THERM HB CON MICRAS S/DET. 4 EO7 +
INT./EXT DE PILARES ACABADO C—-THERM ENAMEL 2 CAPAS DE 40 um.
A L e (C) CONTROL DE SOLDADURAS:
o A pEr-22 \ g © 1. SOLDADURAS A TOPE (DE PENETRACION COMPLETA): PREPARACION DE BORDES SEGUN ES—94 Y
i — -120 Ny : ~120 X RADIOGRAFIA SEGON UNE 14011 Y 14804, EN EL 100% DE LAS UNIDADES.
S \_ 2. SOLDADURAS EN ANGULO: CONTROL DIMENSIONAL Y POR LIQUIDOS PENETRANTES O PROCEDIMINETO
20 L HEg 7 - ' o EQUIVALENTE, EN NO MENOS DEL 20% DE LAS UNIDADES.
v .@ P " (D) LOS CORDONES EN ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UN ESPESOR DE
. - 3 i ~ s GARGANTA DE 0.7 x ESPESOR MINIMO DE CHAPAS A UNIR.
X = } = (E) LOS PLANOS DE DESPIECE DE TALLER DEBERAN SER APROBADOS ANTES DE SU CONSTRUCCION POR EL
HEA=120j]| (e=5mm) HEA—120)| (e=5mm) x HEA-120 HEA-120 HEA-120 HEA-120 HEA—120 HEA=120j| (e=5mm) < AUTOR DEL PROYECTO Y POR LA DIRECCION FACULTATIVA.
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o MASIVIDAD ESPESOR*
o S 3 PERFIL ) (pm)
" T
HEB200 147 718
+0.45
ioo00 HEB220 140 694
HEB240 130 668
HEB280 123 640
HEB400 98 576
MURO MC S/DET. 5 EO02 HEA120 268 903
Xmi
M CORREAS CON PLATABANDAS LATERALES DE 5mm SOLDADAS CON CORDON DISCONTINUO s/DET. 1 PLANO EOQ7 m HEA140 953 585
HEA160 234 856
|SECCION A—A | |SECCION B—B |
APOYO INTERIOR UPN8O 284 918
HEA—120 APOYO INTERIOR
CORREA ﬁgﬁ%o | HEA=T160 UPN120 255 892
HEA—120 \
| UPN200 205 828
| PILAR
PILAR IPE220 254 842
#70x3 345 965

(*) IMPRIMACION PREVIA DE C—THERM PRIMER (40um) Y
ACABADO POSTERIOR CON C—THERM ENAMEL (2x40um)




