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PERNOS DE ACERO B500S
CON EXTREMO ROSCADO

LONG. ANCLAJE (Lbl)
Prol recta
PERNO ot (coron muro) ZAPATA
M10 12 20 20
M12 14 24 24
M16 18 32 32
M20 22 48 32
M25 27 75 50

PERNO DE

PERNOS DE ANCLAJE, ANCLAJE

FIJO A FERRALLA ANTES
DE HORMIGONAR

(*) PUESTA EN OBRA MORTERO NIVELACION
TIPO SIKADUR 41 CF O SIMILAR

A) LIMPIEZA DE SUPERFICIES

LIMPIAR SUPERFICIES DE CONTACTO DE HORMIGON Y ACERO DE
AGUA, GRASA, ACEITE, POLVO, PINTURA, PARTES SUELTAS O MAL
ADHERIDAS.

2. PARA ELIMINAR LECHADA DEL HORMIGON Y/U OXIDO DEL ACERO
CHORREAR CON ARENA Y ASPIRAR

B) LIMITACIONES DE USO

TEMP. MEDIA DE AMBIENTE, MEZCLA Y SOPORTE DE 10'-30C
TEMP. AMBIENTE >3'C POR ENCIMA DE PUNTO DE ROCIO
ESPESOR MAXIMO DE CAPA: 60mm

MEZCLAR SEGUN ESPECIFICACIONES DEL FABRICANTE

VIDA OTIL DE LA MEZCLA <40min. A 30°C Y <60min A 23'C
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Cordodn atado correas sobre cercha frontal
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Apoyo portico principal en enano 2UPN-180
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Unidn correas de cubiertas con pérticos

[ COTAS EN mm|
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Cordodn de atado correas
cubiertas superior e inferior
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (C.T.E. DB SE-A)
DESCRIPCION |Nivel Control | Factor Sequridad Tipificacion gimite | Resigt, Trac.
PERNOS AC. CORRUGADO |  Normal Ba =115 B 500 S 500 N/mm? | —-
PERFILES Y PLACAS AC. LAMINADO | Normal Ba=106 S 275 R (UNE-EN-10025)| 275 N/mm | 410 N/mm?
T0D0S EJECUCION Normal B6=1.35 / Bo=1.50 Efecto Desfavorable - -
86=07-09 / %q=00 Efecto favorable - —_

PROTECCION, CONTROL Y PUESTA EN OBRA DE ELEMENTOS METALICOS:

(A) PROTECCION CONTRA LA CORROSION (>15afios) Y EL EUEGO (R—30) S/VALENTINE O SIMILAR:
1. PREPARACION SUPERFICIES CON CHORRO ABRASIVO HASTA Sa 2.5 s/ISO 850.
2. ELEMENTOS EXTERIORES (C3 s/ISO 12944): IMPRIMACION AMERCOAT 68 (75um) + C—THERM HB
CON MICRAS S/DET. 2—E02 + ACABADO C—THERM ENAMEL (2x40um):
(B) CONTROL DE SOLDADURAS:

RADIOGRAFIA SEGUN UNE 14011 Y 14804 AL 100% DE LAS UNIDADES.
EQUIVALENTE.
GARGANTA DE 0.7 x ESPESOR MINIMO DE CHAPAS A UNIR.

AUTOR DEL PROYECTO Y POR LA DIRECCION FACULTATIVA.

1. SOLDADURAS A TOPE (DE PENETRACION COMPLETA): PREPARACION DE BORDES SEGUN ES-94 Y
2. SOLDADURAS EN ANGULO: CONTROL DIMENSIONAL Y POR LIQUIDOS PENETRANTES O PROCEDIMINETO
(C) LOS CORDONES EN ANGULO ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UN ESPESOR DE

(D) LOS PLANOS DE DESPIECE DE TALLER DEBERAN SER APROBADOS ANTES DE SU CONSTRUCCION POR EL

SIMBOLOGIA SOLDADURAS

ACABADO

ANGULO DE BISEL

CONTORNO

LONGITUD DE COSTURA

HOLGURA DE RA[Z

GARGANTA

SOLDADURA DE CAMPO

PROF. PREPARACION

ESPECIFICACION
PROCESO ETC

H PASO DE COSTURA
R /
S (E){ otro lado } FLECHA

T {lado flecha}
COLA
SIMBOLO DE A TODO ALREDEDOR
SOLDADURA BASICO

LINEA DE REFERENCIA

FILETE
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PROYECTO BASICO Y DE EJECUCION
FRONTON CORTO DE 36 METROS CIUDAD
DEPORTIVA DE CARRANQUE, MALAGA

A

Tel: +34 952 32 52 01
C/ Canales 10. 29002 Malaga

WWwWWw.jc-ingenieria.es
estudio@jc-ingenieria.es

Javier Conde de la Cruz
Ingeniero Industrial, esp. Mecanica (Col. 994-MA) E
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Cliente: EMPRESA PUBLICA DE DEPORTE
ANDALUZ S.A.

en representacion de la Sociedad




