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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES 3 <
3
ELEMENTO ACERO ESTRUCTURAL (AE-95) 1 .
DESCRIPCION  [Nivel Control | Factor Seguridad Tipificaci6n pmite | ReSiek oS Anclaje de pernos en pantallas
PERFILES Y PLACAS . =, S 275 &R (UNE—EN—10025) 2 2 .92 3.30
AC. LAMINADO |  Normal Ba =110 A2 b (EA-95) 275 N/mm’ | 420 N/mm TS T 2 0
. 2 2 A —
PERNOS VAR. ROSCADA |  Normal Ba=110 Calidad 5.8 para MB-M24 | 400 N/mmi | 500 N/mm N b RECIBIR CON MORTERO SIN )
Calidad 8.8 para M27-M39 640 N/mm’ | 800 N/mm 7\§///\§ T RETRACCION (SIKADUR 41
=1, =150/1, Efecto Desfavorabl - - I
COTA —6.00 T0D0S EJECUCION Normal [ 0018/ Bal /| Efecto Destovorable 2N . MORTERO O SIMILAR) e L
. 6(;:0.90/60:0.70 Efecto favorable - el ///\\\/;/\\ VAR”_LA HAS Y HAS—E DE
KK — t
= 92 _ //\\//\\ hnom=Lt HILTI O SIMILAR (ACERO @
|DUCTILIDAD DE LA ESTRUCTURA BAJA (u = 2; art. 3.7.3.1. NCSE-02) ;\\i//;\\ I. DE CALIDAD 5.8 HASTA
AR ‘ M24 Y 8.8 DESDE M27
NOTAS GENERALES :/\\\Z/\\\ i )
(A) ESPECIFICACIONES RELATIVAS A LA PROTECCION Y CONTROL DE LOS ELEMENTOS METALICOS f\\://j\\ f L COTA —6.00
3 R 560 RECIBIR PERNO CON
1.— PREPARACION DE BORDES SEGUN ES—94 Y RADIOGRAFIA SEGUN UNE 14011 Y 14804 EN TODA RESINA HIT-RE500 DE ;‘§
LAS SOLDADURAS DE PENETRACION COMPLETA (Y POR TANTO EN TODOS LOS EMPLAMES Y ~20 rop HILTI O SIMILIAR
SOLDADURAS A TOPE, QUE SERAN SIEMPRE DE PENETRACION COMPLETA).
2.— CONTROL DIMENSIONAL Y POR LIQUIDOS PENETRANTES O PROCEDIMINETO EQUIVALENTE EN LAS
SOLDADURAS DE ANGULO. PERNOS DE ANCLAJE
(B) LOS CORDONES EN ANGULOS ENTRE CHAPAS Y PERFILES NO MARCADOS TENDRAN UN ESPESOR DE PLACA | PERNOS | @t(mm) | Lt(mm) | C*(mm)
0.7 x ESPESOR MINIMO DE CHAPAS A UNIR.
A 6 M30 35 280 540
B, C 4 M12 14 120 100
D 10 M30 35 280 540
E 4 M24 28 220 360
F 8 M27 30 250 480
G 10 M30 35 280 540

3.15

(*) Distancia minima a contorno mé&s préximo de
tramo pantalla en direccion del esfuerzo cortante
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CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES

ELEMENTO HORMIGON ARMADURA
e 1 Fs. Too | Consistenci | Ty ¥0X | Ambinte | Geométrico Méjma | Copt Minimo | Tpo Gemento | (N, | s Tipo
MUROS PANTALLA |Estadistico| $¢=1.50 | HA-25 | Fuida(18em) | 20 | lla 70 | 0.60| 275 Kg/m®| CEM | | Nomdl | 8s=1.15 | B 500 S
CIMENTACION Estaditio| Bc=1.50 | HA-25 |Ban(6-9em) | 25 | lla |1 jfmfr.) 0.60| 275 Kg/m®| CEM | | Normdl | 8s=115 | B 500 S
ESTRUC. INTERIOR |Estadistico| $¢=1.50 | HA-25 |Bonda (6-%m)| 15 | | 30 | 0.65| 250 Kg/m*| CEM | | Nomal | 8s=1.15 | B 500 S
ESTRUC. EXTERIOR |Estadistico| $c=1.50 | HA-30 |Binda (6-%m)| 15 | llia 45 | 0.50| 300 Kg/m®| CEM | | Narmdl | 8s=1.15 | B 500 S
EJECUCION Nomal | &¢=1,50/160 ADAPTADO A LA INSTRUCCIGN EHE Y AL C.T.E.
- (*) Cont. max. CEMENTO = 400kg/m’ — HORMIGON LIMPIEZA: HM15/B/40 — El acero debe estar garantizado con la marca AENOR
ELEMENTO POSICION DISTANCIA MAXIMA
LOSAS 6 FORJADOS EMPARRILLADO INFERIOR 50 < 100 cm
DISPOSICION EMPARRILLADO SUPERIOR 50¢ < 50 cm
SEP AR[i\EDORES MUROS CADA EMPARRILLADO 50 < 50 cm
(ART. 66.2.) ENTRE EMPARRILLADOS 100 em
VIGAS (MINIMO 3 POR VANO) EN ESTRIBOS 100 cm
SOPORTES (MINIMO 3 POR TRAMO) EN CERCOS 1006 < 200 cm

NOTA: ¢ ES EL DIAMETRO DE LA ARMADURA A LA QUE SE ACOPLA EL SEPARADOR

| DUCTILIDAD DE LA ESTRUCTURA BAJA (p = 2; art. 3.7.3.1. NCSE-02)

NOTAS:

PAa

1. TODOS LOS DATOS RELATIVOS A LA GEOMETRIA DE ESTE PROYECTO (COTAS, HUECOS, PENDIENTES, ETC)
SE_VERIFICARAN CON LOS PLANOS DE ARQUITECTURA, EN CASO DE CONTRADICCION, SE MODIFICARAN DE
ACUERDO CON LA DIRECCION TECNICA DE LA OBRA.

2. EN VIGAS TIPO, PATILLAS Y SOLAPES (EN LOS APOYOS) SEGUN DETALLE 1 EO2. LOS ZUNCHOS NO
DESCRITOS TENDRAN UN ARMADQO MINIMO DE 4@10 + e@6a20.

3. SEPARACION BARRAS EN VIGAS (CARA SUPERIOR): DE ACUERDO CON DETALLE 8 DE E02, MANTENIENDO
LA SEPARACION MINIMA ENTRE TODAS, SE DEJARA AL MENOS UNA SEPARACION SUPERIOR A 75mm
ENTRE DOS DE ELLAS (CENTRADA) PARA EL VIBRADO DE LA MISMA.

4. JUNTAS DE HORMIGONADQO: RUGOSIDAD NATURAL (SIN BANDEJA VIBRANTE); 2° FASE DE HORMIGONADO:

LIMPIEZA CON CHORRO DE AGUA Y DEPOSITAR EL HORMIGON NUEVO CUANDO SUPERFICIE EMPIECE A
ESTAR VISIBLEMENTE SECA, CUIDAR VIBRADO PRIMERA TONGADA.

RECUBRIMIENTOS GEOMETRICOS

2
X
N
R
&

N

N

7
N\

O

Q\/

</

e,

K

©

NANNN

A

N

|
\/K\/K\/K\/K\/K\/K\%\/K\

@—Recubrimiento
@—Recubrimiento

lateral libre 3cm.

con hormigon de limpieza 3.5cm.
superior libre 3.5cm.

lateral contacto terreno 27cm.

ESPESOR DE LOSA:

80/50cm

A.B.S.: #25x25816/#20x20012

A.B.l.: #25x25016/#20x20012

ﬂ]

PATILLAS POR DEFECTO: 50/35

EL SOLAPE DE LAS ARMADURAS SUPERIORES
SE REALIZARA EN LAS LINEAS DE PILARES

— [

80,/60

|~

EL SOLAPE DE LAS ARMADURAS INFERIORES
SE REALIZARA EN EL CENTRO DEL VANO

=

80,50
PATILLAS POR DEFECTO: 50/35

&

INFORME GEOTECNICO

REALIZA

EXPEDIENTE

FECHA

A y G (EMPRESA DE ASISTENCIA TECNICA Y GEOTECNIA, S.L.)

5385,/07

FEB. 2007

NIVELES GEOTECNICOS

E

STRATO

HASTA* (m)

Nspt

COMPACIDAD

Y RESTOS

| RELLENO ANTROPICO :

DE ESCOMBROS

GRAVAS, ARENAS, ARCILLAS

2.90 <15

SUELTA—COMP.

lla ARENAS FINAS CON INTERCALACIONES DE NIVELES
DE GRAVAS. DISTRIBUCION HOMOGENEA

8.90 15

COMPACTA

llb ARENAS LIMOSAS

>30.00 13-R

COMP.—MUY COMP.

(*) DESDE NIVEL +0.00 = FORJADO EXTERIOR PLANTA BAJA (BOCA DE SONDEO —0.50)
NIVEL FREATICO: —2.40m (CONFIRMAR ANTES DE EJECUCION CON MEDICION PERIODICA)

CIMENTACION

TIPO

CAPACIDAD PORTANTE

LOSA CONTINUA A —7.0/—6.7m SOBRE 10cm DE HORM. LIMPIEZA Y 60cm
DE RELLENO ESTRUCTURAL*. RETIRAR ULTIMOS 15cm INMEDIATAMENTE ANTES
DE RELLENO Y HORM. LIMP. COMPACTAR BASE ANTES DE RELLENO

Taim = 108 kPa
Ks = 21.97 MN/m3

(*) SUELO GRANULAR HOMOGENEO (MACADAM) O TERRENO "SELECCIONADO” (S/PG-3)
COMPACTADO AL 98% P.M. (UNE 103.501/94) EN TONGADAS DE 25—30cm

PAa

EMPUJE DE MUROS

NIVEL

P 1%, (N/m?)

Buweo KN/m?)

COHESION (kN,/m?)

Kin *(MN/m? )

30° 17.7

10.8

0.0

19.62

lla

32° 18.1

10.8

0.0

34.34

IIb

36° 18.1

10.8

1.0

49.05

(¥) M6DULO

DE BALASTO EMPUJES ACTIVO Y PASIVO HORIZONTALES

MEDIDAS ADICIONALES

1. BUENA RIPIABILIDAD DE TODOS LOS NIVELES CON MAQUINAS CONVENCIONALES
2. CAUDAL AFLUENTE A LA EXCAVACION ESTIMADO Q=1.4 |/s

PLANTA RIOSTRA CELOSIA
2xUPN-180([])

2xUPN-180([])

SB6a

2xUPN-180([])

2xUPN-180([])

2xUPN-180([])

2xUPN-180([]) 2xUPN-180([])

VAVAVAVAVAYA!

2xUPN—-180([]

ALZADO RIOSTRA CELOSIA
2xUPN-180([])

. 2xUPN-180([])

2xUPN-180([])

2xUPN-180([])

2xUPN-180([])

2xUPN-180([])

2xUPN—180([])

2xUPN-180([])

2xUPN-180([])

2xUPN—180([])

2xUPN-180([]) ,

#40x2

O por L oz g

X

24050 ~2L0x4

" 2xuPN-180([]

2xUPN—180([])

2xUPN—180([])

2xUPN—-180([])

2xUPN—180([])

2xUPN-180([]) '

SB6c

TIPO DE PLACA SEGUN DETALLE 9 COO

PAb

DETALLES DISPONIBLES
1C00| CIMENTACION |

MURETES GUIA NOTA IMPORTANTE:

ARRANQUE PILAR EN VIGA CORO. PAN CEN.

SOLDADURAS A TOPE:

ARRANQUE PILAR EN VIGA CORO. PAN DESC

60" —_
M
b

YA

2-3

— ELECTRODO NORMAL:@3.2 PRIMER CORDON
@4 a 8 SUCESIVOS

— SOLDADOS POR AMBAS CARAS, AL MENOS
CON UN CORDON TOMA DE RAIZ

ENC. EN ESQUINA DE ARM. HORIZONTALES
FOSO ASCENSOR

SECCION MURO PISCINA

CAMBIO DE COTA EN LOSA CIMENTACION

PANTALLAS PASANTES.

1. DIMENSIONADO VALIDO PARA LAS FASES DE EJECUCION DESCRITAS EN EL
ANEJO 3 DE LA MEMORIA DE CALCULO (MAYOR DEFINICION)

2. EN CASO DE CONDICIONES DE CONTORNO CONTRADICTORIAS CON LA
SIMULACION SE REVISARA LA VALIDEZ DEL DIMENSIONADO ACTUAL

3. REPLANTEO DE RIOSTRAS CELOSIA COMPATIBLES CON PILARES Y

ARRANQUE DE RAMPA EN LOSA CIM.

JUNTAS DE CONTRACCION EN LOSA
PLACAS DE ANCLAJE PUNTALES
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Tel: +34 952 32 52 01
C/ Canales 10. 29002 Malaga

www.jc-ingenieri

a.es

estudio@jc-ingenieria.es

VIVIENDAS, APARCAMIENTOS, TRASTEROS
Y LOCAL EN LA PARCELA M-4-A2 DE LA

UNIDAD DE ACTUACION PAM-LO2 "SAN

ANDRES" -MALAGA-

Javier Conde de la Cruz

Ingeniero Industrial, esp. Mecanica (Col. 994-MA)

Plano:
PANTALLAS - 1/2
REPLANTEO

Unidades: mm

Esc: 1/100

Proyecto: Ejecucién

en representacion de la Sociedad

Fecha; Junio 2011

Cliente: VIMPYCA, S.A.




